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(54) ROST FUR FESTE BRENNSTOFFE

(57) Die Erfindung betrifft einen Rost (1) fur
feste Brennstoffe mit auf einer gemeinsa-
men, drehbaren Welle (4) angeordneten
Roststiben (3), wobei die Roststébe (3)
drehfest mit der Welle (4) verbunden und
zueinander in einem Abstand (5) unter
Ausbildung von Zwischenrdumen (6) an-
geordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Roststébe (3) einen zumindest
anndhernd ovalen oder zumindest anna-
hernd rechteckigen Querschnitt aufweisen.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Rost (1) fiir feste Brennstoffe mit auf einer gemeinsamen,
drehbaren Welle (4) angeordneten Roststéiben (3), wobei die Roststibe (3) drehfest mit der
Welle (4) verbunden und zueinander in einem Abstand (5) unter Ausbildung von Zwi-
schenrdumen (6) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Roststidbe (3) einen
zumindest annihernd ovalen oder zumindest annéhernd rechteckigen Querschnitt aufwei-

sén.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft einen Rost fiir feste Brennstoffe mit auf einer gemeinsamen, drehba-
ren Welle angeordneten Roststiiben, wobei die Roststiibe drehfest mit der Welle verbunden
und zueinander in einem Abstand unter Ausbildung von Zwischenriumen angeordnet sind,
sowie einen Ofen fiir feste Brennstoffe mit einem Brennraum, der von Brennraumwiinden

begrenzt ist und in dem ein Rost angeordnet ist.

Herkdmmliche Roste fiir feste Brennstoffe sind meist ebene Konstruktionen, bei denen die
Entfernung der Asche entweder durch Abziehen mit einer Harke, durch Riitteln oder durch
Kippen manuell oder motorisch .betriebeh erfolgt. Nachteilig an diesen Verfahren ist, dass
keine sichere Reinigung der Offnungen des Rostes erfolgt. Besonders bei schlackenden

Brennstoffen besteht damit die Gefahr des Zuwachsens der Luft6ffnungen.

Um diesem Problem abzuhelfen, ist aus der von der Anmelderin stammenden AT 410 128
B ein walzenformiger Rost fiir feste Brennstoffe bekannt, welcher in seiner Zylinderachse
drehbar gelagert und angetrieben ist, wobei dessen Mantelfliiche mit umlaufenden Nuten
als Rostfldche ausgebildet ist. Um die Nuten abzuscheren, ist ein Abstreifer vorgesehen,
der in diese umlaufenden Nuten eingreift, so dass nicht nur die Rostfliche selbst, sondern
auch die Rostnuten bei Drehung der Rostwalze gereinigt werden. Zur Verringerung des
Gewichtes ist gemélB einer Ausfiihrungsvariante vorgesehen, den Rost aus einem Rohr zu

bilden.

Obwohl sich dieses Reinigungsverfahren der Rostwalze in der Praxis bewihrt hat, besteht
weiterhin das Problem, dass sich diese Rostwalze aufgrund der konstruktiven Ausfiihrung
nur fiir Ofen eignet, die eine hthere Leistung haben, da die Rostwalze einen groBeren Bau-
raum beansprucht und somit der Brennraum entsprechend gréBer sein muss. Damit ver-

bunden ist, dass zwar die Rostwalze an sich ausreichend gereinigt wird, der Brennraum
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selbst, d. h. die Brennraumwiinde im Bereich der Rostwalze jedoch nur ungeniigend gerei-

nigt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Rost fiir einen Ofen fiir die Befeuerung

mit festen Brennstoffen zu schaffen, bei dem eine bessere Reinigung erméglicht wird.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch den eingangs genannten Rost gelést, bei dem die
Roststéibe einen zumindest annidhernd ovalen oder zumindest annidhernd rechteckigen

Querschnitt aufweisen, bzw. durch den Ofen der diesen erfindungsgemifien Rost aufweist.

Von Vorteil ist dabei, dass aufgrund der Ovalitit bzw. Rechteckigkeit der Roststibe ab-
weichend vom kreisrunden Durchmesser des voranstehend genannten Walzenrostes, die
Zufiihrung des festen Brennstoffes, d. h. die Zufiihreinrichtung, nicht mehr in den Brenn-
raum hineinragen muss, wie dies aus der AT 410 128 B ersichtlich ist, da die Brennstoffe
nicht in dem Ausmal tangential auf den Rost gefSrdert werden miissen, wie dies bei dem
Walzenrost der Fall ist. Es wird damit méglich, den Brennraum zu verkleinern, so dass der
Rost in geringem Abstand zu den Brennraumwiénden angeordnet werden kann, sodass
durch die Bewegung des Rostes der Brennraum, d.h. Brennraumwinde, abgekimmt wer-
den. Aufgrund der Vermeidung des kreisrunden Durchmessers ist es auch nicht mehr er-
forderlich, die nach der AT 410 128 B vorgesehene Klappe im Brennraum anzuordnen, da
aufgrund der Ovalitit bzw. Rechteckigkeit das Glutbett auch ohne zusitzliche konstruktive
MafBnahmen am Rost erhalten bleibt. Es wird somit also der konstruktive Aufwand des
Ofens verringert. Zudem kann der Rost im Vergleich zum Walzenrost bei zumindest anni-
hernd gleich groBer wirksamer Rostfléiche insgesamt kleiner sein, wodurch Material und

Gewicht eingespart werden kénnen.

Vom Vorteil ist es gemiB einer Ausfilhrungsvariante der Erfindung, wenn ein Verhiltnis
einer groften Linge zu einer grofiten Hohe der Roststiibe ausgewihlt ist, aus einem Be-
reich mit einer unteren Grenze von 2:1 und einer oberen Grenze von 4:1. Durch die daraus
resultierende Ovalitét der Roststidbe, welche der ebenen Ausfiihrung von Rosten sehr nahe
kommt, wird einerseits erreicht, dass das Glutbett im Wesentlichen ungestort von der Be-
wegung des Rostes bleibt, wodurch der Abbrand verbessert werden kann, andererseits aber

aufgrund dieser Ovalitit die Entfernung von Asche und Schlacke deutlich besser als bei

N2008/05100




[NACHGEREICHT JRLRCS L

einem ebenen Rost ist. Diese Ovalitiit ermoglicht auch im Zusammenspiel mit einer inter-

mittierenden Bewegung, d. h. Drehung, des Rostes einen verbesserten Abbrand.

Um die Grofe des Rostes und somit die GroBe des Brennraumes weiter zu verringern, wo-
durch dieser Rost auch fiir kleinere Ofen geeignet ist, besteht die Méglichkeit, dass einan-
der in Richtung einer Léingserstreckuné der Roststibe gegeniiberliegende Stirnflichen der
Roststibe zumindest anndhernd senkrecht auf die Lingserstreckung verlaufend ausgebildet

sind.

Gemil einer Ausfiihrungsvariante hierzu besteht die Moglichkeit, dass die Stirnflichen
mit einer Bombierung versehen sind, wodurch die Reinigungswirkung, insbesondere die

Abkdmmung, im Bereich der Brennraumwiinde verbessert werden kann.

Es besteht weiters die Moglichkeit, dass unterhalb der Roststiibe ein Abstreiferelement mit

einzelnen Abstreiferlamellen angeordnet ist, wobei die Abstreiferlamellen in die Zwischen-
rdume zwischen den Roststében eingreifen. Obwohl die Verwendung derartiger Abstreifer-
lamellen bereits aus dem Stand der Technik bekannt ist, ist jedoch die Einbaulage, nimlich

unterhalb des Rostes, im Hinblick auf einen klein zu haltenden Brennraum von Vorteil.

Insbesondere kann die Brennraumgréfe weiter verringert werden, wenn das Abstreiferele-
ment unterhalb der Welle angeordnet ist, wobei sich hier auch der Vorteil ergibt, dass die
Aschenlade kleiner ausgefiihrt werden kann, da die Aschenlade im Wesentlichen an die
Abmessungen des Rostes - in der Ebene der Draufsicht auf den Rost - angepasst werden

kann.

Die Welle kann im Bereich der Roststibe mit einem polygonalen Querschnitt ausgebildet
sein, um eine bessere Verdrehsicherheit der Roststéibe wihrend der Drehung zu erhalten,
insbesondere auch deswegen, da aufgrund der gleichzeitigen Mitabkdmmung der Brenn-
raumwénde im Bereich des Rostes auf die Roststibe unter Umstéinden eine hshere Kraft

einwirkt.

GemiB einer Ausfiihrungsvariante des Ofens ist vorgesehen, dass der Rost in einem Ab-
stand zu den Brennraumwiéinden angeordnet ist, der ausgewihlt ist aus einem Bereich mit

einer unteren Grenze von 0,5 mm und einer oberen Grenze von 20 mm, wodurch die Ab-
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kdmmung im Bereich der Brennraumwiinde durch die Drehung des Rostes verbessert wer-

den kann.

Insbesondere kann dieser Abstand ausgewihlt sein aus einem Bereich mit einer unteren
Grenze von 1 mm und einer oberen Grenze von 8 mm, bzw. aus einem Bereich mit einer

unteren Grenze von 1 mm und einer oberen Grenze von 6 mm.

Wie bereits erwihnt, erweist es sich als vorteilhaft, wenn in einer Brennraumwand eine
Offnung fiir eine Férdereinrichtung fiir den Brennstoff angeordnet ist, wobei sich die For-
dereinrichtung maximal in den Bereich der Offnung erstreckt, also nicht mehr in den
Brennraum selbst, so dass also einerseits die Fordereinrichtung einer geringeren thermi-
schen Belastung unterliegt und andererseits der Brennraum insgesamt konstruktiv einfa-
cher ausgestaltet werden kann, wodurch sich dessen Reinigung an sich, also nicht nur die

Reinigung mittels des Rostes, vereinfachen lisst.

Als Férdereinrichtung kann dabei eine Forderschnecke, ein mechanisch oder hydraulisch
betriebener Schieber, eine Einblasvorrichtung, etc., wie diese aus dem Stand der Technik

bekannt sind, verwendet werden.

Es besteht weiters die Moglichkeit, dass mehrere bzw. zumindest zwei Roste nebeneinan-
der im Brennraum angeordnet sind, wodurch die einzelnen Roste kleiner ausgefiihrt sein
kénnen und damit Reinigungs- und Wartungsarbeiten sowie die Handhabung der Roste

vereinfacht werden kann.

Dabei konnen die Bewegungen der Roste miteinander synchronisiert sein, bzw. kénnen
diese Roste auch asynchron bewegt werden. Ebenso besteht die Méglichkeit, dass die bzw.
mehrere Roste einen gemeinsamen Antrieb aufweisen, oder dass jeder Rost mit einem ei-

genen Rostantrieb wirkungsverbunden ist.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren

néher erlédutert.
Es zeigen dabei jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 einen erfindungsgeméBen Rost in perspektivischer Darstellung;
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Fig. 2 den Rost nach Fig. 1 in Seitenansicht;
Fig. 3 einen Ausschnitt aus einem Ofen im Bereich des Rostes in Seitenansicht ge-

schnitten.

Einfithrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemh
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iiber-
tragen werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gew#hlten Lageangaben, wie
z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur

bezogen und sind bei einer Lageédnderung sinngemiB auf die neue Lage zu iibertragen.

Fig. 1 zeigt einen Rost 1 in perspektivischer Darstellung. Dieser Rost 1 ist zur Anordnung
in einem Ofen 2 (Fig. 3) vorgesehen, der mit den iiblichen festen Brennstoffen, wie bei-

spielsweise Pellets, Hackschnitzel oder dgl. befeuert wird.

Der Rost 1 weist mehrere Roststiibe 3 auf, die auf einer gemeinsamen Welle 4 nebeneinan-
der angeordnet sind, wobei zwischen den einzelnen Roststéiben 3 ein Abstand 5 ausgebildet
ist, wodurch zwischen den Roststiben 3 Zwischenriume 6 entstehen. Die Abstinde 5 sind

dabei in Abhingigkeit von der KorngréBe des Brennstoffes gewihlt.

Die Roststdbe 3 sind verdrehgesichert auf der Welle 4 angeordnet. Diese Verdrehsicherung
kann wie dem Fachmann bekannt ausgefiihrt sein, bevorzugt wird diese Verdrehsicherung
Jjedoch durch die Ausbildung der Welle 4 mit einem polygonalen Querschnitt im Bereich
der Roststibe 3 hergestellt. Dazu ist in Fig. 1 ein zumindest anniihernd quadratischer Quer-
schnitt 7 der Welle 4 im Bereich der Roststibe 3 vorgesehen. Im Rahmen der Erfindung
kann dieser Querschnitt aber auch eine andere polygonale Form aufweisen, beispielsweise
rechteckig, fiinfeckig, sechseckig, achteckig etc., die auch asymmetrisch sein kann. Es be-
steht auch die Méglichkeit, eine Welle 4 mit zumindest annshernd ovalem Querschnitt zu

verwenden.

Die Verdrehsicherheit kann auch dadurch hergestellt werden, dass die Roststiibe 3 kraft-
schliissig, beispielsweise durch aufschrumpfen, schrumpfen, klemmen, etc., oder stoff-

schliissig, beispielsweise durch schweilen, mit der Welle 4 verbunden werden. Anderer-
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seits besteht die Moglichkeit, die Welle 4 mit den Roststiben 3 einstiickig auszubilden,
beispielsweise durch giefen, insbesondere durch Feinguss, oder mittels einem Sinterver-
fahren.

An zumindest einem Ende der Welle 4 ist eine Nocke 8 angeordnet, die mit einem nicht
dargestellten Rostantrieb zusammenwirkt. Dieser Rostantrieb selbst kann frei entsprechend
den Rahmenbedingungen der Gesamtkonstruktion gewahlt werden, wie dies aus dem Stand
der Technik bekannt ist.

Im Normalbetrieb wird der Rost 1 intermittierend hin und her bewegt in einem Winkel-
ausmal} mit einer unteren Grenze von =+ 2 ° und einer oberen Grenze von + 40 °, bzw. mit
einer unteren Grenze von + 2 ° und einer oberen Grenze von + 35 ©. Gegebenenfalls, ins-
besondere bei einer vollstindigen Reinigung, kann der Rost 1 ein- oder mehrmals um 360°

gedreht werden, beispielsweise zwei- oder dreimal.

Obwohl es fiir die Reinigung nicht zwingend erforderlich ist, erweist es sich trotzdem als
Vorteil, wenn die Zwischenrdume 6 zwischen den Roststéiben 3 iiber ein Abstreiferelement
9 gereinigt, insbesondere abgeschert werden. Dazu weist dieses Abstreiferelement 9 ein-
zelne Abstreiferlé.mellen 10 auf, die in diese Zwischenréiume zwischen den Roststdben 3
eingreifen. Die Abstreiferlamellen 10 sind bei dieser Ausfithrungsvariante auf einer Ge-
windestange 11 im Abstand zueinander angeordnet, wobei zwischen den Abstreiferlamel-
len 10 Distanzelemente 12 angeordnet sind, die eine Breite 13 aufweisen, die zumindest

anndhernd einer Breite 14 der Roststébe 3 entspricht.

Zur Vermeidung von Verwindungen dieser Abstreiferlamellen 10 ist es von Vorteil, wenn,
wie dies in Fig. 1 dargestellt ist, eine zweite Gewindestange vorgesehen ist, die sich durch

die Abstreiferlamellen 10 erstreckt.

Bevorzugt ist dieses Abstreiferelement 9 unterhalb des Rostes 1 angeordnet, insbesondere

unterhalb der Welle 4, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist.

Die Roststibe 3 selbst weisen erfindungsgemiB einen ovalen Querschnitt auf, wie dies
besser aus Fig. 2 ersichtlich ist, welche eine Seitenansicht des Rostes 1 zeigt. Prinzipiell ist
die Erfindung nicht auf die in Fig. 2 dargestellte Ovalitiit der Roststibe 3 beschrinkt.

Vielmehr kénnen auch andere ovale Geometrien gewahlt werden.
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Die Roststibe 3 kénnen aber auch einen zumindest annghernd rechteckigen Querschnitt

aufweisen.

Aus voran stehend genannten Griinden, erweist es sich jedoch als Vorteil, wenn ein Ver-
héltnis einer groften Linge 15 zu einer groBten Hohe 16 der Roststiibe 3 ausgewdhlt ist aus
einem Bereich mit einer unteren Grenze von 2:1 und einer oberen Grenze von 4:1. Die
Lénge 15 und die Hohe 16 sind dabei jeweils in mm zu verstehen. Beispielsweise konnen

die Roststibe 3 eine Linge 15 im Bereich zwischen 40 mm und 600 mm aufweisen.

Die Breite 14 der Roststiibe 3 kann beispielsweise ausgewahlt sein aus einem Bereich mit

einer unteren Grenze von 2 mm und einer oberen Grenze von 50 mm.

Es sei jedoch an dieser Stelle erwihnt, dass der Rost 1 auch fiir leistungsstérkere Ofen 2

verwendet werden kann, so dass sich diese geometrischen Abmessungen unter Umstéinden
auch dndern kénnen, oder dass auch mehrere Rost 1 bzw. Wellen 4 mit derartigen Roststi-
ben 3 nebeneinander, gegebenenfalls mit einer Versetzung in der Hohe, ausgefiihrt werden

kénnen.

Einander in Richtung einer Lingserstreckung 17 gegeniiberliegende Stirnflichen 18, 19
sind, wie dies insbesondere auch aus Fig. 2 ersichtlich ist, zumindest annihernd senkrecht
auf die Langserstreckung 17 verlaufend ausgebildet, d. h. sie kdnnen tatssichlich senkrecht
verlaufend auf diese Langserstreckung 17 ausgebildet sein, bevorzugt weisen diese Stirn-
flachen 18, 19 zur Verbesserung der Reinigungswirkung jedoch eine Bombierung 20, 21
auf. Ein Radius dieser Bombierung 20, 21 kann dabei einen Wert aufweisen, der ausge-

wihlt ist aus einem Bereich ab 5 mm.

In Fig. 3 ist eine Einbausituation des Rostes 1 im Ofen 2 ersichtlich. Dazu ist in Fig. 3 im
Querschnitt ein Brennraum 22 mit Brennraumwénden 23, 24 dargestellt. Um Verschla-
ckungen bzw. Ascheanhiufungen an den Brennraumwinden im Bereich 25, 26 an den
Brennraumwiéinden 23, 24 durch die intermittierende oder drehende Bewegung des Rostes
1 ebenfalls zumindest teilweise entfernen zu konnen, ist der Rost 1 in einem Abstand 27 zu
den Brennraumwiinden 23, 24 angeordnet, der ausgewihlt ist aus einem Bereich mit einer

oberen Grenze von 1 mm und einer unteren Grenze von 8 mm.
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Strickpunktiert ist in Fig. 3 auch ein Kreis 28 dargestellt, den die Roststibe 3 wihrend ei-
ner vollstandigen Umdrehung beschreiben. Dabei sind die Bombierungen 20, 21 der Stirn-
flédchen 18, 19 hinsichtlich ihres Radius bevorzugt an den Radius des Kreises 28 abge-

stimmt, wie dies aus Fig. 3 ersichtlich ist.

Insbesondere die hintere Brennraumwand 24 weist eine (")ffnung 29 auf, in der ein Rohr 30
einer nicht dargestellten Forderschnecke endet, so dass also diese Férderschnecke fiir feste

Brennstoffe nicht bist in den Brennraum 22 ragt.

Der Rost 1 kann beispielsweise fiir Ofen 2 verwendet werden, die eine Leistung zwischen
4 kW und 1000 kW aufweisen. Insbesondere durch die Ausbildung dieses Rostes 1 und der
ovalen Roststéibe 3 kann der Ofen 2 im Bezug auf den Ofen nach der AT 410 128 B hin-
sichtlich seiner Konstruktion vereinfacht werden, da auf die darin beschriebene Klappe im
Brennraum 22, welche annshernd an den dort beschriebenen Walzenrost anliegt und den

beschriebenen Klappenantrieb verzichtet werden kann.

Der Rost 1 ist dem Stand der Technik entsprechend zwischen dem Brennraum 22 und dem

unter dem Rost 1 ausgebildeten Aschenraum eingebaut.

Die von dem Roststiben 3 und/oder den Brennraumwinden 23, 24 abgescherte Asche bzw.
Schlacke wird durch die intermittierende oder rotierende Bewegung des Rostes 1 nach un-
ten in die Aschenlade bef6rdert, wobei die Ovalitit der Roststibe 3 fiir das Abrutschen der

Schlackenteile bzw. der Asche unterstiitzend wirkt.

Nach einer Ausflihrungsvariante der Erfindung kann vorgesehen sein, wie dies bereits aus
dem Stand der Technik bekannt ist, dass der Rost 1 im Brennraum 22 absenkbar gelagert

ist, wenngleich dies nicht zwingend erforderlich ist.

Die Figuren zeigen eine mdgliche Ausfiihrungsvariante des Rostes 1, wobei an dieser Stel-
le bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellte Ausfiihrungsvariante
eingeschrénkt ist.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéindnis
des Aufbaus Rostes 1 dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise unmaBstiblich und/oder

vergrofert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Patentanspriiche

1. Rost (1) fiir feste Brennstoffe mit auf einer gemeinsamen, drehbaren Welle
(4) angeordneten Roststiben (3), wobei die Roststibe (3) drehfest mit der Welle (4) ver-
bunden und zueinander in einem Abstand (5) unter Ausbildung von Zwischenriumen (6)
angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Roststibe (3) einen zumindest anni-

hernd ovalen oder zumindest annihernd rechteckigen Querschnitt aufweisen.

2. Rost (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhiltnis einer
grofiten Linge (15) zu einer groBten Hohe (16) der Roststibe (3) ausgewdhlt ist aus einem

Bereich mit einer unteren Grenze von 2 : 1 und einer oberen Grenze von 4 : 1.

3. Rost (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass einander in
Richtung einer Lingserstreckung (17) der Roststibe (3) gegeniiberliegende Stirnflichen
(18, 19) der Roststéibe (3) zumindest annshernd senkrecht auf die Lingserstreckung (17)

verlaufend ausgebildet sind.

4. Rost (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stirnfliichen (18,

19) mit einer Bombierung (20, 21) versehen sind.

5. Rost (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
unterhalb der Roststibe (3) zumindest ein Abstreiferelement (9) mit Abstreiferlamellen
(10) angeordnet ist, wobei die Abstreiferlammellen (10) in die Zwischenriume (6) zwi-

schen den Roststiben (3) eingreifen.

6. Rost (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstreiferele-
ment (9) unterhalb der Welle (4) angeordnet ist.
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7. Rost (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Welle (4) im Bereich der Roststéibe (3) mit einem polygonalen Querschnitt (7) ausgebildet

ist,

8. Ofen (2) fiir feste Brennstoffe mit einem Brennraum (22), der von Brenn-
raumwénden (23, 24) begrenzt ist und in dem ein Rost (1) angeordnet ist, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Rost (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche ausgebildet ist.

9. Ofen (2) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Rost (1) in ei-
nem Abstand (27) zu den Brennraumwiéinden (23, 24) angeordnet ist, der ausgewhlt ist aus

einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,5 mm und einer oberen Grenze von 20mm.

10. Ofen (2) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass in einer
Brennraumwand (24) eine Offnung (29) fiir eine Férdereinrichtung fiir den Brennstoff an-
geordnet ist, wobei sich die Férdereinrichtung maximal in den Bereich der Offnung (29)

erstreckt.

11. Ofen (2) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest zwei Roste (1) nebeneinander angeordnet sind.

ETA Heiztechnik GmbH
durch
. Giinter Secklehner
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(Neue) Patentanspriiche

1. Rost (1) fiir feste Brennstoffe bestehend aus auf einer gemeinsamen, drehba-
ren Welle (4) angeordneten Roststiben (3), wobei die Roststibe (3) drehfest mit der Welle
(4) verbunden und zueinander in einem Abstand (5) unter Ausbildung von Zwischenriu-
men (6) angeordnet sind, wobei die Roststiibe (3) einen zumindest annshernd ovalen oder
zumindest annidhernd rechteckigen Querschnitt aufweisen dadurch gekennzeichnet, dass
unterhalb der Roststibe (3) zumindest ein Abstreiferelement (9) mit Abstreiferlamellen
(10) angeordnet ist, wobei die Abstreiferlammellen (10) in die Zwischenriume (6) zwi-

schen den Roststéiben (3) eingreifen.

2. Rost (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhiltnis einer
grofiten Lange (15) zu einer groBten Hohe (16) der Roststibe (3) ausgewdhlt ist aus einem

Bereich mit einer unteren Grenze von 2 : 1 und einer oberen Grenze von 4 : 1.

3. Rost (1) nach Anspruch 1 oder 2,.dadurch gekennzeichnet, dass einander in
Richtung einer Langserstreckung (17) der Roststéibe (3) gegeniiberliegende Stirnflichen
(18, 19) der Roststibe (3) zumindest anniihernd senkrecht auf die Langserstreckung (17)

verlaufend ausgebildet sind.

4, Rost (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stirnflichen (18,

19) mit einer Bombierung (20, 21) versehen sind.

S. Rost (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Abstreiferelement (9) unterhalb der Welle (4) angeordnet ist.

6. Ofen (2) fiir feste Brennstoffe mit einem Brennraum (22), der von Brenn-

raumwénden (23, 24) begrenzt ist und in dem ein Rost (1) angeordnet ist, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Rost (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche ausgebildet ist.

NACHGEREICHT A2008/00670
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7. Ofen (2) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Rost (1) in ei-
nem Abstand (27) zu den Brennraumwiéinden (23, 24) angeordnet ist, der ausgewihlt ist aus

einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,5 mm und einer oberen Grenze von 20mm.

8. Ofen (2) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass in einer
Brennraumwand (24) eine Offnung (29) fiir eine F ordereinrichtung fiir den Brennstoff an-
geordnet ist, wobei sich die Férdereinrichtung maximal in den Bereich der Offnung (29)

erstreckt.

9. Ofen (2) nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest zwei Roste (1) nebeneinander angeordnet sind.

ETA Heiztechnik GmbH
durch '/

Dr. Giinter Secklehner
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