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Sposob wytwarzania wykrojow wlékienniczych z obszarami .
o réznym stopniu sztywnoSci

!

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
krojow wiokienniczych o strefowej sztywnodei,
jak na przyklad wkiladek do koinierzykdédw z tas-
my wldkienniczej wykonanej z wiokien celulozo-
wych, w ktébrym na tasme wldkienniczy nanosi sie
srodki usztywniajace, impregnujace te tasme z
pozostawieniem .nie usztywnionych stref oraz z tak
obrabianej tasmy wiokienniczej, W jednym . zabie-
gu oddziela sie¢ wykroje. '

W tego rod‘za«j\% sposobie znanym z opisu paten-
towego brytyjskiego 651 256 naklada si€ jeden na
drugi szereg ‘odcinkdw tasmy wibkienriczej obro-
bionej $rodkami usztywniajacymi oraz wycina sig
z tak ulozonych jeden na drugim odecinkéw tasmy
wykroje wilbkiennicze, przy czym zwraca si¢ uwa-
ge na to, aby nie usztywnione strefy odcinkéw
tasmy, ulozonych jeden na drugim, dokladnie po-
krywaly sie. Wycinanie bowiem wykrojow wio-
kienniczych jest w pelni ekonomiczne tylko wte-
dy, kiedy ze stosu utozonych jeden na drugim od-
cinkéw tasmy wycina sie jednocze$nie wiele tych
wykrojow.

Nastrecza to jednak w praktyce wiele kilopo-
t6w, zwlaszcza przy ukladaniu dokladnym odcin-
kéw ta$my jeden na drugim i przy dokladnym
pokryciu nie usztywnionych stref, wskutek czego
warstwa nie usztywnionych stref nie jest w po-
szczegblnych wykrojach wibkienniczych jednako-
wa. Poza tym podzial tasmy wiokienniczej na od-
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cinki i ulozenie tych odcinkéw stanowi dodatkowy
naklad Srodkow.

W znanym sposobie, na calg powierzchnie tasmy
wiékienniczej naklada sie praktycznie S$rodki
usztywniajace bez wzgledu na nie usztywnione
strefy. Tak wiec nie tylko obszary tasmy wlbkien-
niczej, ktbre tworza poOzniej wykroje wibkiennicze,
lecz takze pozostale obszary tej tasmy zaopatruje
sie w Srodki usztywniajace. Powoduje to nadmier-
ne zuzycie Srodk6éw usztywniajacych.

W znanym sposobie stosuje sie $rodki usztyw-
niajace w jednakowym stopniu wszedzie tam, gdzie
sg one wymagane. Wykr6j wytworzony tym spo-
sobem, posiada wiec wszedzie tam, gdzie jest on
usziywniony jednakowsa sztywnos$é. Czesto jednak
wymaga sig, aby wykroje widkiennicze mialy w
réznych obszarach ré#ng sztywnose.

Zadaniem wynalazkuy jest opracowanie takiego
sposobu, w ktéorym wykroje widkiennicze oddziela
sie w spos6b ekonomiczny bezposrednio z tasmy
wlokienniczej, przy czym obrysy zewnetrzne wy-
tworzonych wykrojé6w powinny mieé¢ mozliwie ta-
kie samo potozenie dokladne lub taki sam prze-
bieg w stosunku do nie usztywnionych stref.

Zadaniem wynalazku jest penadto wykonanie
wykrojow wildkienniczych z obszarami o rbéznym
stopniu sztywno$ci i usztywnienia ich przy zmniej-

"szonej znacznie iloSci Srodkéw usztywniajacych.

Zadanie to zrealizowano dzieki wynalazkowi
przez to, ze Srodki usztywniajace nanosi sie na
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ta$me jedynie w strefach wymaganej zwiekszonej
sztywnoéci, a wzdtuz linii odpowiadajacych ze-
* wnetrznym cbrysom wytwarzanych wykrojéw na-
nosi sie $rodki wytrawiajace, po
sie wykroje z tasmy wilbkienniczej.

Dzieki temu, ze $Srodki usztywniajace nanosi sie
na tasme wtbkiennicza tylko w strefach o zadanej
zwiekszonej sztywnosci wytwarzanych wykrojow,
osigga sie znaczne zmniejszenie potrzebnych tu

$rodkéw usztywniajacych. Z tego wzgledu strefo-

we nanoszenie érodkénjg usztywniajgcych, odpowia-
dagjgce ‘wytbwarzanym wykrojom wibkienniczym,
jest korzystne, niezaleznie od tego, jak oddziela
sie pbézniej wykroje wibkiennicze z tasmy.

Srodki wytrawiajace nanosi sie na tadme wi6-
kiennicza w tym celuz
jej na odcinki i wycinanie z nich wykrojow wi6-
kienniczych. Tasme wlbkiennicza przedzielasig wigce
wzdtuz linii wytrawiamia, przez $rodki wytrawia-
jace lub mocno sie ja'ostabia, wskutek:  CZego Wy-. .
kroje wléklenmcze daja sie latwo wamowaé z
tasmy.

Nanoszenie Srodkéw wytrawwjalcych odbywa sie
bardzo szybko, a tym samym ekonomicznie. Kiedy

taéma wilbkiennicza jest umieszczona we wiasei- |
wym polozeniu do Wm»rnika (szablonu), nanosza- ..

cego Srodki wytrawiajace, to wéwczas linie wy-
trawiania sg nanoszone stale we wiasciwym po-
lozeniu w stosunku do nie usztywmonych stref,
jakie sg przewidziane na tasmie wlbkienniczej.
Sposébs wedtug ‘wynatazku zaklada wiec, Ze ‘nie
usz‘tywmone strefy sa mprzewidziane na tadmie-
wlé}nenmczej stale w regularnym, okres§lonym
uprzednio i stale powtarzajacym sie polozeniu, od-
powiednio do ksztaltu kohcowego wykrojow. Wy-
kroje wlokiennicze wyjmuje sie z tasmy wilbkien-
niczej, np. przez wydmuchiwanie powietrza. Szcze-
gb6lnie celowe i korzystne jest jednak, kiedy wyj-

czym oddmela

aby wyeliminowaé podzial’

mowanie wykrojéw wil6kienniczych z tas$my .odby--
wa sie przy jednoczesnym ich.., szczotkowaniu  i.

wyklepywaniu, - Przez szczotkowanie .i--wyklépywa-:.

nie rozluznia si¢ howiem .z.duza. niezawodno$cig
te miejsca w tasmie wibkienniczej, -~ w ktérych
znajdujg sie linie wytrawiania. ...

Wyjmowanie wykrojow wléklenmczych z taémy
wlékienniczej moze byé oprécz .tego. dekonywane
przez zasysanie tasmy wilokienniczej w: bebnie si-
towym (bgbnie zasysajacym).‘oddzielajacym .wy-
kroje wkladkewe z-tasémy .wibkienniczej. przy roéw-

noczesnym - odcigganiu pod naplemmn Haegatywn” -

(odpadu miedzy wykrojami). = e

Wyjmowanie wykrojow wlbklemnczych A taémy
wilbékienniczej przez- zasysanie- jest szczegélnie ' ce-
lowe. i korzystne, w.takim przypadku -wytrawione
czesci .skladowe ta$my: wibkienniczej sq. usuwane

z niej w..taki sposdb, ze nier-zanieczyszeczajg - od-:

dzielonych. .wykrojéw wlbkienniczych.. o »

Do .oddumielania wykrojéw wmklenmczych stosme
si¢ wediug wynalazku sposéb karbonizacji. Jako $rod-
ki. wytrawiajace, sﬁosujesietumx wszelkiego rodza-
ju. kwasy, sole tworzace kwasy, roztwory.miedzio-
wo-an}pmakaclne lub inne.odczynniki rozpuszczajg-
ce, przegnaczone do wléklen celulozowych. Tasme
wlérk;gnmcza stanowi, tkanina lub. . réwniez wyréb
filcowy, albo wibkpina. Tasma ta jest wykonana
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z wiékien naturalnyeh, z wil6kien szf:ucmych 1ub

ich mieszanek. S e

Nanoszenie S$rodkéw wytraw1a1acyéh moze sie

odbywaé w_réiny sposob, np. przez natryskiwanie

ich na szanLon posiadajacy odpowiednie szczeliny,
stuzagce do wytwarzania linii na tasémie -wilokien-
niczej. Przez te szczeliny szablonu przechodzg bo-
wiem na tasme wi6kiennicza. Szczegélnie celowe
i korzystne jest jednak, kiedy nanoszenie srodkéw
odbywa sie metody drukowania. :

Nanoszenie to przeprowadza si¢ przy tym moz—

‘liwie w prosty spos6b, ktéry pozwala na umiesz-
“* czenie linii wytrawiania dokladnie we wlasciwym

potozeniu w stosunku do inie wsztywnibn’yeh' s'tref

W. zasadzie jest mozliwe nanoszeme najpierw
Srodkéw wytrawiajacych, a nastephib  §rodkéw
usztywniajacych, przy czym istme]e tu jednak nie-
bezpieczenstwo przedostama sie $rodkéw wytra-
vvla]acych do przywzad()wl’ ktére stuzg do nano-
szénia §rodkéw usztywma_]acych

Szczegdlnie celowe i korzystne jest, kiedy nano-
szenie $rodkéw wytrawiajacych - odbywa sie po
naniesieniu Srodk6éw usztywniajgcych.

W zalecahej ‘postaei wyRbnania wyﬁalazku tas-

_ ma wlbkiennicza przesuwa si¢ ciggle ze stala pred-

koScia najpierw przez urzgdzenie do nanosienia

.. Srodkéw usztywniajacych, a nastepsie przez -urzg--

dzenie do nanoszenia $rodkéw wytrawiajacych, a
pézme; przez url.adzeme do ,suszenia i karboliza--

_cn i wreszcre przez urzaazeme do wyjmowania

T wykrojoéw wibkienniczych. Zaré6wno $rodki usztyw--

40

niajgce jak i Srodki wytrawiajace nanosi sig¢ przez.
drukowanie, przy czym drukowanie to odbywa sig-

za pomocy odpowiednich walcéw, a nanoszenie
$rodkéw wytrawiajacych, to znaczy ~oddzielenie
wykrojow " wlbkiénniczych odbywa’' sie ‘na _stole:

drukarskun stan0w1qcym pr-bste urzadzeme

Korzystne Jest nanoszeme Srodkéw uszrtywma-
jacych tyLko w tych strefach ktére odrpowmdam
usztywmonym strefom w wytwarzanych wykro--
jach w ,przypadku oddzlelema ich _przez wytra-
wianie, *réwniez $rodkami usztywmagacym1 tych
obszaréw tasmy wibkienniczej, ktére nalezy trak-
towaé. Srodkami wytrawiajacymi,.«dzieki - czemu-
unika si¢ powstawania ‘reakcji -pomiedzy : dwoma
rodzajami Srodkéw i polepsza sie ‘dzieki temu sku-
teczno$f dzialania Srodkéw wytrawiajgeych.

Jest moczliwe wytwarzanie wykroju przeznaczo-
negd np.  na koinierzyk. 'W* w&krb]ti tym “wolna
od ‘$rodkéw usztywmajacych jest tylko strefa, “kt6-
ra jest brz.ezriaczona Ha- zagleme kolmerzyka a
pozostala, ‘znacznie witksza czeéé wykm]u jest:
zaopatrzona w érodkx usz:tywma)ace

Szczegblme celowe i korzystne Jest Jednavk kle-
dy’ dla wytwarzama wykrojow przewndu;e sig

. wolne od Srodké6w usztywniajacych obrzeze, ogra-

A5

niczajace .ten :wykréj. To nie. usz{ywnione obrzeze
stuzy  do. obrobienia . krawedzi i do wszycia wy::
kroju-w-oze$¢ qdziezy.-To-rtie usztywnione ohrzeze"
daje si¢ -wytrawia¢ w.szczegblnie prosty .sposéb~
o stalej szerokosci -szezegblnie wowezas, kiedy .na--
noszenie: Srodkéw usztywmajacych ~odbywa . sigs3
przez: drukowanie. - ~ e

(AL SRS 18
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Jezeli . wytrawia.-sie¢ wykr6j z tasmy widkienni-
czej, to woOwezas: daje sie przewidzie¢ linia wy-
trawiania dokladnie w $ci§le wymaganej odlegloéci
od stref o zwiekszonej sztywnodci.

Wynzalazek -przewiduje dalsze rozwigzanie pole-
-gajagce na tym, ze $rodki usztywniajace nanosi sie
w strefach o zwiekszonej sztywnoéci wytwarza-
nych -wykrojéw wibkienniczych w taki sposob, ze

wykroje wilokiennicze po usztywnieniu zawieraja

strefy czeSciowe o malej, Sredniej i duzej sztyw-
noéci, przy czym w tych czeSciowych strefach o
$redniej i o wysokiej sztywnosci, $rodki - usztyw-
niajgce nanosi sie w znacznie wiekszej ilo$ci. -

Wykroje wibkiennicze wytwarza'sie wedlug wy-
nalazku o zmiennej sztywnoéei, wymaganej dla
wielu przypadkéw ich zastiosowania. Sztywmeséta
daje sie  bardzo dokladnie ‘stopniowaé, - poniewaz
nanoszone S$rodki usztywniajace daja sie dokladnie
dozowaé.

Nanoszenie  $rodkéw usztywnlajacych o rézneJ
ich intensywnoéci jest niezaleine od rodzaju od-
dzielania -wykrojéw wibkienniczych z ta$my: i dla-

tego jest korzystne. Szczegblnie korzystne jest na-'

noszenie $rodkéw usztywniajacych o réznej. inten-
sywnoéci w polaczeniu z wyitrawianiem -wykro-
jéw wibkienniczych, poniewaz wytrawianie-to daje
mozliwoéé przewidzenia szczeg6lnie dokladmej linii
rozdzialu w - stosunku do usztywnionych stref.

Z uwagi na to, ze $rodki-usztywniajgce nanosi
sie na taéme tylko w strefach o zwigekszonej
sztywnoéci wytwarzanych wykrojow - wibkienni-
czych,. przeto to réime intensywne nanoszenie

Srodkéw usztywmajacych Jest bardzo istotne i ko-.

rzystne. .
W postaci wykonama wynalazku drukuje sig
najpierw dla wykroju strefe nieznacznie za po-

mocy S$rodkéw usztywniajgcych, a nastepnie we-
wnatrz tej strefy zadrukowuje sie strefe czesciowsq
po raz drugi za pomoca $rodkéw usztywniajacych,
po czym zadrukowuje sie te strefe czeSciowg po

raz trzeci, wskutek czego ta trzecia strefa cze$cio-

wa jest najwiecej usztywniona. Kazda pojedyncza
strefa czeSciowa moze byé réwniez zadrukowana
jednorazowo oddzielonym p;'ocesem roboczym w
réznym stopniu. T A .

W innym procesie wyl«mama nanos1 sie - odpo-

wiednio wiecej $rodkow usztmeaJacych w jed-"-

nym procesie w mleqscach,' ktére povmn_ny mieé
zwigkszong sztywno$é, przy czym nanosz’eme “,to
przeprowadza sie sposobem druku sxtowego

W sposobie wedlug wynalazku,,wykré; wibkien- .
niczy nie usztywnia si¢” jak w sposobie tak zwa-

nym ,sposobem fornirowania”, w ktérym na ta§me
wibkiennicza nakleJa si¢ folie usztywniajacg lecz
na tasme wlbkiénniczg ‘nanosi= sie wielokrotnie
srodki usztywniajace w pestaci' wigcej lub mniej
cieklej, wskutek czego $rodki te przedostaja sie
do wewnatrz tadmy i reagujg z jej wi6knami.
Usztywnienie odbywa sie nie tyle przez nalozenie
warstwy Srodk6éw na tasme wibkiennicza, ile przez
tak zwana metode impregnacji, przy czym S$rodki

usztywniajgce przenikaja przez material wibkiens: . .

niczy na wylot.

Nanoszenie Srodkéw usztywmiajgcych odbywa §ie .
np. przez natryskiwanie. Korzystnie jednak odby-"
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wa sie to przez drukowanie, a mianowicie sposo- -
bem druku szabdonowego (plaskiego) lub rotacyj-
nego.

Zalecany jest druk plaskl. i rotacyjny, poniewaz
stosuje sie tu takie urzadzenia, ktére sg odporne
na dzialanie $rodk6éw wytrawiajgcych zwlaszcza ze
drukowanie $rodkéw usztywniajacych odbywa sie
w polaczeniu z wytrawianiem, a mianowicie® na-
noszenie $rodkéw wytrawiajagcych - odbywa sig
réwniez korzystnie przez drukowanie.

Szczegblnie korzystne i celowe jest, jezeli tas-
ma wildkiennicza przesuwa sie stale (ciggle) przy
nanoszeniu $rodké6w wytrawiajacych i/lub usztyw-
niajacych, poniewaz umozliwia to szybkie i eko-
nomiczne wytwarzanie wykrojéw wibkienniczych.

Jako $rodki usztywniajace stosuje sie przewaznie
wszelkie rodzaje zywic syntetycznych, wszelkiego
rodzaju zagestniki drukarskie, polioctany winylu,
polioalkohol winylowy, polichlorek winylu, kopo-
limery, skrobig, jak réwmiez pochodne oraz ceélu-
loze - metylokarboksylowa, a ponadto modyﬁkacJe
tych substancji. .

Sposéb wedlug wynalazku jest wyjasniony przy-
kladowo na rysunku, na ktérym:jest wwidoeczniona
zalecana posta¢ wykonania wynalazku — wykroju:
wilbkienniczego, a w  szczeg6lnosci wkladka = do-
kolnierzyka jedndcze$ciowego.

‘Wykréj widkienniczy -1. jest: wykonany z tasémy
wlbkienniczej 2 stanowigcej tkanine przedstawio-:
na na rysunku tylko wycinkowo, Tasma wlbékien-
nicza 2 jest zadrukowana na obszarze, tworzgcym
wykréj, za pomoey urzadzenia -drukarskiego $rod-:
kami usztywniajacymi. w strefie 3, przykrywaja-:
cej cze$é -dolng kolnierzyka i w strefie 4, tworzg-:
cej gébrna czeé¢ kolnierzyka. Miejsce zagiecia &
wykroju oraz czeéciowo obrzeze 8 wykroju nie s3
zadrukowane.

W drugim urzgdzeniu drukarskim zadrukowuje
sie boczne trzecie czeSci gbrnej czesci koinierzyka
srodkami usztywniajacymi 6d narozy Iub od kra-
wedzi, az po kreske 7,.a w trzecim urzadzeniu
drukarskim zadrukowuje sie Srodkami usztywnia-
jacymi od narozy az do kreski 8, natomiast w
czwartym; urzadzeniu’ drukarskim - zadrukowuje sig

. érod:kam1 usztywniajagcymi az do kreski 9. W ten

sposé'b naroza goOrnej- czescx kotnierzyka sg zadru-
kowane §rodkami usztywma;acyml cztery razy.

W._tym samym proces1e ro‘poczym nadrukowuje

* Big-za pomocg - da.lszego szalbﬂonu éredkami wy-

« trawiajgcymi wzdiuz lmu 10 'lub vnd-luz waskich

. stref, przy czym linia" 1. p;ze,bxega bezpoéredmo

55

¢ powiedniego urzadzenia, przy

tuz obok obrysu zewnetrzneg'p 11 wykroju 1. Tka-
nina tasmy w16k1enmczej 2 ]eﬁ uszkodzona lub
nacigta przez $rodki wytrawiajgce wzdiuz linii 10.
* Jezeli obszar taémy wiéklenmczej -2, tworzacy
wykréj 1, przedostanie si€ do urza;d“zema, w kto6-
rym tasma wibkiennicza 2 jest zasysana od jej
strony gbébrnej oraz jest szczotkowana pod wply-
wem jej klepania, to wobéwczas wykréj wibkienni-
czy 1 wypada z tej taSmy 2, a karbonizowane
czedci taémy wibkienniczej 2, utworzone  przez
linie.-10 s§ -zasysane. :

Szczotkowanie i klepanie daje sie w tym przy-
padku - przeprcwadzaé recznie lub za pomocy od-
czym w kazdym
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- przypadku tasma tkaniny przechodzi przez sto6l

Linie wytrawiania sg szerokie np. od 2 do 5 mm.
Srodki wytrawiajace nanosi sie przewaznie dru-
kiem ptaskim lub drukiem rotacyjnym.

Srodki usztywniajagce moga byé nanoszone za

8
3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
oddzielanie wykrojow z ta$my wibkienniczej prze-
prowadza sie przy zasysaniu wytrawionych czesci
sktadowych tasmy wlékienniczej.
4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

pomoca urzadzenia drukarskiego sposobem druku ® nanoszenie $rodkéw wytrawiajacych przeprowadza
szablonami (plaskiego) jednostopniowego, korzyst-: sie metoda drukowania.
nie ‘'w kilku raportach drukarskich, przy czym 5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
szablon, tam gdzie nalezy nanie$é wiecej $rodko6w . nanoszenie Srcdkéw wytrawiajacych przeprowadza
usztywniajgcych ma wieksze otwory, a tam gdzie 10 Si€ po naniesieniu Srodkéw usztywniajacych.
nalezy nanie$¢ mniej tych $rodkéw, posiada mniej- 6. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
sze otwory. jako Srodki wytrawiajgce stosuje sie $rodki do
karbonizacji. )
Zastrzezenia patentowe 7. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
i 15 W wytwarzanym wykroju pozostawia sie krawedz
1. Spos6b wytwarzania wykrojéw wibkienniczych wolng od $rodk6bw usztywniajacych ograniczajaca
z obszarami o r6znym stopniu sztywnosci, jak na ten wykr6j, stuzaca do obrobienia i zszycia wy-
przykilad wkladek do kolnierzykéw lub mankie- kroju.
tow, z tasdmy wlbkienniczej, w ktébrym na tas$me 8. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wibkiennicza nanosi sie $rodki usztywniajace, im- L, S$rodki usztywniajace nanosi si¢ w réznych ilos-
pregnujace ja, z pozostawieniem nie usztywnio- ciach w strefach o zgdanym réznym stopniu
nych stref, przy czym z tak obrobionej tasmy zwiekszonej sztywnofci wykroju tak, aby strefy
wibkiennicze] w jednym zabiegu oddziela sie¢ wy- o zwigkszonej sztywnoéci obejmowaly czeSciowo
kroje, znamienny tym, ze $rodki usztywniajace na- strefy o malej, Sredniej i duzej sztywnosci, przy
nosi si¢ na tasme jedynie w strefach wymaganej .4 czym w strefach czgSciowych o $redniej i duzej
zwiekszonej sztywno$ci wytwarzanych wykrojow, sztywnoéci nanosi sie¢ Srodki usztywniajace w
a wzdluz linii odpowiadajgcych zewnetrznym obry- zwiekszonej ilosci.
som wytwarzanych wykrojéw nanosi sie Ssrodki 9. Spos6b wedlug zastrz. 1, znarhienny tym, Zze
wytrawiajace, po czym oddziela sie¢ wykroje z tasme wilbkienniczg podczas nanoszenia S$rodkéw -
tasmy wibkienniczej. 30 usztywniajacych iflub S$rodkéw wytrawiajacych
2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze stale przesuwa sie.
oddzielanie wykrojéw z tadmy wi6kienniczej prze- 10. Sposdb wedlug zastrz. 1 albo 9, znamienny
prowadza sie przez jednoczesne szczotkowanie i tym, ze nanoszenie Sfrodkéw usztywniajgcych prze-
klepanie, dociskanie, zasysanie i/lub wydmuchi- prowadza sie taka sama metodg drukowania jak
wanie, 35 Srodki wytrawiajace.
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