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1

Inventia se referd la industria alimentard, in
particular la dispozitive de curdtire a sitelor plane.

Dispozitivul contine elemente de percutie care
sunt amplasate in interiorul cadrului cu sitd
perforatd si cu fund dublu. Elementul de percutie
este executat in formd de disc cu suport cilindric in
formd de tija, imbinata rigid cu discul dupa axa
longitudinala sau este executat dintr-o bucati, sau
in formd de arc elicoidal, fixat rigid cu capatul
superior de disc, iar cu cel inferior - de suprafata
fundului dublu. Pe suprafata fundului dublu sunt
fixate celule cilindrice. Partea infericard a
suportului cilindric este amplasatdi in interiorul
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celulei cilindrice. Elementul de percutie se sprijind
pe suprafata fundului dublu si se deplaseazi liber
atdt pe ea cdt si in interiorul celulei cilindrice.
Distanta dintre punctele extreme ale suportului
cilindric si discului in sectiunea diametrald a
elementului de percutic este mai mare decat
distanta dintre suprafata sitei perforate si suprafata
fundului dublu.

Rezultatul constd in majorarea actiunilor de
percutie si ameliorarea curdtirii orificiilor sitei.

Revendicari: 3

Figuri: 4
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Descriere: 3

Inventia se referd la industria alimentard, in particular la dispozitive de curdtire a sitelor plane.

Este cunoscut un dispozitiv de curdtire a sitelor plane, care contine niste elemente de percutie [1],
indeplinite in formd de bile si amplasate liber sub sitd in interiorul celulelor fixate de fundul dublu.

Dezavantajul acestui dispozitiv de curdtire a sitelor plane constd in eficacitatea redusa ca rezultat al
actiunii neesentiale de percutie a bilelor in special la utilizarea sitelor de panza rigidd metalicd. Actiunea
slaba de percutie se determind prin aceea ci bilele n-au posibilitatea deplasarii verticale, cat si din cauza
greutdtii mici a lor.

Sunt cunoscute niste dispozitive de curdtire a sitelor plane, care contin niste elemente de percutie,
amplasate in interiorul unui cadru cu sitd perforatd si fund dublu [2, 3]. Elementele de percutie sunt
indeplinite de formi pitratd, in care suprafetele superioare sunt plane, iar cele inferioare sunt sferice. in
cadrul functionarii, elementul de percutie, miscindu-se de-a lungul suprafetei fundului dublu, se loveste de
peretele celulei si scuturd sita. Osciland in plane diferite, elementele de percutie, prin partile lor laterale
contacteaza cu sita.

Dezavantajele dispozitivului constau in aceea ci, din cauza indltimii mici a elementului de percutie si
usurintei de rostogolire a lui, forta de percutie cu suprafata sitei este insuficientd, curdtirea orificiilor sitei
metalice nu este eficienta.

Cel mai apropiat dupd esenta tehnicd si rezultatele obtinute este un dispozitiv de curatire a sitelor plane,
care contine niste elemente de percutie, amplasate in interiorul unui cadru cu sitd perforata si fund dublu,
executate plane si inzestrate cu suporturi [4]. Elementul de percutie este indeplinit in formd de placa
dreptunghiulard, iar suportul - in forma de proeminentd sferica.

Dezavantajul dispozitivului de curdtire cunoscut constd in eficacitatea redusd, deoarece, in momentul
rostogolirii pe suportul sferic, trecerea dintr-o pozitie in alta se efectueazi usor si nu se creeaza forte de
percutie majorate, distanta micd de la punctele suprafetei de suport pand la suprafata sitei de asemenea
contribuie la reducerea actiunii de percutie. Din cauza suprafetei sferice inferioare a suportului, este
complicat de a instala placile elementului de percutie in pozitia orizontald, ceea ce impiedicd schimbarea
sitelor, si fiindcd suprafetele laterale ale elementului de percutie sunt indeplinite plane, are loc “percutia de
alunecare” pe suprafata sitei, adicd forta de percutie poate fi transmisd sub un unghi ascutit la suprafata
laterald pland a elementului de percutie, ceea ce addugdtor reduce brusc actiunea de percutie.

incercirile dispozitivului de curdtire cunoscut cu suportul in formd de proeminents sferici, efectuate in
instalatia pentru prelucrarea boabelor de hrigcd au demonstrat cd el are un grad redus de curétire a sitelor
din panza metalica.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta in majorarea eficacitatii dispozitivului de curatire la
folosirea sitelor din panza metalica.

Rezultatul obtinut, realizarea ciruia asigurd rezolvarea problemei indicate, constd in majorarea
actiunilor de percutie i ameliorarea curatirii orificiilor sitei.

Rezultatul indicat se realizeazd in dispozitivul de curdtire a sitelor plane, care contine elemente de
percutie, amplasate in interiorul unui cadru cu citd perforatd si cu fund dublu, executate plane si inzestrate
cu suporturi, conform inventiei, elementul de percutie este executat in forma de disc cu suport cilindric in
forma de tija, imbinatd rigid cu discul dupa axa longitudinald sau fiind executat dintr-o bucatd, iar de
suprafata fundului dublu sunt fixate celule cilindrice, totodatd partea inferioard a suportului cilindric este
pland, fiind paraleld suprafetei plane superioare a discului, iar partea inferioard a suportului cilindric este
amplasatd in interiorul celulei cilindrice, formate dintr-un perete despértitor, totodatd elementul de percutie
se sprijind pe suprafata fundului dublu si se deplaseaza liber atit pe ea cét si in interiorul celulei cilindrice,
iar distanta dintre punctele extreme ale suportului cilindric i discului in sectiunea diametrald a
elementului de percutie este mai mare decat distanta dintre suprafata sitei perforate si supratata fundului
dublu. Elementul de percutie poate fi inzestrat cu un suport in forma de arc elicoidal, fixat rigid cu capatul
superior de disc, iar cu cel inferior de suprafata fundului dublu. Elementul de percutie poate fi instalat in
interiorul cadrului cu sitd perforatd, contindnd ghidaje pentru instalarea fundului dublu in partea inferioara,
iar in partea superioard pentru instalarea sitelor perforate detasabile.

Deosebirile distinctive ale inventiei asigurd deplasarea elementului de percutie dintr-o pozitie in alta, ce
se efectuecaza prin bascularea peste marginea suprafetei de sprijin, cand momentul fortelor de inertie
depiseste momentul creat de greutatea elementului de percutie. Inlocuirea actiunii de “rostogolire” prin
“basculare” conduce la majorarea fortei de actiune de percutie, iar inlocuirea suprafetelor laterale plane ale
elementului de percutie cu cele rotunde inlaturd fenomenul de percutie de “alunecare”, adicd toatd energia
de basculare a elementului de percutie se directioneaza la generarea fortei de percutie, ceea ce de asemenea
mareste forta de percutie. Suplimentar, inventia permite instalarea elementelor de percutie pe suprafata
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fundului dublu astfel ca suprafetele plane superioare ale elementelor de percutie sunt amplasate paralel
suprafetei fundului dublu i nu impiedicd deplasarea sitei pe ghidajele cadrului cu sita.

Disporzitivul de curdtire a sitelor plane, solicitat, a fost fabricat §i montat in instalatia de prelucrare a
boabelor de hriscd. Incercirile au aritat ci panzele de sitd, confectionate din tabld metalicd, curdtd eficient
orificiile sitei infundate cu boabe.

Legitura cauzald intre ansamblul de elemente esentiale ale inventiei §i rezultatul obtinut poate fi
prezentata in felul urmdtor: confectionarea elementului de percutie in formd de disc inlatura percutia de
“alunecare”, totodatd confectionarea suportului elementului in forma de ax, iar a suprafetei inferioare a
suportului elementului de percutie pland si paraleld suprafetei discului permite de a stabili elementele de
percutie paralel suprafetei fundului dublu pentru obtinerea posibilititii de montare in cadrul unei site noi si
de a trece de la rostogolirea elementelor de percutie dintr-o pozitie in alta prin bascularea lor.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1, 2, 3 si 4, care reprezinta:

- fig. 1, dispozitiv de curitire a sitelor plane cu elementul de percutie indeplinit in forma de disc si cu
suportul in forma de ax, care se afld in pozitia verticald, cand suprafata superioard a discului este paraleld
suprafetei sitei;

- fig. 2, sectiunea dupi planul A-A din fig. 1, discul se afla in pozitia de percutie pe suprafata sitei;

- fig. 3, dispozitiv de curidtire a sitelor plane cu elementul de percutie indeplinit in forma de disc si cu
suportul in formad de arc elicoidal stabilit in pozitia verticald, cand suprafata superioard a discului este
paralela suprafetei sitei;

- fig. 4, sectiunea dupd planul B-B din fig. 3, discul se afla in pozitia de percutie pe suprafata sitei.

Dispozitivul de curdtire a sitelor plane se instaleazi sub sitd la maginile de separare, sortare si
fractionare pentru a oscila impreund cu ea.

Disporzitivul de curdtire a sitelor plane, conform inventiei si primului exemplu de realizare din fig. 1 si
2, contine sub sita 1 si fundul dublu 2, cu suprafata superioara 3, niste celule cilindrice 4 formate dintr-un
perete despartitor si fixate de ea si niste elemente de percutie 5, amplasate in interiorul celulelor. Elementul
de percutie este indeplinit in forma de disc 6 cu suport cilindric in forma de ax 7, imbinat rigid cu discul
dupd axa longitudinald sau fiind executat dintr-o bucatd. Suportul cilindric are in partea inferioard o
suprafatd 8 care este pland si paraleld suprafetei plane superioare 9 a discului. Elementul de percutie are
sprijin liber pe suprafata de reflectie 3, el se poate deplasa pe ea, poate si se sprijine pe ea cu suprafata
inferioard 8 a suportului sau se poate afla intr-o pozitie de basculare (fig. 2). Distanta 10 dintre punctele
marginale ale suportului si ale discului in sectiunea diametrald a elementului de percutie este mai mare
decat distanta 11 dintre sita 1 si suprafata de reflectie 3 a fundului dublu, ceea ce asigurd contactul dintre
discul 6 si sitd la bascularea elementului de percutie 5.

Sita 1 si fundul dublu 2 sunt instalate pe ghidajele 12 si 13 ale cadrului 14, care este fixat in corpul 15
al dispozitivului de cernere. Deasupra capacului 16 corpului dispozitivului de cernere este montat un tub
17 pentru alimentarea boabelor, iar sub fundul dublu 2 este o placd inclinatd (nefiguratd), care acumuleazi
boabele cernute prin orificiile sitei si ale fundului dublu, i le directioneaza la sita inferioard, amplasatd sub
prima sitd. Ghidajele 13 pentru sitd constau din partile superioare 18 si inferioare 19.

Dispozitivul de curétire a sitelor plane, conform primului exemplu de realizare, functioneaza in felul
urmator.

La oscilatiile sitei 1, elementele de percutie se deplaseaza pe suprafata de reflectie 3 si deoarece centrul
de greutate a lor este amplasat in partea de sus, in apropierea discului, el se rdstoarnd sub actiunea fortelor
de inertie si discul loveste suprafata sitei.

La schimbarea directiei de actiune a fortei de inertie, cAnd momentul ei depdseste momentul fortei de
greutate, mentinand totodatd elementul de percutie in pozitia de basculare, are loc rasturnarea elementului
de percutie in directia opusi si o repercutie a discului pe suprafata sitei si asa in continuare in functie de
oscildrile dispozitivului de cernere. Scuturarea sitei sub actiunea elementelor de percutie conduc la curdtirea
orificiilor sitei infundate cu boabe.

In cazul schimbului unei site cu alta, cAnd este necesar de a separa altd fractie de boabe, elementele de
percutie 5 se stabilesc cu planele inferioare 8 pe suprafata de reflectie 3. Discurile 6 ale elementelor de
percutie se amplaseazd paralel suprafetei de reflectie 3 si mai jos decat ghidajele 13 ale sitei. Sita se
instaleaza liber in spatiul intre partile 18 si 19 ale ghidajelor 13.

Dispozitivul de curdtire a sitelor plane in conformitate cu inventia solicitatd, potrivit exemplului al
doilea de realizare din fig. 3 si 4, contine un fund dublu 20 cu suprafata superioard 21, amplasat sub sita 22,
si niste elemente de percutie 23, inzestrate cu suporturi 24 in forma de arc elicoidal, fixat rigid prin capétul
superior de disc, iar prin cel inferior - de fundul dublu, totodatd suprafata inferioard frontald a arcului este
paraleld planului superior al elementului de percutie, iar naltimea elementului de percutie cu arc este mai
mici dect distanta dintre ghidajele sitei si fundul dublu. in lipsa oscilatiilor elementul de percutie se
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stabileste paralel suprafetei 21 a fundului dublu si mai jos de ghidajele sitei. Fundul 20 cu suprafata 21 si
sita 22 este instalat pe ghidajele 25 si 26 ale cadrului 27, care este fixat in corpul 28 al dispozitivului de
cernere.

Dispozitivul de curitire, conform exemplului al doilea de realizare, functioneaza in felul urmator.

in timpul oscilatiilor, sub actiunea fortelor de inertie elementul de percutie se inclini, compriménd arcul
dintr-o parte si alungindu-l din partea opusd, si loveste suprafata sitei, apoi el se inclind in altd directie si
din nou loveste suprafata sitei, astfel procesul descris repetandu-se in continuare.

La aplicarea inventiei apar urmdtoarele avantaje: are loc majorarea actiunilor de percutie si ameliorarea
curdtirii orificiilor sitei, ceea ce asigurd majorarea eficacitatii dispozitivului de curdtire la utilizarea sitelor
metalice rigide.

(57) Revendicari:

1. Dispozitiv de curdtire a sitelor plane, care contine elemente de percutie, amplasate in interiorul
unui cadru cu sitd perforatd si cu fund dublu, executate plane si inzestrate cu suporturi, caracterizat prin
aceea ci elementul de percutie este executat in forma de disc cu suport cilindric in forma de tija, imbinata
rigid cu discul dupa axa longitudinald sau este executat dintr-o bucatd, iar de suprafata fundului dublu sunt
fixate celule cilindrice, totodatd partea inferioara a suportului cilindric este pland, fiind paraleld suprafetei
plane superioare a discului, iar partea inferioard a suportului cilindric este amplasatd in interiorul celulei
cilindrice, formate dintr-un perete despartitor, totodatd elementul de percutie se sprijind pe suprafata
fundului dublu si se deplaseaza liber atat pe ea cit si in interiorul celulei cilindrice, iar distanta dintre
punctele extreme ale suportului cilindric si discului in sectiunea diametrald a elementului de percutie este
mai mare decat distanta dintre suprafata sitei perforate si suprafata fundului dublu.

2. Disporzitiv, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea cé elementul de percutie este inzestrat
cu un suport in formad de arc elicoidal, fixat rigid cu capatul superior de disc, iar cu cel inferior de suprafata
fundului dublu.

3. Dispozitiv, conform revendicdrii 1 si 2, caracterizat prin aceea ci el se instaleazi in interiorul
cadrului cu sitd perforatd, contindnd ghidaje pentru instalarea fundului dublu in partea inferioara, iar in
partea superioara pentru instalarea sitelor perforate detasabile.
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