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sowie an einer Formaufspannplatte gelagerten und Offnun-
gen in der anderen Formaufspannplatte durchsetzenden
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Die vorliegende Erfindung betrifit eine SpritzgieReinrichtung mit einer ortsfesten Formauf-
spannplatte und einer bewegbaren Formaufspannplatte sowie an einer Formaufspannplatte gela-
gerten und Offnungen in der anderen Formaufspannplatte durchsetzenden Holmen.

Derartige SpritzgieReinrichtungen werden h&ufig verwendet und Ublicherweise als 2-Platten-
Maschinen bezeichnet. Die ortsfeste sowie die bewegbare Formaufspannplatte tragen dabei je-
weils eine Formhélfte und kénnen mittels einer Eilhubvorrichtung zum Offnen und SchlieRen der
Form relativ zueinander verschoben werden. Vor dem Aufbringen der SchlieRkraft muss die von
den Holmen durchsetzte Formaufspannplatte - meist die bewegbare Formaufspannplatte - mit den
Holmen verriegelt werden, sodass beispielsweise iiber Druckkissen der SchlieRdruck aufgebaut
werden kann.

Aus dem Stand der Technik sind zahlreiche Eilhubvorrichtungen bekannt. Bei hydraulischen
Maschinen ist meist ein Eilhubzylinder vorgesehen, dessen Kolben zum Offnen und SchlieRen der
Form beidseitig beaufschlagbar ist. Bei elektrischen Maschinen besteht die Eilhubvorrichtung meist
aus einer Spindel, die von einem Servomotor angetrieben ist. Die Spindel ist an einer Formauf-
spannplatte gelagert und wirkt mit einer Mutter zusammen, die an der anderen Formaufspannplatte
angeordnet ist. Durch Drehen der Spindel mittels des Servomotors kénnen die Formaufspannplat-
ten relativ zueinander bewegt werden.

Weiters ist in der DE 100 40 819 aligemein erwshnt, statt eines Gewindespindelantriebs einen
Zahnstangenantrieb einzusetzen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine verbesserte Variante fir einen derartigen
Zahnstangenantrieb der Formaufspannplatten anzubieten.

Dies wird erfindungsgemaR dadurch gelést, dass der zumindest in einem Teilbereich als
Zahnstange ausgebildete Holm in diesem Teilbereich im Querschnitt rechteckig, vorzugsweise
quadratisch, ausgebildet ist. Dadurch lasst sich ein breites Zahnprofil in eine der vier Seitenflichen
einarbeiten.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Verzahnung zwischen dem Ritzel und der Zahnstange
als Evolventenverzahnung insbesondere mit Profilverschiebung ausgebildet ist.

Fir eine symmetrische Krafteinleitung ist es weiters giinstig, wenn an zwei diagonal zueinan-
der angeordneten Holmen zumindest ein Teilbereich als Zahnstange ausgebildet ist.

Weitere Merkmale und Einzelheiten der vorliegenden £rfindung ergeben sich aus der nachfol-
genden Figurenbeschreibung. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer erfindungsgeméRen SpritzgieReinrich-

tung,

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Ansicht in Richtung der Holme,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie A-A in Fig. 1 und

Fig. 4 einen analogen Schnitt durch einen rechteckigen Holm.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestelite SpritzgieReinrichtung weist in tblicher Weise einen Grund-
rahmen 1 auf, der eine ortsfeste Formaufspannplatte 2 triagt. Weiters ist auf dem Grundrahmen 1
eine bewegliche Formaufspannplatte 3 tiber Fithrungen 4 verschieblich gelagert.

In der ortsfesten Formaufspannplatte 2 sind vier Holme 5 gelagert. Zum Aufbau der SchlieRR-
kraft sind Druckkissen 9 vorgesehen, die mit Hydraulikél gefiillt werden kénnen. Die Erfindung ist
jedoch nicht an diese Art des SchlieRdruckaufbaus gebunden. Der Aufbau der SchlieBkraft kann
ebenso mit magnetostriktivem und/oder piezoelektrischem Material erfolgen.

An der von den Holmen 5 durchsetzten bewegbaren Formaufspannplatte 3 sind Verriegelungs-
vorrichtungen 8 vorgesehen, die die bewegbare Formaufspannplatte 3 vor dem Aufbringen der
SchlieBkraft mit den Holmen 5 verbinden. Die Verriegelungsvorrichtungen kénnen beispielsweise
als linear zueinander bewegte Halbschalen ausgebildet sein, die formschliissig mit den Holmen 5
in Verbindung gebracht werden.

Wesentlich fir die vorliegende Erfindung ist die Art und Weise, mit der die bewegbare Form-
aufspannplatte 3 im Eilhub gegeniiber der ortsfesten Formaufspannplatte 2 bewegt wird. Dazu sind
an der bewegbaren Formauspannplatte 3 zwei Servomotoren 7 angeordnet, die jeweils ein Ritzel 6
antreiben. Die Servomotoren 7 sind miteinander synchronisiert.

Die Ritzel 6 greifen jeweils in einen Bereich des zugehérigen Holms 5 ein, der als Zahnstange
Sa ausgebildet ist. Als Verzahnung zwischen dem Ritzel 6 der jeweiligen Zahnstange 5a ist eine
Evolventenverzahnung vorgesehen. Mittels Profilverschiebung kann die Zahnfulfestigkeit erhoht
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werden. Auch andere Verzahnungen, insbesondere Idrmarme Schragverzahnungen, sind vorstell-
bar.

Als Holmwerkstoff kann nach wie vor bei niedrigen Belastungen (kleinen Maschinen) vergliteter
Baustahl verwendet werden, fiir gréRere Maschinen eignen sich insbesondere legierte Stahle. Zur
Verbesserung der Festigkeit kénnen die Holme 5 im Bereich der Zahnstangen 5a partiell gehartet
sein, wobei die Hartung induktiv oder mittels Flamme erfolgen kann.

In Fig. 3 ist ein Holm 5 mit rundem Querschnitt gezeigt, der in einem Winkelbereich von etwa
60° das Zahnprofil der Zahnstange 5a eingearbeitet hat.

Fig. 4 zeigt einen erfindungsgeméfen quadratischen Holm 5, bei dem das Zahnprofil der
Zahnstange 5a in eine der vier Seitenfldchen eingearbeitet ist.

In Bezug auf die Lange des Holms 5 kann die Zahnstange 5a auf jenen Bereich beschrankt
bleiben, der fiir die Relativbewegung zwischen bewegbarer Formaufspannplatte 3 und ortsfester
Formaufspannplatte 2 benétigt wird.

ANSPRUCHE:

1. SpritzgieBeinrichtung mit einer ortsfesten Formaufspannplatte und einer bewegbaren

Formaufspannplatte sowie an einer Formaufspannplatte gelagerten und Offnungen in der

" anderen Formaufspannplatte durchsetzenden Holmen, wobei zumindest einer der Holme
zumindest in einem Teilbereich als Zahnstange ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass der Holm (5) in diesem Teilbereich im Querschnitt rechteckig, vorzugsweise quadra-
tisch, ausgebildet ist. _

2. SpritzgieReinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der von den
Holmen (5) durchsetzten Formaufspannplatte (3) ein antreibbares Ritzel {6) gelagert ist,
das mit dem als Zahnstange (5a) ausgebildeten Teilbereich des Holms (5) zusammen-
wirkt.

3. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Zahnprofil in
eine der vier Seitenflichen eingearbeitet ist.

4. SpritzgieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Holm (5) in dem als Zahnstange (5a) ausgebildeten Teilbereich zumindest an der
Oberfliche gehértet ist.

5. SpritzgieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verzahnung zwischen dem Ritzel (6) und der Zahnstange{5a) als Evolventenverzah-
nung, insbesondere mit Profilverschiebung ausgebildet ist.

6. SpritzgieBRmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verzahnung zwischen dem Ritzel (6) und der Zahnstange (5a) als Schragverzahnung
ausgebildet ist.

7. SpritzgieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
an zwei diagonal zueinander angeordneten Holmen (5) zumindest ein Teilbereich als
Zahnstange (5a) ausgebildet ist.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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Erlduterungen zum Recherchenbericht
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nik. Sie stellen keine Beurteilung der Erfindungseigenschaft dar:
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Titigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren weiteren
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir einen

Fachmann naheliegend ist.

"X" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann allein aufgrund
dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf erfinderischer Titigkeit beruhend betrachtet werden.

"P" Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie ,,X*), jedoch nach dem Priorititstag der
Anmeldung verdffentlicht wurde.
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"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Lindercodes:

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutschland;
EP = Europiisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK); JP = Japan;

RU = Russische Foderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Verdffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI); weitere Codes siche WIPO ST. 3.

Die genannten Druckschriften konnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wihrend der
Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich eingese-
hen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebenen Kopierstelle
konnen Kopien der ermittelten Veroffentlichungen bestellt werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene Serviceabtei-
lung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allfillige veroffentlichte
"Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentversffentlichungen in anderen Léandem, die
iiber eine gemeinsame Priorititsanmeldung zusammenhéngen) bekannt.
Auskiinfte und Bestellmdglichkeit zu diesen Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer

01 /534 24 - 738 bzw. 739;
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. 01 / 534 24 — 737 oder per £-Mail an Kopierstelle@patent.bmvit.gv.at
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