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Urządzenie do zabezpieczania stałego położenia elementu
zalewanego ciekłym metalem

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do za¬
bezpieczania stałego położenia elementu zalewa¬
nego ciekłym metalem, zwłaszcza stopem alumi¬
nium.

W procesie technologicznym wykonywanie odle¬
wów, na przykład ze stopów aluminium, niejed¬
nokrotnie konieczne jest aby odlew zawierał ele¬
ment (elementy) wykonane ż innego metalu niż
odlew. W praktyce dokonuje się tego przez za¬
lewanie ciekłym metalem elementów umieszczo¬
nych w formie odlewiniczej, najczęściej metalowej.
Metalowe elementy, na przykład tulejki, zawiesza
się w formie odlewniczej za pomocą sprężystych
układów. Podczas zalewania formy ciekłym meta¬
lem układy te tracą jednak swoje własności, co
powoduje opadanie zawieszanych elementów i
umiejscawianie ich w innych częściach formy (od¬
lewu).

Celem wynalazku jest usunięcie wymienionych
wad, a zagadnieniem technicznym, wymagającym
rozwiązania dla osiągnięcia tego celu, jest opraco¬
wanie konstrukcji urządzenia, umożliwającego u-
mocowanie elementu w dowolnym miejscu formy
odlewniczej, bez konieczności jego zawieszania.

Urządzenie według wynalazku składa się z opra¬
wy mającej przelotowy otwór, w którym umiesz¬
czona jest tuleja zaopatrzona w co najmniej jedną
kulkę, współpracującą z umieszczoną w tej tulei
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stożkowo ukształtowaną częścią trzpienia osadzo¬
nego śrubowo w oprawie urządzenia.

Urządzenie umożliwa znaczne zmniejszenie ilo¬
ści odlewów wadliwych, zmniejszenie kosztów wy¬
konania oprzyrządowania oraz pozwala na opano¬
wanie technologii odlewania, w której przewidu¬
je się zalewanie elementów stanowiących części
składowe wykonywanych odlewów.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia urządzenie w widoku od strony wnęki
formy, a fig. 2 — urządzenie w przekroju osio¬
wym.
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Jak pokazano na fig. 1 i 2, urządzenie składa
się z oprawy 1, mającej na swoim końcu przeloto¬
wy otwór, w którym umieszczona jest wymienna
tuleja 2, zaopatrzona w kulkę 3, która współpra¬
cuje z umieszczoną w tulei 2, stożkowo ukształ¬
towaną częścią trzpienia 4, osadzonego za pomocą
gwintu w wspomnianym otworze oprawy 1 urzą¬
dzenia.

Urządzenie przedstawione w przykładzie wyko¬
nania działa następująco. Obrót trzpienia 4 w o-
prawie 1 powoduje jego osiowe przemieszczenie,
a w wyniku tego stożkowo ukształtowana koń¬
cówka trzpienia oddziaływiując na kulkę 3 powo¬
duje jej promieniowe przemieszczenie i dociśnię¬
cie do wewnętrznej powierzchni zalewanej wkład-
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ki 5. Sprawia to, że wkładka 5 podczas zalewania
i krzepnięcia metalu w formie jest unieruchomio¬
na, zajmując określone stałe położenie. Po zakrze¬
pnięciu i ostygnięciu odlewu do wymaganej tem¬
peratury, • obrM—trapienia 4 w przeciwnym niż
ifp&e&hio "kierunku ■ powoduje ustanie nacisku na
l^ulkę 3, co umożliwia wyjęcie oprawy 1 wraz z
tuleją 2 i trzpieniem 4 z formy odlewniczej. Za-
l&n|f wj^^ąj|&, j^zbstaje w zakrzepniętym odle¬
wie -'-■'-■■ v 10

Zastrzeżenie patentowe

Urządzenie do zabezpieczania stałego położenia
elementu zalewanego ciekłym metalem, zwłaszcza
stopem aluminium, znamienne tym, że w oprawie
(1) ma umieszczoną wymienną tuleję (2) zaopa¬
trzoną w co najmniej jeden element (3), korzyst¬
nie w postaci kulki, współpracujący z- umieszczo¬
ną w tulei (2) stożkowo ukształtowaną częścią
trzpienia (4) osadzonego śrubowo w oprawie (1).
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