Bgz. SLUZz0wy

poLskk | OPIS PATENTOWY | 66473
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA
Patent dodatkowy Kl.- 67a,27
do .patentu
Zgtoszono; 02.II1.1970 (P 139 126)
. Pierwszenstwo: MKP B24b 57/00
URZAD CZYIELNIA
PATENTOWY R
PRI. > Opublikowano:  20.X1.1972 UK|Dwiio e -1
Wspéltworcy wynalazku: Edward Borowicz, Waclaw Czarnota, Janusz

Handke

Wlasciciel patentu: Zjednoczenie Przemyslu Meblarskiego
Centralny Osrodek Rozwoju Meblarstwa, Poznan

(Polska)

Dozownik woskow polerskich

1

Przedmiotem wynalazku jest dozownik przezna-
czony do doprowadzania i nakladania woskéw po-
lerskich lub innych materialéw o zblizonych wlas-
nos$ciach na walce polerskie uzywane do obrébki
powierzchniowej, szczegélnie powlok lakierowych
na elementach i wyrobach meblarskich. Znane do-
tychczas i najcze$ciej stosowane sg dozowniki w
formie skrzynek lub kaset przelotowych, przy czym
docisk ksztaltek polerskich do walcow polerowni-
czych dokonywany jest bezposSrednio recznie lub
mechanicznie za pomocag ‘§ruby lub lancucha bez
konca napedzanych silnikiem elektrycznym. Znane
dozowniki wosk6w polerskich nie majg podwoj-
nych prowadzen ksztaltek woskéw zawartych w
zasobnikach, ani tez urzadzenn do blokowania lub
zwalniania z blokady tych ksztaltek celem ich
przesuwania w prowadzeniach.

Uzywane dozowniki majg te niedogodnos$é, ze
nie pozwalajg na oszczedne, catkowite, wykorzy-
. stanie ksztaltek z powodu czestego wylamywania
sie ksztaltek w czasie nanoszenia woskéw na wal-
ce polerskie. Inng wadg znanych dozownikéw jest
to, ze wymagaja czestej, a niekiedy stalej obslugi
przez reczne dociskanie ksztaltek lub regulacje ich
polozenia. Dozowniki z mechanicznym napedem
posuwu ksztaltki wosku réwniez wymagajg czeste-
go nadzoru, wlgczania i wylgczania napedu w za-
lezno$ci od stopnia zuzycia ksztaltki oraz od wy-
maganej iloSci nalozonego wosku na walce poler-
skie. Obsluga znanych dozownikéw jest utrudnio-
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na gléwnie przy wkladaniu i wyjmowaniu ksztal-
tek oraz przy zmianie ich polozenia na skutek
braku elastycznego ich zawieszenia.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie przedsta-
wionych niedogodnosci wystepujacych przy zna-
nych dozownikach oraz rozwigzanie Kkonstrukcji
dozownika, ktéry dzialalby sprawnie przy malym
zuzyciu wosk6w polerskich oraz nie wymagal czes-
tej i pracochlonnej obslugi.

Wszystkich przedstawionych powyzZej wad nie
ma dozownik wedlug wynalazku, ktérego kon-
strukcja umozliwia latwe uregulowanie polozenia
ksztaltki wosku polerskiego w korpusie dozowni-
ka oraz wyWieranie potrzebnego docisku ksztaltki
do walca polerki. Dozownik ten nie wymaga za-
stosowania stalego recznego posuwu ksztaltki w
korpusie, ani tez posuwu mechanicznego, poniewaz
ksztaltka przesuwa sie, opadajac samoczynnie na
zasadzie grawitacji, po zwolnieniu dzZwignig spre-
zynowej blokady ksztaltki. Istota dozownika pole-
ga na umozliwieniu niezaleznego przesuwania
ksztaltki wosku wewngtrz czworosciennego kor-
pusu pojemnika araz calego pojemnika dozownika
za pomocg S§rub i przekladni $limakowej wzdluz
prowadzen znajdujgcych sie w podiluznym otworze
glowicy polerki.

Zastosowanie niezaleznych prowadzen dla
ksztaltki wosku oraz dla pojemnika dozownika
umozliwia uzyskanie dokladnej regulacji wymaga-
nego stopnia dozowania wosku polerskiego, ekono-
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miczne wykorzystanie calej ksztaltki oraz zapew-
nienie dobrego dzialania calego dozownika przy
stosunkowo malej pracochlonnosci obstugi.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku, .na
ktorym fig. 1 przedstawia glowice polerskg z za-
montowanym na niej dozownikiem w widoku
z boku, fig. 2 — dozownik z urzgdzeniem docisko-
wym, blokujgcym ksztaltke w widoku z boku wraz
z fragmentami watka i ksztaltki wosku polerskie-
‘go w przekroju podluznym, fig. 3 — walek do na-
wijania tkaniny nos$nej w przekroju poprzecznym
wzdluz linii A—A z fig. 2, fig. 4 — dozownik w
przekroju poprzecznym wzdluz linii B—B z fig. 1.

Dozownik wedlug wynalazku jest wyposazony w
czworo$cienny, przelotowy zasobnik ksztaltki 13
z wosku polerskiego, ktérego korpus 7 podtrzymy-
wany i regulowany osadzonymi w glowicy 1 po-
lerskiej S$rubami 6, stanowi réwnocze$nie prowa-
dzenie tej ksztaltki 13 zawieszonej dodatkowo w
sposéb ruchomy na no$nej tkaninie 12. Dla umoz-
liwienia regulacji stopnia wysuniecia ksztaltki 13
z korpusu 7 zasobnika oraz wyjmowania i wkla-
dania ksztaltki do zasobnika, tkanina 12, z otwo-
rami 14 na ktérej zawieszona ksztaltka 13 zamo-
cowana jest z jednego konca do uchwytu 22
ksztaltki 13, a z drugiego konca osadzona w wy-
cieciu 15 waltka 10 na ktéry, przez obrét pokret-
lem 9, nawija lub z ktorego odwija sie te tkanine
12. Polozenie waltka 10 blokowane jest pokret-
lem 11.

Dla uniemozliwienia ruchu lub dla zmiany polo-
zenia ksztaltki 13, w prowadzeniach korpusu 7 za-
sobnika dozownika, ksztaltka 13 jest blokowana
lub zwalniana z blokady za pomocg dociskowego
urzagdzenia 18, ktére uruchamiane jest dZwignig 16
polaczong ze sprezynami 17. Dla umozliwienia wy-
wierania wymaganego docisku ksztaltki 13 do po-
lerskiego walca 3 caly korpus 7 zasobnika dozow-
nika porusza sie w prowadzeniach 21, polozonych
w osi symetrii glowicy 1 polerskiej, przy wkreca-
niu §rub 6 w gniazda 5 za pomocg Slimakowe]
przekladni 19, 20 uruchamianej pokrettem 8.

Dzialanie dozownika woskéw polerskich jest
okresowe lub ciggle w zaleznoSci od potrzeb oraz
moze by¢ regulowane przez obsluge w nastepujacy
sposob: ksztaltka 13, po umieszczeniu jej w kor-
pusie 7 zasobnika dozownika i zawieszeniu na nos-
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nej tkaninie 12, opada pod wlasnym.ciezarem, przy
czym wysuwa sie z prowadzen korpusu 7 dozow-
nika az do oparcia sie o polerski walec 3, sklada-
jacy 'sie¢ z licznych, pojedynczych zespoléw tarczy
polerskich osadzonych na wale 2. Dla przeciwdzia-
lania powrotnemu ruchowi ksztaltki 13 stuzy do-

~ ciskowe urzgdzenie 18, ktére uruchamiane dzwig-

nig 16 blokuje lub zwalnia z unieruchomienia
ksztaltke 13, za pomoca sprezyn 1%, poprzez otwor
znajdujgcy sie w Scianie bocznej pojemnika do-
zownika.

Po zablokowaniu ksztaltki 13 w; korpusie 7, do-
ciska sie ksztaltke 13 do polerskiego walca 3 przez
wkrecanie pokretlem 8 srub 6, w gniazda 5 za po-
mocg Slimakowej przekladni 19, 20, ktére powodu-

_ja przesuwanie sie calego dozownika, wraz z za-

blokowang ksztaltkg 13, wzdluz prowadzen 21 znaj-
dujgcych sie w polerskiej glowicy 1, w kierunku
polerskiego walca 3. Dociskana w ten sposdb
ksztaltka 13 wosku do obracajgcego sie¢ walca 3
powoduje nakladanie wosku polerskiego na tarcze
polerskiego walca 3, ktére obrabiajg plaszczyzne
elementu 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Dozownik wosku polerskiego, znamienny tym,
ze posiada cztero$cienny, przelotowy korpus (7),
ktoéry stanowi zasobnik i prowadzenie ksztaltki (13)
wosku polerskiego, zawieszonej ruchomo na nosnej
tkaninie (12) osadzonej w wycieciu (15) walka (10),
przy czym ksztaltka (13) blokowana jest docisko-
wym urzgdzeniem (18), a korpus (7) dozownika
osadzony w prowadzeniach (21), jest podirzymy-
wany i regulowany osadzonymi w gniazdach (5)
glowicy (1) polerki $rubami (6), ktére za pomocg
Slimakowej przektadni (19, 20) regulujg docisk
ksztaltki (13) do polerskiego walca (3), zamocowa-
nego na wale (2).

2. Dozownik wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze korpus (7) dozownika umieszczony ruchomo w
stalych prowadzeniach (21) polozony jest w osi
symetrii gtowicy (1) polerskiej.

3. Dozownik wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym,
ze dociskowe urzgdzenie (18) ma dzZwignie (16),
polgczong ze sprezynami (17) sluzacg do unieru-
chamiania i zwalniania ksztaltki (13) w prowadze-
niach korpusu (7) zasobnika.
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