
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202420239286.8

(22)申请日 2024.01.31

(73)专利权人 沈阳正兴新材料有限公司

地址 110027 辽宁省沈阳市经济开发区细

河八北街16号

(72)发明人 刘超　

(74)专利代理机构 杭州研基专利代理事务所

(普通合伙) 33389

专利代理师 王雪娇

(51)Int.Cl.

B29C 44/36(2006.01)

B29C 44/58(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置

(57)摘要

本实用新型涉及聚苯乙烯颗粒生产技术领

域，尤其是一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料

装置，包括上料箱和储料箱，所述上料箱的表面

与储料箱固定连接，所述储料箱与管道相连接。

通过上料装置中的电机带动第一伞齿轮转动，第

一伞齿轮带动第二伞齿轮转动，第二伞齿轮带动

螺纹柱转动，螺纹柱带动螺纹块移动，螺纹块带

动横柱移动，两个横柱带动定量筒移动，定量筒

在横板中滑动，将定量筒移动到出料口的位置

上，此时定量筒被打开，定量筒内部的聚苯乙烯

颗粒通过出料口掉落到上料箱的内部，通过上料

装置来带动定量筒移动，减少了上料的步骤，节

省一定的时间，降低了该上料装置对聚苯乙烯颗

粒上料的工作效率。
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1.一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置，包括上料箱(1)和储料箱(2)，所述上料

箱(1)的表面与储料箱(2)固定连接，其特征在于：所述储料箱(2)与管道(3)相连接，所述管

道(3)与上料箱(1)相连接，所述上料箱(1)的内部与上料管(13)相连接，所述储料箱(2)与

进料管(11)相连接，所述上料箱(1)的内部设有上料装置(4)，所述上料装置(4)包括电机

(401)和第一伞齿轮(402)，所述电机(401)通过电机套固接在上料箱(1)的外壁上，所述电

机(401)的输出轴固接有第一伞齿轮(402)，所述第一伞齿轮(402)与第二伞齿轮(403)相啮

合，所述第二伞齿轮(403)固接在螺纹柱(404)的端部，所述螺纹柱(404)与螺纹块(405)螺

纹相连接，所述螺纹柱(404)通过轴承与上料箱(1)转动连接，所述螺纹块(405)的外壁固接

有横柱(5)，两个所述横柱(5)固接在定量筒(6)的外壁上，所述定量筒(6)的顶部与连接板

(9)固定连接，所述连接板(9)的内部开设有进料口(10)，所述连接板(9)的内部与管道(3)

滑动连接，所述定量筒(6)的底部与横板(7)滑动连接，所述横板(7)固接在上料箱(1)的内

部，所述横板(7)的内部开设有出料口(8)。

2.根据权利要求1所述的一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置，其特征在于：所述

进料管(11)通过螺栓与盖板(12)螺纹相连接。
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一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及聚苯乙烯颗粒生产技术领域，具体为一种高效的聚苯乙烯颗粒发

泡用上料装置。

背景技术

[0002] 聚苯乙烯，是指由苯乙烯单体经自由基加聚反应合成的聚合物，化学式是(C8H8)

n，它是一种无色透明的热塑性塑料，具有高于100℃的玻璃转化温度，在聚苯乙烯颗粒发泡

时，需要通过上料装置对聚苯乙烯颗粒进行上料。

[0003] 例如授权公告号为CN214395099U的一种聚苯乙烯树脂颗粒发泡用上料装置。包括

发泡机，发泡机上方设置有定量装置，所述定量装置包括固定在发泡机上端的定量箱，定量

箱下端固定有排料管，虽然上述文件能够实现能够降低工人的劳动强度，设备投入成本低，

能够保证聚苯乙烯树脂颗粒的每次的进入量，能够有效的保证聚苯乙烯树脂颗粒的发泡效

果；但是在使用时，该上料装置在对聚苯乙烯颗粒进行上料的过程当中，先将聚苯乙烯颗粒

进入到定量箱的内部，再将定量箱顶部推平，最后打开阀门，聚苯乙烯颗粒进入到发泡机的

内部，导致聚苯乙烯颗粒在上料时，上料的步骤比较多，上料花费的时间也会多，从而降低

了该上料装置对聚苯乙烯颗粒上料的工作效率。

实用新型内容

[0004] 本实提供如下技术方案：

[0005] 设计一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置，包括上料箱和储料箱，所述上料

箱的表面与储料箱固定连接，所述储料箱与管道相连接，所述管道与上料箱相连接，所述上

料箱的内部与上料管相连接，所述储料箱与进料管相连接，所述上料箱的内部设有上料装

置。

[0006] 优选的，所述上料装置包括电机和第一伞齿轮，所述电机通过电机套固接在上料

箱的外壁上，所述电机的输出轴固接有第一伞齿轮，所述第一伞齿轮与第二伞齿轮相啮合，

所述第二伞齿轮固接在螺纹柱的端部，所述螺纹柱与螺纹块螺纹相连接。

[0007] 优选的，所述螺纹柱通过轴承与上料箱转动连接，所述螺纹块的外壁固接有横柱，

两个所述横柱固接在定量筒的外壁上。

[0008] 优选的，所述定量筒的顶部与连接板固定连接，所述连接板的内部开设有进料口，

所述连接板的内部与管道滑动连接。

[0009] 优选的，所述定量筒的底部与横板滑动连接，所述横板固接在上料箱的内部，所述

横板的内部开设有出料口。

[0010] 优选的，所述进料管通过螺栓与盖板螺纹相连接。

[0011] 本实用新型提出的一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置，有益效果在于：通

过上料装置中的电机带动第一伞齿轮转动，第一伞齿轮带动第二伞齿轮转动，第二伞齿轮

带动螺纹柱转动，螺纹柱带动螺纹块移动，螺纹块带动横柱移动，两个横柱带动定量筒移
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动，定量筒在横板中滑动，将定量筒移动到出料口的位置上，此时定量筒被打开，定量筒内

部的聚苯乙烯颗粒通过出料口掉落到上料箱的内部，最后通过上料管进入到外部的发泡机

中，设置该上料装置在对聚苯乙烯颗粒进行上料时，通过上料装置来带动定量筒移动，减少

了上料的步骤，节省一定的时间，降低了该上料装置对聚苯乙烯颗粒上料的工作效率。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型结构示意图；

[0013] 图2为图1的正视结构示意图；

[0014] 图3为图1的侧视结构示意图；

[0015] 图4为图2中A处放大结构示意图。

[0016] 图中：1、上料箱，2、储料箱，3、管道，4、上料装置，401、电机，402、第一伞齿轮，403、

第二伞齿轮，404、螺纹柱，405、螺纹块，5、横柱，6、定量筒，7、横板，8、出料口，9、连接板，10、

进料口，11、进料管，12、盖板，13、上料管。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0018] 参照附图1‑4：本实施例中，一种高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置，包括上料

箱1和储料箱2，上料箱1的表面与储料箱2固定连接，储料箱2与管道3相连接，储料箱2内部

的聚苯乙烯颗粒通过管道3在通过进料口10进入到定量箱6的内部，管道3与上料箱1相连

接，上料箱1的内部与上料管13相连接，最后通过上料管13进入到外部的发泡机中，完成聚

苯乙烯颗粒发泡的上料，储料箱2与进料管11相连接，工作人员将聚苯乙烯颗粒通过进料管

11倒进储料箱2的内部，上料箱1的内部设有上料装置4，上料装置4包括电机401和第一伞齿

轮402，电机401型号根据实际需求选择，满足工作即可，电机401通过电机套固接在上料箱1

的外壁上，电机401的输出轴固接有第一伞齿轮402，电机401带动第一伞齿轮402转动，第一

伞齿轮402与第二伞齿轮403相啮合，第一伞齿轮402带动第二伞齿轮403转动，第二伞齿轮

403固接在螺纹柱404的端部，第二伞齿轮403带动螺纹柱404转动，螺纹柱404与螺纹块405

螺纹相连接，螺纹柱404带动螺纹块405移动，螺纹柱404通过轴承与上料箱1转动连接，螺纹

块405的外壁固接有横柱5，螺纹块405带动横柱5移动，两个横柱5固接在定量筒6的外壁上，

两个横柱5带动定量筒6移动；

[0019] 通过上料装置4中的电机401带动第一伞齿轮402转动，第一伞齿轮402带动第二伞

齿轮403转动，第二伞齿轮403带动螺纹柱404转动，螺纹柱404带动螺纹块405移动，螺纹块

405带动横柱5移动，两个横柱5带动定量筒6移动，定量筒6在横板7中滑动，将定量筒6移动

到出料口8的位置上，此时定量筒6被打开，定量筒6内部的聚苯乙烯颗粒通过出料口8掉落

到上料箱1的内部，最后通过上料管13进入到外部的发泡机中，设置该上料装置在对聚苯乙

烯颗粒进行上料时，通过上料装置4来带动定量筒6移动，减少了上料的步骤，节省一定的时

间，降低了该上料装置对聚苯乙烯颗粒上料的工作效率。

[0020] 参照附图1‑4：本实施例中，定量筒6的顶部与连接板9固定连接，定量筒6带动连接

板9移动，连接板9在管道3上滑动，此时将管道3关闭，连接板9的内部开设有进料口10，连接

板9的内部与管道3滑动连接，定量筒6的底部与横板7滑动连接，定量筒6在横板7中滑动，横
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板7固接在上料箱1的内部，横板7的内部开设有出料口8，将定量筒6移动到出料口8的位置

上，此时定量筒6被打开，定量筒6内部的聚苯乙烯颗粒通过出料口8掉落到上料箱1的内部，

进料管11通过螺栓与盖板12螺纹相连接，工作人员转动螺栓，将盖板12从进料管11上拆卸

下来，将进料管11打开。

[0021] 工作原理：

[0022] 该高效的聚苯乙烯颗粒发泡用上料装置在使用时，首先工作人员转动螺栓，将盖

板12从进料管11上拆卸下来，将进料管11打开，然后工作人员将聚苯乙烯颗粒通过进料管

11倒进储料箱2的内部，工作人员重新将盖板12安装到进料管11上，此时，储料箱2内部的聚

苯乙烯颗粒通过管道3在通过进料口10进入到定量箱6的内部，当定量筒6内部装满后，启动

上料装置4，将电机401接入外接电源，电机401带动第一伞齿轮402转动，第一伞齿轮402带

动第二伞齿轮403转动，第二伞齿轮403带动螺纹柱404转动，螺纹柱404带动螺纹块405移

动，螺纹块405带动横柱5移动，两个横柱5带动定量筒6移动，定量筒6带动连接板9移动，连

接板9在管道3上滑动，此时将管道3关闭，定量筒6在横板7中滑动，将定量筒6移动到出料口

8的位置上，停止电机401，此时定量筒6被打开，定量筒6内部的聚苯乙烯颗粒通过出料口8

掉落到上料箱1的内部，最后通过上料管13进入到外部的发泡机中，完成聚苯乙烯颗粒发泡

的上料，反方向转动电机401，定量筒6回到初始位置上，重复以上步骤进行对聚苯乙烯颗粒

进行上料。

[0023] 虽然本实用新型已通过参考优选的实施例进行了图示和描述，但是，本专业普通

技术人员应当了解，在权利要求书的范围内，可作形式和细节上的各种各样变化。
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图3

图4
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