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Tiivistelmd - Sammandrag

Kuvataan menetelm¥ pintamateriaalien, ku- tuvia, homogeenisia, mahdollisesti marmo-
ten lattia- ja sein#dp#d#dllysteiden valmis- roituja lattiapi&llysteitd, joilla on
tamiseksi perustuen luonnollisiin tai kei- erinomaiset fysikaaliset ja optiset omi-

notekoisiin 8ljyihin ja luonnollisiin tai naisuudet.
keinotekoisiin elastomeereihin. Menetelm#
toteutetaan kahdessa vaiheessa. Ensimmai-
sessd reaktiovaiheessa seos, joka koostuu
stand8ljysté tai samanarvoisesta polymee-
risesta keinotekoisesta 6ljystd ja tdyte-
aineista, homogenoidaan ja polymeroidaan
osittain ja verkkoutetaan osittain perok-
sidin avulla korkeassa lampbtilassa, jol-
loin saadaan v#lituote I. Jauhettu v&li-
tuote I homogenoidaan sitten luonnollisen
tai keinotekoisen elastomeerin, erityises-
ti luonnonkautsun, t&yteaineiden ja perok-
sidin kanssa ja verkkoutetaan tai polyme-
roidaan jélleen korkeassa lampstilassa.
Keksinndn mukaisen menetelmsn avulla voi-

daan valmistaa luonnonaineisiin perus-



Ett forfarande f6r framstdllning av ytma-
terial, sdsom golv- eller vaggbelaggnin-
gar, ur naturliga eller syntetiska oljor
och naturliga eller syntetiska elastome-
rer, utfdres i tvad reaktionsfaser. 1 den
férsta reaktionsfasen homogeniseras en
standolja eller en ekvivalent syntetisk
polymerolja tillsammans med fyllmaterial
och blandningen polymeriseras och férnitas
partiellt vid hoga temperaturer for bil-
dande av en mellanprodukt I. Den malade
mellanprodukten I homogeniseras sedan med
en naturlig eller syntetisk elastomer,
speciellt med naturgummi, fyllmedel och en
peroxid samt foérndtas och polymeriseras
vid en hoég temperatur. F6rfarandet lampar
sig £6r framstdllning av homogena och
eventuellt marmorerade golvbeldggningar,
vilka baserar sig pd naturliga material
och har utmirkta fysikaliska och optiska

egenskaper.
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Menetelmi pintamateriaalien, kuten lattia- tai seindpddl-

lysteiden valmistamiseksi erityisesti luonnondéljyistd

Kuvaus

Menetelmd pintamateriaalien, kuten lattia- tai sei-
ndpdsdllysteiden valmistamiseksi erityisesti luonnondljyis-
ta.

Tekninen ala

Keksint® koskee menetelmdd pintamateriaalien, kuten
lattia-tai seindpdidllysteiden valmistamiseksi, erityisesti
keksintd koskee menetelmdd rakenteeltaan monivdristen lat-
tiapddllysteiden valmistamiseksi, kdyttden laajamittaises-
ti luonnollisia ldhtoaineita. T&ll6in erotetaan homogeeni-
set p&ddllysteet, joilla on sama valmistuskoostumus koko
paksuudeltaan, ja yhdistelmdp&ddllysteet, jotka koostuvat
kulutusta kestdvdstd ylemmdstd8 hydtykerroksesta ja alaker-
roksesta, joka koostuu esimerkiksi tekstiilist&a. Lattia-
padllysteen laadulle ovat fysikaaliset ominaisuudet, kuten
elastisuus (taipumiskdyttdytyminen) ja kulumisenkestdvyys
yvhtd olennaisia kuin optiset ominaisuudet (kuviointimah-
dollisuudet) ja fysiologinen vaarattomuus sekd@ "ympdristd-
neutraali" jé&te.

Tekniikan taso

Tunnettujen synteettisten lattiapddllysteiden hyo-
tykerrokset koostuvat useimmiten tdyteaineiden ja sideai-
neiden seoksesta, jolloin sideaineena on vakiintunut eri-
tyisesti pehmitinpitoinen PVC (Ullman, 4. painos, nide
12, alkaen sivulta 23). Erityisesti homogeenisilla PVC-
pddllysteilld on ylivoimaisen hyvat kayttdominaisuudet,
kuten hyvd kulumisenkestdvyys, hyvd elastisuus, v&h&inen
taipumus haurastumismurtumiin, erinomainen liimattavuus ja
saumattavuus ja lisdksi runsaat kuviointimahdollisuudet.
Pehmitin- ja klooripitoisuuden vuoksi PVC-p#ddllysteet ovat
joutuneet kuitenkin lis&&ntyvédn kritiikin kohteeksi.
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Lattiap8ddllyste, joka on valmistettu piddasiallises-
ti luonnon aineista, on linoleumi. Menetelm#d, joka kehi-
tettiin 100 vuotta sitten, ei ole t#dhin mennessid olennai-
sesti muuttunut. Pellavadljyd tai muita 81jyji, kuten rap-
si6ljyd, naurisdljyd, soijadljyd, traania tai puudljysd jne
kuumennetaan kuivausaineiden, jotka ovat koboltti-, man-
gaani-, 1lyijy- ja sinkkiyhdisteiden muodossa, ja ilman
ldsndollessa pitemmdn aikaa, 10 tunnnin ajan tai kauemmin,
100 - 200 °C:n lémpdtilassa, ja n&din muodostunut linoksyy-
ni hapetetaan lis&&m&118 hartseja, kuten kolofonia, ja or-
gaanisia tdyteaineita, kuten korkkijauhoa ja puujauhoa
jdlleen useiden tuntien kuluessa korkeassa l&mpdtilassa
edelleen linoleumisementiksi. Linoleumisementin j&lkik&-
sittely kalanterissa ja p&dllystdminen juuttikankaalla
toteutetaan sitten pitk#aikaisen autohapetusprosessin
avulla l&mpOk&sittelykammioissa 60 - 70 °C:n la&mpdtilassa
10 - 14 p&divdn kuluessa. Menetelmd, joka on hyvin aikaa-
vievd, huolimatta prosessia kiihdytt#vien raskasmetalliyh-
disteiden kiytésti.

Patentista DE-A-58 318 on tunnettua, ettd pellava-
6ljyvernissan hapetusprosessia kiihdytet#4n happea pilkko-
van aineen, Kkuten kloorikalkin, kromihapon tai vastaavan
avulla. T8ssd mainittujen hapetusaineiden kiytt® on teol-
lisen sovellutuksen kannalta ongelmallista ja johtaa ep&-
sopiviin tuotteisiin siten, ettd t&m3 menetelmd ei ole
loytdnyt pddsyd kaytintdén.

Huolimatta p#d8asiallisesta luonnollisten aineiden
kdytOstd linoleumi on ongelmallinen j#&tehuollossa raskame-
tallipitoisuuden (0,5 - 2 paino-%) vuoksi. Lis#ksi fysi-
kaaliset ominaisuudet, kuten elastisuus, kulumisenkestd-
vyys Jja murtovenym8 ovat PVC-p#illysteeseen verrattuna
paljon huonommat. Linoleumin hauraus ei salli sen k#sitte-
lemistd homogeenisiksi pd&llysteiksi. Linoleumip&dllystei-
td ei voida sitd paitsi valmistaa moninkertaisesti kuvioi-
duiksi siten, kuin on tunnettua PVC-p#dllysteisti.
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Keksinnén tehtdvad

Keksinndn tehtidvi on tuottaa menetelmd, jota kay-
tetdsn pintamateriaalien, kuten lattia- ja seindpddllys-
teiden valmistamiseksi kdyttdm&ttd raskasmetalli- tai ha-
logeeniyhdisteitd, jolloin saadaan pddllysteitd, joilla on
hyvidt elastisuus- ja murtovenymdominaisuudet, vdhdinen
hauraus, hyvd kulumisenkestdvyys ja moninkertaiset Kku-
viointimahdollisuudet. Erityisesti menetelm& tekee mahdol-
liseksi luonnosta saatavien raaka-aineiden laajamittaisen
kdytdn ilman aikaavievdd menetelmdtapaa, joka on tarpeen
linoleumin valmistuksessa.

Keksinnén kuvaus

Keksintd ratkaisee tamdn teht&van seuraavien mene-
telmdvaiheiden avulla:

Seoksesta, joka sisdltaa

a) 20 - 40 paino-% yhtd tai useampaa 6ljyd, joka on
valittu ryhmdstd, joka kdsittaa

a,) standsdljyn, joka on perdisin luonnon®ljyista,
kuten pellavadljystd, puudljystéd, soijadljysta tai muista
luonnondljyistd tai niiden seoksista,

a,) polymeerisen, keinotekoisen tai luonnollisen
6ljyn, jonka keskim&drdinen molekyylipaino on 500 -

7 000, dynaaminen viskositeetti (20 °C) > 0,5 (Pa.s) ja
jodiluku (Wijs) > 200 (g/100 g),

b) 50 - 75 paino-% tdyteaineita ja

c) peroksidin,
valmistetaan 200 - 280 °C:n l&mp®dtilassa osittain polyme-
roitunut ja osittain verkkoutunut vdlituote I, joka on
rakeiden tai jauhettavan tuotteen muodossa, ja josta sit-
ten valmistetaan edelleen pintamateriaaleja mahdollisesti
lisddm&lls lisdksi sideaineita tai lisdaineita.

Keksint® perustuu esikdsilteltyihin, (esi)polyme-
roituihin luonnondljyihin, joilla on suuri viskositeetti,
erityisesti standdljyyn, joka on perdisin pellavadljysta
tai pellavadljyn ja puudljyn seoksesta, jonka viskositeet-
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ti on 10 - 100 (Pa.s) (20 °C) ja/tai vastaavista synteet-
tisistd 6ljyistd, jolloin viimemainittujen molekyylipaino
on edullisesti 500 - 7 000, dynaaminen viskositeetti enem-
man kuin 0,5 (Pa.s) 20 °C:ssa ja jodiluku (Wijs) > 200
(g/100 g).

Tyydyttamattomét 1&htd-6ljyt sekoitetaan ensimméi-
sessd menetelmdn vaiheessa tdyteaineiden, peroksidin ja
mahdollisesti pigmenttien kanssa pastaksi ja muutetaan
noin 200 - 280 °C:n l&mp&tilassa v#lituotteeksi I, jolloin
6ljyt polymeroituvat (edelleen) ja verkkoutuvat (osit-
tain).

Tdyteaineina kdytet&&n orgaanisia tai ep#dorgaanisia
rakeisia tai kuitumaisia aineita. Orgaanisina tdyteaineina
edullisia ovat korkkijauho, puujauho, kookos- tai puuvil-
lakuidut sekd tarkkelys, epdorgaanisina tdyteaineina edul-
lisia ovat liitu, kaoliini ja hohkakivijauhe.

Peroksideina k&ytetddn edullisesti orgaanisia pe-
roksideja, erityisesti seuraavassa taulukossa mainitut
peroksidit ovat edullisia:

Hajoamis-
ldmpotila
Peroksidi (°C)*
n-butyyli-4,4'-bis(t-butyyliperoksi)-
valeraatti 140-160
1,1-bis(t-butyyliperoksi)-3,5,5-trimetyyli-
sykloheksaani (Luperox 231) 135-180
Bis(2-t-butyyliperoksi-isopropyyli)bentsoli
(Luperco 802) 170-210
d,d'-bis(t-butyyliperoksi)-m/p-di-isopropyyli-
bentsoli 140-185
t-butyyli-per-3,5,5-trimetyyliheksanoaatti
(Luperox 270) 150-190
Di-(isopropyylibentsyyli )peroksidi
(Luperoco 540) 160-205

tert-butyyliper-etyyliheksanoaatti
(Luperox 26 R) 100-140
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5
tert-butyyliperbentsoaatti (Luperox P) 130-175
2,5-dimetyyli-2,5-bis(t-butyyliperoksi)heksaani
(Luperox 101) 170-210
2,5-dimetyyli-2,5-di(t-butyyliperoksi)-
heksiini-3 (Luperox 130) 180-240
Etyyli-3,3-bis(t-butyyliperoksi)butyraatti
(Luperco 233) 155-200
Di-tert-butyyliperoksidi (Trigonox B) 180-240
Bentsoyyliperoksidi (Luperco AST) 150
Di-bentsoyyliperoksidi (Lucidol) 120-150
Di-lauroyyliperoksidi (Interox) 80-120

(* = valmistajan suosittelema verkkoutumisl&mpotila).

Ylldttden on kdynyt ilmi, ettd ensimmdisessd mene-
telmdn vaiheessa reaktioldmpdtilan tadytyy olla olennaises-
ti peroksidin hajoamisl&mpétilan ylé&puolella, edullisesti
20 - 130 °C enemmdn.

Pastan muodossa oleva seos, joka koostuu tédyteai-
neesta, 6ljyistd ja peroksidista, voidaan levittds esimer-
kiksi 2 - 5 mm:n paksuudelta teflonkaistalle raakeliveit-
sen avulla ja antaa sen reagoida l&mptkanavassa keskeyty-
mattd 2 1/2 - 3 tunnin ajan 250 °C:n l&mpdtilassa. Reak-
tio(massan)lampdtila on edullisesti 20 - 130 °C:tta
yksittdisten peroksidien hajoamislé&mpotilan yl&puolella.

Reaktio-olosuhteiden jdlkeen kiinte&ksi tullut kak-
ku voidaan jauhaa jddhdyttdmisen j&lkeen vadlituotteeksi I
ja sitten jatkaa vastaavasti tuotteen késittelya.

Valmistus voidaan aloittaa usein sen jdlkeen, kun
komponentit on sekoitettu esimerkiksi Eirisch-sekoittimes-
sa tai vatkaimessa 30 - 50 minuutin kuluessa 210 - 220
°C:n lé@mpdtilassa. Tdlldin saadaan valuva vdlituote I.

Polymerointi tai osittainen verkkouttaminen voidaan
toteuttaa my8s valssaamalla 40 - 60 minuutin ajan 210 °C:n
l&mpdtilassa.
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Keskeytymdttdmidsti tamd valmistusprosessi voi ta-
pahtua my8s niinkutsutussa leikkuuvalssaamossa massan l&m-
pbtilan ollessa 230 - 250 °C. Leikkuuvalssaamo on avoin
kaksoisruuviekstruuderi, jossa on kaksi ulkoapdin vastaan-
ottavaa, profiloitua vastavirtaleikkuuvalssia. Esisekoi-
tettua materiaalia sydtetddn keskeytymattOmidsti valssiva-
liin, samalla kun reaktiotuotteesta valmistetaan samoin
jatkuvatoimisen granulointiaggregaatin avulla tasalaatui-
sia rakeita. Voidaan kdyttdd samoin suljettua kaksoisruu-
viekstruuderia.

Kemiallinen prosessi on eksoterminen, eli 1l&mpdd
vapautuu. Tuote t&ytyy reaktion jdlkeen jddhdyttda. Tama
voi tapahtua ilman tai my®s veden avulla. Menetelmin en-
simmdisen vaiheen toteuttamisessa (vdlituotteen I valmis-
tamisessa) on huomioitava tarkka 1l&mp6dtilan ohjaaminen
(lampotilan sédately) erityisesti kdytettdessd suljettuja
laitteita (vatkainta, suljettua kaksoisruuviekstruuderia)
vdlituotteen ylikuumenemisen estédmiseksi.

Luonnon8ljyjen ja peroksidien esipolymerointipro-
sessissa voidaan lis&td vield jouduttimia ja taipuisuutta
lisddviad komponentteja, kuten akrylaatteja, HDDA:ta (hek-
saanidioliakrylaattia), sitruunahappoa, villarasvaa, ter-
peenejd. Peroksidien 1lisddminen luo vasta edellytyksen
tamdn jarjestelmd@n nopealle reaktiokyvylle. Luonnondljy-
jen, kuten pellavadljyn, soijatljyn, rapsi6ljyn, traanin
tai puudljyn tai niiden reaktiotuotteiden kdsittely ilmal-
la johtaa puhallettuihin 6ljyihin, p&invastoin keksinnén
mukaisesti kdytettyihin, edelld mainittuihin luon-
nondljyihin n&hden, joissa ei tapahdu yll& mainituissa
olosuhteissa kuivaa esipolymeroitumista. Tuotteet ja&vat
sitkeiksi ja tahmeiksi.

Yksinkertaisimmassa tapauksessa edelld mainitulla
tavalla saatu vdlituote I, kuten linoleumisementti lino-
leumiprosessissa, voidaan kdsitelld edelleen ja pddllystéaa
juuttikankaalla. Saadaan tuotteita -myds kéytettdessa
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juuttikangasta-, joilla on samanlainen hauraus kuin lino-
leumilla. Linoleumiin verrattuna t&ssd8 tuotteessa ei kui-
tenkaan ole minkd&nlaisia raskasmetalleja, my®ts valmistus-
prosessi on lyhyempi.

Ylldttden havaittiin, ettd keksinnén mukaisesti
valmistetut, olennaisilta osin esipolymeroituneesta ja
osittain verkkoutuneesta 6ljystd ja tdyteaineesta koostu-
vasta, granuloidusta tai rakeistetusta vdlituotteesta 1
voidaan valmistaa edelleen lisddmdllid elastomeereja, eri-
tyisesti luonnonkautsua, muita tédyteaineita sekd verkkou-
tusaineita, erityisesti peroksidia, joustavia tuotteita,
jotka ovat olennaisesti ylivoimaisesti parempia ominai-
suuksiltaan linoleumin ominaisuuksiin verrattuna.

Talldéin vdlituote 1 ja elastomeeri, kuten keino-
kautsu tai luonnonkautsu ja/tai Kkeinokautsulateksi tai
luonnonkautsulateksi, orgaaniset tai ep&dorgaaniset tédyte-
aineet, verkkoutusaine sekd mahdollisesti pigmentit (v&ri-
aine) sekoitetaan, verkkoutetaan tai polymeroidaan kor-
keassa ld@mpdtilassa edelleen (menetelm&n 2. vaihe). Myods
lujittavia ominaisuuksia voidaan saada lis#idm&#lla poly-
olefiineja.

Edullisesti sekoitetaan seos, joka sisdltaa

a) 5 - 70 paino-% valituotetta I,

b) 5- 60 paino-% elastomeerista luonnonainetta tai
keinoainetta, kuten luonnonkautsulateksia, synteesikautsu-
lateksia, luonnonkautsua, synteesikautsua, EPM:&3 EPDM: &4,

c) 10 - 70 paino-% tayteainetta,

d) 0,5 - 7 paino-% yht4d tai useampaa verkkoutusai-
netta ryhméstd, joka kdsittaa

d,) rikkipitoisen verkkoutusaineen,

d,) peroksidin,
ja seos verkkoutetaan tai polymeroidaan korkeassa l&mp&ti-
lassa.

Luonnonkumilateksit, kuten Kagetex, Revertex ja
Revultex yhdistelm&na esipolymeroitujen 8ljyjen ja tayte-
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aineiden, kuten liidun, kaoliinin sekd edullisesti verk-
koutusaineina toimivien peroksidien ja vdriaineiden kanssa
voidaan pddllystdd terdpddllystysmenetelmdn mukaisesti
pastana "jatkuvalle" kaistalle tai juuttikankaalle, jol-
loin wvesi voi h8yrystyd lampotkanavassa ja lopullinen po-
lymeroituminen jatkuu edelleen, mahdollisesti ylapinta
voidaan viel& pistelld neuloin veden haihduttamiseksi pa-
remmin, ennen rullatavaran yldpinnan kohokuviointia koho-
valssauslaitteella ja sen jalkeen tapahtuvaa verkkoutta-
mista.

Edelld mainittua pastaa voidaan k&sitelld myds
valssin tai leikkuuvalssilaitteen avulla 100 - 140 °C:n
lampdtilassa, jolloin valssaustuote voidaan puristaa le-
vyiksi 140 °C:n ldmpdtilassa, jolloin valssimatto voidaan
puristaa levyiksi ja verkkouttaa, kun taas leikkuuvalssis-
ta saatu rakeinen tuote voidaan valmistaa yhden tai useam-
man ekstruuderin avulla erivarisiksi tuotteiksi myds kes-
keytymdttOmdsti kaksoiskaistapuristimen tai pydlletyn
valssin avulla ja sitten kohokuvioimallla ja wverkkoutta-
malla tuotteet vadrillisiksi marmoroiduiksi lattiapddllys-
teiksi. Kautsulateksien sijasta voidaan kayttdaa mydbs raa-
kakautsua kiinte&dssd muodossa, jolloin paalit leikataan ja
jauhetaan ja saadusta tuotteesta tavanomaisten lisdainei-
den kanssa valmistettu kuiva seos voidaan jalostaa eks-
truuderin, leikkausvalssin jne avulla edelleen.

Menetelmdn toisessa vaiheessa verkkouttaminen ta-
pahtuu edullisesti peroksidien avulla, jolloin massan l&m-
pdtila voi olla mahdollisesti jopa valmistajan suositte-
leman verkkoutumislé&mpétilan alapuolella.

Mahdollisesti voidaan k&ytt&&8 rikkiyhdisteitd verk-

kouttamisaineina menetelmdn 2 vaiheessa.
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Tapoja keksinnén suorittamiseksi

Esimerkki 1

Seos, jossa on

la) 24,9 paino-% pellavadljy-standdljya (viskositeetti

80 (Pa.s), yhtid Vereinigte Uerdinger
Olwerke, kauppanimi Lein®l-Standol
800),

1,25 paino-% villarasvaa,

0,5 paino-% peroksidi-2,5-dimetyyli-2,5-di-(t-bu-
tyyliperoksi)heksaania (Luperox 101,
yhtié Luperox GmbH, Griinzburg),

1 paino-% puujauhoa (C 120 F, yhtid Cellulose-
Fiillstoff-Fabrik, Ménchengladbach),
2 paino-% dipenteenis,

1,6 paino-% sitruunahappoa,
67,75 paino-% liitua (Juraperle MHM, Ulmer Fillstoff
Vertrieb),

1 paino-% punaista varia
pannaan planeettasekoittimeen ja homogenoidaan 5 minuutis-
sa pastaksi ja levitet#idn kaapimella 2,2,mm:n paksuudelta
jatkuvalle teflonkaistalle ja kuumennetaan 4 m:n pituises-
sa lampbkanavassa 255 °C:n l&mpétilaan nopeudella 0,15
m/min. Kanavasta poistuva kuiva materiaali j&ddhdytettiin
ja sitten murrettiin kappaleiksi ja jauhettiin (seulan
koko 1 mm) valituotteeksi I.

Jauhettu v&#lituote I (la) sekoitettiin seuraavaa
reseptid noudattaen pastamaiseksi massaksi muiden lisdai-

neiden kanssa:

1b) 20 paino-% tuotetta 1la
49 paino-% kautsulateksia (Kagetex FA, 60 %:nen,
vhtid Kautscuk Gesellschaft,

Frankfurt),

2 paino-% vulkanointiapuainetta (Suplon 182 T,
yhti$ Synthomer Chem.),

2 paino-% puujauhoa (C 120 F),
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kaoliinia (RC 32 K, yhti® Sachtleben
Chemie GmbH),
rikki-vulkanointiainetta (MC 12 V,
yhtid Synthomer GmbH, Frankfurt).

Siveltdvd pasta ter&pddllystettiin juuttikankaalle
3 mm:n paksuudelta, sitd kuivattiin 20 minuuttia 150 °C:n

sitd perforoitiin jatkuvasti neulavalssilla

ja kuumennettiin edelleen 20 minuuttia kanavassa 150 °C:n

lé&mpdtilassa.

Nain valmistettu levytavara meistettiin ja sita

puristettiin 150 °C:n l&mp&tilassa 5 min ajan 10’ Pa:n pai-

neessa.

2a)

Muocdostui elastinen kankaalla vahvistettu laatta.

Esimerkki 2

Seos, jossa oli

29,3 paino-%

0,66 paino-%

0,44 paino-%

1,8 paino-$%
1,8 paino-%

puudljy-pellavadljy-standoljyéa
(Holz6l-Leindl-Standdl 90/10, yhtio
Vereinigte Uerdinger Olwerke),
juoksutusainetta (Byk 2600, yhtid Byk
Chemie, Wesel),

juoksutusainetta (Bentone LT, yhtid
Kronos Titan GmbH),

sitruunahappoa,

tarkkelystd (Spezialstdrke 03430, yh-
tid Maizena, Hamburg),

36,50 paino-% liitua (Juraperle MHM, Ulmer Fiills-

toff-Vertrieb),

27,40 paino-%kaoliinia (RC 32 K, Sachtleben Chemie,

1,2 paino-%

0,9 paino-%

Frankfurt),

peroksidia (Percadox 14 - 90 K, Akzo
Chemie),

keltaista varii

levitettiin esimerkkiid 1 vastaavasti 4 mm:n vahvuudelta

jatkuvalle kaistalle ja sen annettiin reagoida 4 m:n pi-

tuisessa ldmpdkanavassa 245 °C:n l#mpStilassa nopeudella
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0,05 m/min ja sitten se murskattiin. N&in valmistetusta
vdlituotteesta I valmistettiin 5 minuutin kuluessa sekoi-
tusliuottimessa seuraavien lisdaineiden kanssa levitettdva
pasta:
2b) 12,7 paino-% vidlituotetta I (2a:sta),
38,1 paino-% kautsulateksia (Kagetex FA, 60 %:nen),
2,5 paino-% rikki-vulkanointiainetta (MC 12 V),
1,7 paino-% wvulkanointiapuainetta (Suplon 182 T),
12,7 paino-% 1liitua (Juraperle MHM),
25,5 paino-% liitua (Calcilit 100, yhti® Alpha
Flillstoff, K&éln),
6,8 paino-% tédyteaine-kaoliinia (RC 32 K).
Pasta levitettiin esimerkkid 1 vastaten juuttikan-
kaalle ja sen kédsittelyd jatkettiin edelleen.
Esimerkki 3
Annos, joka kasitti
3a) 28,00 paino-%puudljy-pellavadljy-standdljya
(Holzbl-Leindl-Standdl 90/10),
1,13 paino-% peroksidia (Percadox 14 - 40/K, Akzo
Chemie),
1,69 paino-% t&rkkelystd (Spezialstédrke 03430, yh-
tid® Maizena),
1,69 paino-% sitruunahappoa,
0,56 paino-% juoksutusainetta (Byk 2600),
9,40 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),
57,53 paino-%1liitua (Juraperle MHM)
sekoitetaan planeettasekoittimessa ja kdsitell&ddn edelleen
esimerkkid 1 vastaten jauhettavaksi tuotteeksi (valituote
I). Toisessa menetelmdvaiheessa lis&ttiin ensin
3b) 14,4 paino-% raakakautsua (14 mm:n jauhatuskappa-
leet Rubber SIR 5 L, yhti® Kautschuk-
gesellschaft, Frankfurt) lis&t&d&8n raa-
kavalssimaton muodostamiseksi 110 °C:n
l&mp6dtilaan kuumennettuun valssiin ja
sitten lis&dtdén
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vdlituotetta I, joka on saatu 3a:sta,
puujauhoa (Technocell FB 120,
Cellulose Fiilllstoff Fabrik, Mdncheng-
ladbach),

43,35 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),

0,32 paino-%

1,92 paino-%

2,72 paino-%

3,69 paino-%

titaanidioksidia (RN 57 P, Titan-
gesellschaft, Leverkusen),
polyetyleenid (Baylon 23 L 100, yhtid
Bayer, Leverkusen),
dikumyyliperoksidia (Luperco 540-CD,
yhtid Luperox GmbH),

peroksidia (Luperox P, tert-butyyli-
perbentsoaatti, yhti® Luperox GmbH).

Kymmenen minuuttia kestdneen valssauksen jdlkeen

poistetaan valssista 0,65 mm:n vahvuinen homogeeninen raa-

kavalssimatto,

se puristetaan 4-kerroksisesti asetettuna 2

mm:n paksuiseksi levyksi puristusajan ollessa 10 minuuttia

140 °C:n l&mpdtilassa 1,5 x 10’ Pa:n paineessa.

75.

4a)

Saatu levy oli taipuisa ja sen Shore C-kovuus oli

Esimerkki 4

Annos, joka kasitti

28,00 paino-%puudljy-pellavadljy-standodljya

1,13 paino-$%
1,69 paino-%
1,69 paino-%

0,56 paino-%
9,40 paino-%

(Holzb6l-Leindl-Standol 90/10),
peroksidia (Percadox 14 - 40/K, Akzo
Chemie),

tdrkkelystd (Spezialstdrke 03430, yh-
ti® Maizena),

sitruunahappoa,

juoksutusainetta (Byk 2600),
tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),

55,73 paino-% liitua (Juraperle MHM),

1,8 paino-%

vidrid (Titandioxid RN 57 P)
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sekoitettiin planeettasekoittimessa ja k&siteltiin edel-
leen esimerkkid 1 vastaten jauhettavaksi tuotteeksi (v&li-
tuote I). Toisessa menetelmdn vaiheessa lis&ttiin ensin
4b) 14,9 paino-% raakakautsua (Rubber SIR 5, raakavals-
simaton muodostamiseksi 110 °C:n lam-
potilaan kuumennettuun valssiin ja
sitten lisdttiin
25 paino-% vdlituotetta I, joka oli saatu 4a:sta,
10 paino-% puujauhoa (Technocell FB 80 ),
44,8 paino-% tayteaine-kaoliinia (RC 32 K),
0,3 paino-% varia (Titandioxid RN 57 P),
2 paino-% polyetyleenid (Baylon 23 L 100),
3 paino-% vulkanointiainetta (MC 12 V).
Valssauksen kesto o0li 10 minuuttia ja l&mpdtila
140 °C. Sitten valssattiin vulkanointiaine lyhyessd ajas-
sa. Kahdesta 1,3 mm:n paksuisesta raakavalssimatosta muo-
dostettiin 5 minuutin kuluessa 140 °C:n l&mpdtilassa ja
1,5 x 10’ Pa:n paineessa 2 mm:n paksuinen taipuisa levy,
jonka Shore C- kovuus oli 72,
Esimerkki 5
Meneteltiin esimerkkiad 4 vastaavasti, jolloin wvul-
kanointiaineen MC 12 V sijasta kd&ytettiin peroksidia
Luperox 130:
5b) 15,1 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),
25,2 paino-% wv#lituotetta I, joka oli saatu 4a:sta,
10 paino-$% puujauhoa (Technocell FB 80),
47 paino-% tédyteaine-kaoliinia (RC 32 K),
0,35 paino-% varia (Titandioxid RN 57 P),
2 paino-% polyetyleenid (Baylon 23 L 100),
0,35 paino-% peroksidia (Luperox 130).
Valssauksen kesto oli 12 min ja lampdtila 140 °C.
Poistettiin kaksi raakavalssimattoa, joiden paksuus
oli 1,35 mm, ja ne puristettiin 10 minuutin kuluessa 1,5 x
10’ Pa:n paineessa 140 °C:n l&mpdtilassa 2 mm:n paksuiseksi

taipuisaksi levyksi, jonka Shore C-kovuus oli 68.
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Esimerkki 6

Annos 4a) késiteltiin ja verkkoutettiin toisessa
tybvaiheessa peroksidin Luperox 101 avulla esimerkin 5
mukaisesti. Peroksidin osuus annoksessa 6b) oli 0,35 pai-
no-%:a. Saadun taipuisan levyn Shore C-kovuus o0li 63.

Esimerkki 7

Jdlleen kdytettiin pohjana esipolymeroitua annosta
4a), johon sitten sekoitettiin kautsun esilisdyksen j&l-
keen seuraavat aineet:
7b) 14,7 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),

24,4 paino-% esimerkin 4a valituotetta I,

9,8 paino-% puujauhoa (technocell FB 80),

48,8 paino-% tdytedaine-kaoliinia (RC 32 K),

1,97 paino-% punaista vdriainetta,

0,33 paino-% peroksidia (Luperox 101).

Valssauksen kesto oli 15 minuuttia l&mpdtilan ol-
lessa 100 °C. Kaksi 1,25 mm:n paksuista raakavalssimattoa
puristettiin 140 °C:n l&mpttilassa ja 1,5 x 10’ Pa:n pai-
neessa 10 minuutin kuluessa 2 mm:n vahvuiseksi joustavaksi
levyksi, jonka Shore C-kovuus oli 78.

Esimerkki 8

Valmistettiin seuraava seos planeettasekoittimessa:
8a) 28,2 paino-% puudljy-pellavadljy-standdljya

(Holzb6l-Lein®dl-Standdl 90/10),

1,13 paino-% peroksidia (Percadox 14 - 40),

1,69 paino-% tarkkelystd (Spezialstdarke 03430),

1,69 paino-% sitruunahappoa,

0,56 paino-% juoksutusainetta (Byk 2600),

9,40 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),

57,33 paino-%1liitua (Juraperle MHM).

Jatkokdasittely tapahtui avoimessa jatkuvatoimisessa
sekoitus- ja leikkuuvalssiekstruuderissa (tyyppi COMET CMS
200 - 1500), joka koostui kahdesta urilla varustetusta
valssista. Ensimmidisesssd valssissa oli 18 uraa, jotka oli-

vat syvyydeltd&n 1,5 mm ja leveydeltd&n 8 mm, nousukulman
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ollessa 30°, ja toisessa valssissa oli lisdksi kaksi jyr-
kdsti viettdvaa uraa, jotka olivat leveydeltd&8n 8 mm ja
syvyydeltddn 1 mm, nousukulman ollessa 75° ja muutettavis-
sa 180°:11a.

Jokaisella valssilla oli kaksi erillisesti s&ddet-
tdvasa lampdtila-aluetta, jolloin kummankin valssin kitka
ja kierrosluku olivat muuttuvia.

Ensimmdisen valssin loppup&&hdn puristettiin hyd-
raulisesti sylinteri, joka oli varustettu halkaisijaltaan
4 mm:n suuruisilla aukoilla, jolloin aukkojen ldpi puris-
tettu materiaali sylinterin sis&ll8 leikattiin rakeiksi ja
poistettiin alla olevista suppiloista. Pasta sydtettiin
vasemmalta Kkeskeytymattomidsti valssivdliin. Tydskentely-
olosuhteet olivat seuraavat:

Valssin lampétilat:

edesséa vasemmalla 217 °C oikealla 217 °C

takana vasemmalla 220 °C oikealla 220 °C
Valssivdlin saato:

vasemmalla 3 mm

oikealla 1 mm

Tuotannon ma&drd 40 kg rakeista tuotetta/h.
Ndin valmistettu rakeinen tuote 8a) sekoitettiin
erilailla vdrjdttyjen kautsuannosten kanssa:
8b) 15 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),
24 paino-% kohdan 8a) wvdlituotetta 1
10 paino-% puujauhoa (Technocell FB 80),
47,65 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),
1,0 paino-% sinista varis,
0,35 paino-% peroksidia (Luperox 101),
2,0 paino-% polyetyleenid (Baylon 23 L 100).
8c) 15 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),
24 paino-% kohdan 8a) vdlituotetta I
10 paino-% puujauhoa (Technocell FB 80),
47,65 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),
1,0 paino-% punaista véarisg,
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0,35 paino-% peroksidia (Luperox 101),

2,0 paino-% polyetyleenia (Baylon 23 L 100).
8d4) 15 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),

24 paino-% kohdan 8a) valituotetta I

10 paino-% puujauhoa (Technocell FB 80),

47,65 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),

1,0 paino-% vihredtd varis,

0,35 paino-% peroksidia (Luperox 101),

2,0 paino-% polyetyleenia (Baylon 23 L 100),

Annokset 8b) -~ 8d) kdsiteltiin perdkkdin leik-
kuuvalssissa seuraavien olosuhteiden vallitessa ja rakeis-
tettiin.

Valssin l8mpdtilat:

edessa vasemmalla 210 °C oikealla 110 °C

takana vasemmalla 210 °C oikealla 110 °C
Valssivalin s&ato:

vasemmalla 0,4 mm

oikealla 1 mm

Valssin kierrosluku/min:
edessa 29,4
takana 22,8.

Samat paino-osuudet erivdrisid rakeita sekoitettiin
ja syotettiin valssiin, jonka s&&8d6t olivat seuraavat:
Valssin lampétila 110 °C
Valssivali 0,8 mm
Pydrimisnopeus edessd 10 m/min,

takana 7 m/m.

Heti kun valmis valssimatto oli muodostunut, se
poistettiin.

Asetettiin p&ddllekkdin 4 kertaisesti 0,7 mm:n pak-
suinen valssimatto ja puristettiin yhteen puristimen avul-
la; l&mp®tila 140 °C, paine 1,5 x 10’, puristusaika 10 min.

Saatiin moniv3rinen, pitkittdisrakenteinen, homo-

geeninen pddllyste, jonka Shore C-kovuus oli 74.
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Esimerkki 9

Esimerkin 4a) mukainen esipolymeroitu annos (v&li-
tuote I) seostettiin seuraavasti valssissa:
9b) 15,4 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),

25,7 paino-% esimerkin 4a) valituotetta I,

10,3 paino-% puujauhoa (Technocell FB 80),

48,1 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),

0,2 paino-% punaista variia,

0,30 paino-% rikkipitoista verkkouttamisainetta (MC

12 v).

Valssin lampdtila oli 140 °C, valssausaika ennen

vulkanointiaineen 1lisdystd 10 min ja puristusolosuhteet
olivat 140 °C, 1,5 x 10’ Pa ja puristusaika 5 min.
Ndin valmistettu materiaali sopii erittd@in hyvin lattia-
paallysteeksi. Linoleumiin verrattuna erityinen taipui-
suus, vdhdisempi hauraus ja suotuisampi painumisk&yttdymi-
nen ovat korostuneita.

Seuraavassa taulukossa esitetd&n tdrkeimmdt ominai-
suudet:
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TAULUKKO 1

Linoleumi

(+ juutti-

kangas)
Paksuus mm 3,13
Tilavuuspaino g/cm’ 1,22

Shore A-kovuus

(DIN 53 505) 90

Vetolujuus (N/mm?),

(DIN 53 571), pitkittdin 9
poikittain 4

Katkeamisvenymi-%,

(DIN 53 571), pitkittdin 8
poikittain 10

Tuurnataivutuskoe

DIN 51 949 mm

Murtuma/hyva 80/100

Painuma 150 minuutin

kuluttua

Kuormitus mm

(DIN 51 955) 0,66

Painuma 150 minuutin

kuluttua

Vapautuminen kuormasta

mm (DIN 51 955) 0,05
Kulumiskoe

(DIN 51 963)

Paksuuden hdavid mm 0,3 -0,7

Esimerkki 10

99146

Esimerkin 9
tuote (ilman
juuttikangasta)

2,24

15
10

15/20

0,17

Polymeroitumista ja verkkoutumista voidaan my&s

ohjata kdytt&m&lld samanaikaisesti erilaisia peroksideja,

joilla on erilaiset hajoamisalueet, ja riippuen sideaine-

osuudesta ja kasvidljyn ja luonnonkautsun vdlisestd suh-

teesta laajalla taipuisuuden ja kovuusasteen alueella.
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Vertaileva sarja toteutettiin kdyttden annosta 8a)
ja raakakautsuannosta 10b), jotka valssattiin k&yttéden
muuttuvia sideaineosuuksia ja suhteita, ja puristettiin
sitten levyiksi. Mitatut Shore C-kovuudet, jotka olivat
51 - 83, heijastavat keksinn®n mukaisen menetelmd&n mahdol-
lisuuksien osandkdkohtaa.

10b) X paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),
Y paino-% esimerkin 8a) valituotetta I,
Z paino-% tdyteaineseosta Kaolin/Juraperle,
3 paino-% vdrid (Titandioxid RN S 7 P),
2 paino-% polyetyleenid (Baylon 23 L 100),
0,5 paino-% hapettumisenestoainetta (Irganox
1010),

2,89 paino-% peroksidia (Luperco S40-CD),

0,38 paino-% peroksidia (Luperox P).

(Summa = 100 %)

Kdsittely tapahtuu esimerkkid 8 vastaten. Taulukos-
sa 2 Shore C-kovuuden riippuvaisuus tulkitaan riippuen
sideaineen kokonaisosuudesta (standdljy + luonnonkautsu)
valmiissa pddllysteessd ja standéljyn/kautsun suhteesta:

TAULUKKO 2

Sideaine Standdljyn Luonnonkautsun Suhde Shore C-

81jy + kautsu osuus osuus 81jy:kautsu kovuus

paino-% paino-% paino-%
1. 20 5 15 25 : 75 75
2. 20 10 10 50 : S50 83
3. 20 15 5 75 :+ 25 -
4. 22 15 7 68 : 32 73
5. 25 10 15 40 : 60 77
6. 25 15 10 60 : 40 71
7. 30 10 20 33 : 67 69
8. 30 15 15 50 : SO 65
9. 30 20 10 67 : 33 63
10. 40 10 30 25 : 75 51
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Esimerkki 11

Esimerkin 3a) mukaista wv#lituotetta I kdsiteltiin
edelleen seuraavasti toisessa tydvaiheessa:
11b) 71 paino-% esimerkin 3a) mukaista v3lituotetta

I,

10 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),

10 paino-% puujauhoa (FB 120),

0,3 paino-% tayteaine-kaoliinia (RC 32 K),

3 paino-% vdrid (Titandioxid RN 57 P),

2 paino-% polyetyleenid (Baylon 23 L 100),

0,5 paino-% hapettumisenestoainetta (Irganox
1010),

2,82 paino-% peroksidia (Luperco 540-CD, 40 %$:nen),

0,38 paino-% peroksidia (Luperox P, 98 %:nen).

Annosta 1l1lb) valssattiin 10 min 140 °C:n l&mpdti-
lassa. Valssimatto puristettiin puristimen avulla 140 °C:n
lampotilassa ja 1,5 x 10’ Pa:n paineessa 10 minuutissa 2
mm:n paksuiseksi levyksi. Shore C-kovuus oli 69.

Esimerkki 12

Esimerkin 3a) mukaista v#3lituotetta I kdsiteltiin
toisessa tydvaiheessa etyleeni-propyleeni-dieeni-ter-
polymeerin (EPDM) kanssa seuraavasti:
12a) 25 paino-% esimerkin 3a) mukaista vdlituotetta I,

15 paino-% EPDM:a (Buna AP 437, Hiils AG),

10 paino-% puujauhoa (Technocell FB 120),

41,3 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),

3 paino-% vadria (Titandioxid RN 57 P),

2 paino-% polyetyleenid (Baylon 23 L 100),

0,5 paino-% hapettumisenestoainetta (Irganox
1010),

2,82 paino-% peroksidia (Luperco 540-CD, 40 $:nen),

0,38 paino-% peroksidia (Luperox P, 98 %:nen).

Annos 12b) valssattiin 15 minuutissa 110 °C:n l&m-
potilassa valssimatoksi ja sitten puristettiin 2 mm:n va-

hvuiseksi levyksi 140 °C:n l&mpdtilassa ja 1,5 x 10’ Pa:n
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paineessa (puristuksen kesto 10 min). Shore C-kovuus oli

81.
Esimerkki 13

Seuraava seos valmistettiin planeettasekoittimessa:

13a) 14,1 paino-%
14,1 paino-%
1,13 paino-%
1,67 paino-%
1,69 paino-%

0,56 paino-%
9,4 paino-%

puudljy-pellavadljy~-standbljya
(Holzdl-Leindl-Standdl 90:10),
polymeerista 6ljy&d (Poly®l Hils 130,
vhtié Hiils AG, Marl),

peroksidia (Percadox 14 - 40 K,
40 %:nen),

tidrkkelysta (Spezialstdrke 03430),
sitruunahappoa,

juoksutusainetta (Biik 2600),
tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),

57,35 paino-%1liitua (Juraperle MHM)

ja sekoitettiin esimerkkid la) vastaten. Pasta levitettiin

jatkuvalle kaistalle ja verkkoutettiin l&mpotkanavassa

255 °C:n l&mpdtilassa, j&dhdytettiin, murskattiin, jauhet-

tiin ja seulottiin. N&in saatua vdlituotetta I k&siteltiin

edelleen raakakautsun kanssa seuraavasti:

13b) 15 paino-$%
25 paino-%
10 paino-%
41,3 paino-%
3 paino-%
2 paino-%
0,5 paino-%

2,82 paino-%
0,38 paino-%

Annos 13 a)

luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),
védlituotetta I (13a),
puujauhoa (Technocell FB 120),
tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),
varia (Titandioxid RN 57 P),
polyetyleeniid (Baylon 23 L 100),
hapettumisenestoainetta (Irganox
1010),
peroksidia (Luperco 540 - CD),
peroksidia (Luperox P).

valssattiin 10 minuutin kuluessa

110 °C:n l&mpdtilassa valssimatoksi, ja sitten puristet-

tiin 140 °C:ssa ja 1,5 x 10’ Pa:n paineessa 2 mm:n paksui-

seksi levyksi. Shore C-kovuus oli 68 - 69.
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Esimerkki 14
Annos, joka kasitti
14a) 28,2 paino-% polymeerista 81jy3d (Poly®l Hiils 130),
1,13 paino-% peroksidia (Percadox 14 - 40 K),
1,69 paino-% t&rkkelystd (Spezialstdrke 03430),
1,69 paino-% sitruunahappoa,
0,56 paino-% juoksutusainetta (Biik 2600),
9,4 paino-% tdyteaine-kaoliinia (RC 32 K),
57,33 paino-%liitua (Juraperle MHM)
kdsiteltiin esimerkkid 1 vastaten v&lituotteeksi I ja sit-
ten saatua vdlituotetta I k&siteltiin edelleen raakakaut-
sun kanssa seuraavan annostuksen mukaan:
14b) 15 paino-% luonnonkautsua (Rubber SIR 5 L),
25 paino-% vdlituotetta I (14a),
10 paino-% puujauhoa (Technocell FB 120),
41,3 paino-% t&yteaine-kaoliinia (RC 32 K),

3 paino-% vdrid (Titandioxid RN 57 P),

2 paino-% polyetyleeni& (Baylon 23 L 100),

0,5 paino-% hapettumisenestoainetta (Irganox
1010),

2,82 paino-% peroksidia (Luperco 540 - CD),

0,38 paino-% peroksidia (Luperox C).

Annos 14b) valssattiin valssimatoksi 10 minuutissa
110 °C:n l&mpdtilassa ja sen jdlkeen puristettiin 140 °C:n
lampotilassa ja 1,5 x 10’ Pa:n paineessa 10 minuutissa 2
mm:n paksuiseksi levyksi. Shore C-kovuus oli 66 - 67.

Keksinnén mukaisella menetelm#lli on linoleumimene-
telmadn verrattuna se etu, ettd se voidaan toteuttaa ly-
hyiden viipymisaikojen avulla ilman viikkokausia kestdvii
lamp&kédsittelyd korkeassa l&mp®tilassa kadyttden moderneja
tydskentelymenetelmi&d, kuten sekoittamista, esipolymeroin-
tia, valssausta, granulointia, pursotusta, esiverkkoutta-
mista, seostamista, muotoilemista, puristusta ja verkkout-
tamista, jolloin verkkoutettavat tyydyttym&ttomat kasvi-
6ljyt voidaan luonnonkautsuosuuden ansiosta tehda jousta-
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viksi tai elastisiksi halutulla tavalla, kun taas ilmaha-
petuksen avulla verkkoutettu linoleumi on luonteeltaan
haurasta ja murtuvaa.

Esimerkeissa kuvattua menetelmdn tekniikkaa voidaan
kayttdsd myds -leikkuuvalssimenetelmaad vastaavasti rakeiden
valmistamiseksi keskeytymidttomésti- valssissa, kalanteris-
sa tai kaksoiskaistapuristimissa rullatavaran valmistami-
seksi keskeytyméttomdsti, jolloin ennen lopullista verk-
kouttamista materiaali voidaan viel& kohokuvioida.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi pintamateriaalien, kuten lattia- ja
seindpddllysteiden valmistamiseksi, tunne t t u sii-
td, ettd se kdsittdd seuraavat menetelmivaiheet:
Seoksesta, joka sis&ltai

a) 20 - 40 paino-% yhtd tai useampaa 6ljyd, jotka
on valittu ryhm&std, joka kisittis

a;) standéljyn, joka on per&disin luonnondljyists,
joita ovat pellavaéljy, puudljy, soijadljy tai muut luon-
non 6ljyt tai niiden seokset,

8,;) polymeerisen, Kkeinotekoisen tai luonnollisen
6ljyn, jonka keskimiddridinen molekyylipaino on 500 -
7 000, dynaaminen viskositeetti (20 °C) > 0,5 (Pa.s) ja
jodiluku (Wijs) > 200 (g/100 g),

b) 50 - 75 paino-% t&dyteaineita ja

c) peroksidin,
valmistetaan 200 - 280 °C:n lampOtilassa osittain polyme-
roitunut ja osittain verkkoutunut vdlituote I rakeiden tai
jauhatusaineksen muodossa (ensimmidinen reaktiovaihe), jos-
ta sitten valmistetaan pintamateriaaleja mahdollisesti
lisd&8m&lla edelleen sideaineita ja lisdaineita.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelms,
tunnettu siitsd, etta stand6ljynéa kaytetdsn pellava-
6ljysta tai pellavadljystd ja puudljystd saatua standdl-
jyd, jonka dynaaminen viskositeetti (20 °C) on > 10 (Pa.s)
ja jodiluku (Wijs) > 100 (g/100g).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd seos sisdltdid lissdksi

d) 0,1 - 2,6 paino-% villarasvaa ja/tai

e) 0,1 - 5 paino-% terpeenejd ja/tai

f) 0,1 - 3 paino-% sitruunahappoa.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 3 mukainen me-
netelmd, tunnettu siitd, ettd seos, joka sisiltas
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a) 5 - 70 paino-% valituotetta I,

b) 5- 60 paino-% luonnollista tai keinotekoista
elastomeeria, kuten luonnonkautsulateksia, synteesikautsu-
lateksia, luonnonkautsua, synteesikautsua, EPM: &4,
EPDM: &4,

c) 10 - 70 paino-% tdyteainetta,

d) 0,5 - 7 paino-% yhtd tai useampaa verkkouttamis-
ainetta, joka on ryhmdstd, joka kdsittaa

d,) rikkipitoiset verkkouttamisaineet

d,) peroksidin
sekoitetaan ja verkkoutetaan tai polymeroidaan korkeassa
lampdtilassa (toinen reaktovaihe).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd (osittainen) verkkouttaminen
ja (osittainen) polymerointi toteutetaan ensimmdisessa
reaktiovaiheessa (vdlituote I) ja toisessa reaktiovaihees-
sa peroksidien avulla, jolloin peroksidien osuus en-
simmdisessd reaktiovaiheessa on 0,1 - 1,5 paino-% ja toi-
sessa reaktiovaiheessa 0,3 - 7 paino-%, perustuen kulloin-
kin kokonaisannokseen.

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd sideaineiden kokonaismddrad -
perustuen kokonaisannokseen - on 20 - 40 paino-% 6l1jyn ja
elastomeerin valisen suhteen ollessa 1 : 3 - 3 : 1.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 4 - 6 mukainen me-
netelmd&, tunnettu siitd, ettd toisesta reaktio-
vaiheesta saatu seos sisdltdd lisdksi

e) 0,1 - 5 paino-% polyolefiineja, edullisesti po-
lyeteenia ja/tai

f) 0,1 - 2 paino-% akrylaatteja.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 4 - 7 mukainen me-
netelmd, tunnettu siitd, ettd ensimmdinen reak-
tiovaihe tapahtuu lampbdkanavassa, valssissa, vatkaimessa
tai edullisesti leikkuuvalssissa, ja toinen reaktiovaihe

ld&mpdkanavassa, valssissa, wvatkaimessa tai edullisesti
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leikkuuvalssissa, ekstruuderissa tai kaksoiskaistapuristi-
messa.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 4 - 8 mukainen me-

netelmd, tunnettu siitd, ettd ensimmdinen reak-

tiovaihe toteutetaan 220 - 260 °C:n lampdtilassa ja toinen
reaktiovaihe 100 - 220 °C:n 1l&8mpdtilassa,
130 - 180 °C:n l&mp®dtilassa.

edullisesti
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Patentkrav

1. Fdrfarande f®6r framstdllning av ytmaterial,
sdsom golf- eller vdggbel&dggningar, kdnneteck -
nat av steg, vid vilka man upparbetar en blandning,
vilken innehdaller

a) 20 - 40 vikt-% av en eller flera oljor ur grup-
pen

a,) standolja ur gruppen naturoljor sdsom linolja,
trdolja, sojaolja eller andra naturoljor eller deras
blandningar,

a,) polymeriserad syntetisk eller naturlig olja med
en medelmolekylvikt mellan 500 och 7 000, en dynamisk vis-
kositet (20 °C) av > 0,5 (Pa.s) och ett jodtal (Wijs)
> 200 (g/100 gqg),

b) 50 - 75 vikt-% fyllmaterial och

c) en peroxid,

vid en temperatur av 200 - 290 °C till en delpolymeriserad
och partiellt forndtad mellanprodukt I i form av ett gra-
nulat eller malgods (f6rsta reaktionsfasen), vilken mel-
lanprodukt anslutningsvis under ytterligare tillsdttning
av bindemedel och tillsatsmedel vidarearbetas till ytmate-
rialen.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @& nn e -
t ecknat darav, att som standolja ins&dtts en ur lin-
olja eller ur linolja och tr&olja utvunnen trandolja, vil-
ken har en dynamisk viskositet (20 °C) av > 10 (Pa.s) och
ett jodtal (Wijs) >100 (g/100 gqg).

3. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 eller
2, kdannetecknat ddrav, att blandningen ytter-
ligare innehdaller

d) 0,1 - 2,6 vikt-% ullfett och/eller

e) 0,1 - 5 vikt-% terpen och/eller

f) 0,1 - 3 vikt-% citronsyra.
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4. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 - 3,
kdnnetecknat ddrav, att man blandar

a) 5 - 70 vikt-% mellanprodukt I,

b) 5 - 60 vikt-% elastomeriskt, naturellt eller
syntetiskt material, sdsom naturkautschuk-latex, syntes-
kautschuk-latex, naturkautschuk, synteskautschuk, EPM,
EPDM,

c) 10 - 70 vikt-% fyllmaterial,

d) 0,5 - 7 vikt-% av ett eller flera foérndtnings-
medel ur gruppen

d,) svavelhaltigt f&6rndtningsmedel

d,) peroxid
och foérndtar respektive polymeriserar denna blandning vid
f6rhdjd temperatur (andra reaktionsfasen).

5. Forfarande enligt patentkravet 4, k @ n n e -
t ecknat didrav, att den (partiella) f6rndtningen och
den (partiella) polymerisationen i den férsta reaktions-
fasen (mellanprodukten 1) och i den andra reaktionsfasen
utfdérs med peroxider, varvid andelen peroxid i den f&rsta
reaktionsfasen uppgar till 0,1 - 1,5 vikt-% och i den and-
ra reaktionsfasen till 0,3 - 7 vikt-%, i vardera fallet
berdknat pd totala utgangssatsen.

6. Férfarande enligt patentkravet 4 eller 5,
kdnnetecknat ddrav, att den totala andelen
bindemedel, berdknat pd totala utgdngssatsen, ligger mel-
lan 20 och 40 vikt-% vid ett olje/elastomer-férhallande
frédn 1:3 till 3:1.

7. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 - 6,
k&d8nnetecknat dirav, att som mellanprodukt for
den andra reaktionsfasen ytterligare ins&tts

e) 0,1 - 5 vikt-% polyolefiner, foretradesvis poly-
etylen, och/eller

f) 0,1 - 2 vikt-% akrylat.

8. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 4 - 7,

kd&dnnetecknat dirav, att den fdrsta reaktions-
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fasen sker i en virmekanal, pa ett valsverk, i en knadare
eller féretridesvis pad ett skirvalsverk, och att den andra
reaktionsfasen utfdres i en virmekanal, pd ett valsverk, i
en knddare eller fdretridesvis pd ett skadrvalsverk, i en
extruder eller i en dubbelbandpress.

9. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 4 - 8,
Kk annetecknat dirav, att den forsta reaktions-
fasen férldper vid 220 - 260 °C och den andra reaktions-
fasen vid 100 - 220 °C, fdretradesvis vid 130 - 180 °C.
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