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Sposéb czernienia wyrobow stalowyeh i Zelaznych.

Zgloszono 24 czerwca 1929 r.
Udzielono 22 grudnia 1930 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
zabezpieczania od rdzy zelaza i stali przez
wytworzenie na powierzchni wymienione-
go metalu powloki, odpornej na dzialanie
czynnikéw atmosferycznych.

‘Wynalazek niniejszy podaje sposob
przygotowania wytrawy do czermienia o-
raz sposob jej stosowania w celu zabezpie-
czenia zelaza i stali od ndzy.

Zastosowano mianowicie taki sposéb
polaczenia ze soba chemikaljéw, ktéry po-
zwala z tatwoécia i skutecznie, bez pomo-
cy pracownikéw wykwalifikowanych, w
ciaggu 20 minut wytworzyé na powierzchni
stali lub zelaza trwaly zwiazek chemiczny
o czarnej barwie, ktéry zabeapwcza metal
od rdzewienia.

Przekonano si¢ na podstawie badan, ze

zasadniczemi skladnikami kapieli zabez-
pieczajacej od ndzy s3 cjanki oraz sole me-
talu, znajdujacego si¢ w elektronapigcio-
wym szeregu metali pomiedzy manganem
a rteciag wlacznie jako to Mn, Zn, Cd, Fe,
Co, Ni, Sn, Pb, H, Sb, Bi, As, Cu, Hg.

Pierwszem zadaniem wynalazku niniej-
szego jest przygotowanie kapieli z wytra-
wa do czernienia.

W tym celu do stezonego roztworu
wodnego sody kaustycznej o temperaturze
100—110°C wsypuje si¢ sproszkowany cja-
nek, a nastepnie sél otowiu lub metali wy-
szczegdlnionych powyzej. Roztwér po wy-
mieszaniu podgrzewa si¢ do temperatury
120°C i utrzymuje w rzeczonej temperatu-
rze w ciagu kilkunastu minut w celu rozpu-
szczenia wprowadzonych chemikaljéow.
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Czas potrzebny na to zalezy od rodza-

" ju wpréwadzanych soli i wielkosci naczy-

nia i wystancza zwykle od 20—30 minut.

Po tym czasie kapiel z wytrawa jest
gotowa i mozna do niej zanurzaé przedmio-
ty ze stali lub zelaza w celu wytworzenia
czarne} powloki. ,

Sole stosowaé mozna w rozmaitych pro-
porcjach. Dobra wytrawe otrzymuje sie,
biorac ma 700 litréw wody 630 kg sody kau-
stycznej, 31 kg cjanku potasowego i 70
kg tlenku otowiu.

Czernienie odbywa si¢ przez zanurza-
nia przedmiotéw zelaznych lub stalowych
w wymienionej kapieli na przeciag od 10—
20 minut, przyczem temperatura kapieli
byé utrzymana w granicach od 120
'do 125°C.

Nastepnie przedmioty metalowe po wy-
jeciu z kapieli zanurza si¢ do wanny z zim-
na woda biezaca i po przeplékamiu ich
wyciera si¢ do sucha i smaruje olejem mi-
neralnym. _

W powyiszy sposéb otrzymuje si¢ na
powierzchni pickna czarna powloke zabez-
pieczajaca metal od ndzewienia.

Sposéb ten jest nadzwyczaj ckonomicz-
ny, gdyz nie biorac juz pod uwage niskiej
ceny chemikaljéw w sklad wytrawy kapie-
lowej wchodzacych, pozwala ona z tatwo-
$cig bardzo szybko i skutecznie czernié
przedmioty stalowe i zelazne, bez ucieka-
nia si¢ do pomocy pracownikow wykwali-
fikowanych; specjalne znaczenie ma ni-

Druk L. Boguslawskiego 1 Skl, Warszawa.

niejszy wynalazek dla czernienia broni, ze-
garkéow i tym podobnych prizedmiotéow.
Przedmioty przeznaczone do czernienia
winny byé pozbawione tluszczu przez wy-
gotowanie ich w roztworze sody kalcyno-
wanej. )
Metal moze byé przed czernieniem po-
lerowany lub tylko piaskowany. W przy-
padku pierwszym otrzymuje si¢ powloke
barwy ciemno-czarnej z polyskiem, w przy-
padku drugim — powloke czarna matowa.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb czernienia przedmiotéow ze-
laznych i stalowych, znamienny tem, ze
przedmioty zanurza si¢ w stezonym roz-
tworze sody kaustycznej, zawierajacym
sole otowiu lub innych metali, jak Mn, Zn,
Cd, Fe, Co, Ni, Sn, Pb, H, Sb, Bi, As, Cu,
Hg i cjanki.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze roztwér podczas procesu czer-
nienia utrzymuje si¢ 'w temperaturze 120—
125°C.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wyroby stalowe i zelazne
po wyjeciu z kapieli zanurza si¢ w zimnej
wodzie i po przeptékaniu i wytarciu na-
ciera olejem.

Mieczystaw Wiewioérski
Zastepca: K. Czempiniski,
rzecznik patentowy.
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