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Inventia se referd la industria poligrafica, si
anume la procedeele de imprimare in relief a
imaginilor, inclusiv a semnelor protectoare pe
suprafata unor articole din hartie, piele si alte
materiale similare.

Procedeul de imprimare in relief la cald cu
folie constd in confectionarea unui cligeu, montarea
acestuia pe o presd de tipar, incdlzirea cligseului si
imprimarea imaginii cu ajutorul presei de tipar cu
cligseu pe suprafata articolului, prin folie. Imaginea
se imparte prealabil in cateva elemente, cores-
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punzitor cdrora se confectioneazd cliseuri. Impri-
marea se efectueazd pe etape, cu cliseu cu un
anumit element al imaginii, cu folii de culoare
anumita, care corespunde unei culori ale spectrului
cromatic al imaginii, in consecutivitatea care este
stabilitd conform tehnologiei de aplicarea imaginii,
totodatd fiecare element urméitor al imaginii este
depus pe cel precedent.
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Descriere:

Inventia se referd la industria poligraficd, si anume la procedeele de imprimare in relief a
imaginilor, inclusiv a semnelor protectoare pe suprafata unor articole din hartie, din piele si alte
materiale similare.

Este cunoscut procedeul de imprimare la cald cu folie a imaginii pe obiectele din carton
microondulat in scopul imprimdrii imaginilor, inclusiv a celor decorative, de marcare, de protectie s.a.,
care constd in executarea cliseului, montarea acestuia pe presa de tipar, incélzirea cliseului urmeaza si
presarea cu presa de tipar de pe cliseu pe suprafata obiectului prin folie. Totodatd, se utilizeaza folie
aurie, iar pentru a obtine o imprimare calitativa cligeul sd fie confectionat de inaltimea profilului de
lucru, ndltime ce depaseste grosimea materialului din care este confectionat obiectul cu 10...50%, se
incdlzeste cliseul pana la temperatura de 110...180°C, iar presarea se efectueaza cu puterea de 20...120
kg/em, [1].

Dezavantajul procedeului cunoscut constd in limitarea posibilititilor tehnice, conditionate in
particular de un spectru restrdns de mijloace de protectia a produselor contra falsificdrii si
contrafacerilor din cauza utilizirii foliei de o singura culoare.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in extinderea posibilititilor tehnice, in
particular a posibilitatilor care se refera la protectia produselor contra falsificarii i contrafacerii datorita
executdrii procesului de imprimare prin folosirea citorva clisee si a foliei de diferite culori.

Procedeul de imprimare in relief la cald cu folie, conform inventiei, inldturd dezavantajul mentionat
mai sus prin aceea ci constd in confectionarea unui cligeu, montarea acestuia pe o presd de tipar,
incilzirea cliseului si imprimarea imaginii cu ajutorul presei de tipar cu cliseu pe suprafata articolului
prin folie. Imaginea se imparte prealabil in cateva elemente, corespunzitor cdrora se confectioneaza
cliseuri, iar imprimarea se efectueaza pe etape, cu cligseu, cu un anumit element al imaginii, cu folii de
culoare anumitd, care corespunde unei culori ale spectrului cromatic al imaginii, in consecutivitatea care
este stabilitd conform tehnologiei de aplicare a imaginii, totodata fiecare element urmator al imaginii
este depus pe cel precedent.

Rezultatul constd in sporirea gradelor de protectie a imprimdrii imaginii semnului protector de
produs contra falsificarii i contrafacerilor.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1...8, care reprezinta:

- fig. 1, imaginea semnului protector, aplicatd pe o eticheta de hartie;

- fig. 2...4, elementele imaginii semnului protector care sunt aplicate pe cliseu;

- fig. 5, imaginea semnului protector numératorului aplicat pe ea;

- fig. 6, schema masinii plane de imprimat la cald cu rotor;

- fig. 7, schema masinii plane de imprimat la cald de pe rulou, sectiune longitudinala (cu presa de
tipar neindicata conditionat);

- fig. 8, schema masinii plane de imprimat la cald de pe rulou peste rulou, sectiune longitudinala (cu
presd de tipar neindicata conditionat), vedere de sus.

Imaginea semnului protector (fig. 1) reprezintd un imprimat de forma rotundé cu fond general auriu.
Partea ce contine textul reprezintd un cuvant, iar desenul este executat in forma de silueta traditionald a
unui cocostarc, ducand in cioc un strugure de poama. Silueta este inrdmatd intre doud ramuri cu frunze
care se intretaie. Textul si desenul sunt executate intr-o variantd coloristicd argintie. Pe marginea
perifericd a imprimatului este amplasat un text micro, care reprezintd cuvantul repetat de mai multe ori.
Varianta coloristica a textului micro — aurie.

Imprimarea imaginii semnului protector se efectueazd pe suprafata etichetei de hartie, destinate
pentru incleierea pe o sticld cu bautura.

Mai jos sunt prezentate exemplele concrete de realizare a procedeului revendicat, care a fost realizat
cu ajutorul masinii plane de imprimat la cald cu rotor, care este reprezentatid schematic pe fig. 6
(exemplul 1) si cu ajutorul masinii cu presd prin procedeul ,,de pe rulou peste rulou” (fig. 7, 8, exemplu
2).

In prealabil se imparte imaginea coloratd a semnului protector in elemente, in dependentd de gama
de culori, in special in trei elemente (trei culori):

1. fundalul general (fig. 2),

2. textul, cu exceptia textului mico, si desenul (fig. 3),

3. textul micro (fig. 4).

Exemplul 1

Procedeul revendicat se realizeazd cu ajutorul masinii de imprimat la cald cu rotor, care este
reprezentatd schematic pe desen.

Masina de imprimare pland la cald cu rotor (fig. 6) contine dispozitiv 1 de apucare a hartiei,
executat in forma de cilindru rotativ, pe suprafata exterioard a ciruia este fixat produsul 2 care urmeaza
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a fi prelucrat si care reprezinta o foaie de hartie cu imaginea citorva etichete. Sub dispozitivul 1 de
apucare a hrtiei sunt montate doud bobine — bobina de debitare 3 si bobina de receptie 4 pentru
instalarea rulourilor cu folie 5 colorata. Cliseul 6 este fixat pe placa 7 care poate fi incalzitd de presa de
tipar 8 a masinii de imprimare. Cliseul 6 reprezintd o formd de imprimare cu elemente imprimante si
neutre, care determind profilul activ al cliseului. Cliseul se confectioneazi prin metoda de corodare, de
exemplu, din magneziu.

Procedeul de imprimare la cald cu folie se realizeaza pe etape in modul urmator.

I etapa

Se monteaza primul cliseul 6 pe placa 7 care poatd fi incdlziti de presa de tipar 8 a masinii.
Concomitent cu aceasta, conform gamei de culori a imaginii aplicate a semnului protector, se
instaleaza ruloul cu folie de difractie de culoare necesari, in particular aurie pe bobina de debitare 3, se
intinde banda de folie pe deasupra cliseului 6 si se fixeaza capatul liber al foliei de bobina de receptie 4.
Totodatd, fasgia de folie 5 este amplasatd in apropierea nemijlocitd de suprafata produsului 2, care
reprezintd o foaie de hértie cu imaginea citorva etichete, de exemplu 35 buciti. Foaia produsului 2 este
fixatd pe suprafata cilindrului dispozitivului 1 de apucare a hartiei. Cliseul 6 se incdlzeste pand la
temperatura de 140...160°C cu ajutorul plicii 7 care poate fi incalzitd. Apoi presa de tipar 8 cu primul
cliseu 6 instalat pe ea, care corespunde primului element al imaginii semnului protector, adicd
imprimdrii de formd rotundd cu fundalul general colorat auriu (fig. 2), exercitd presiune asupra
suprafetei produsului 2 prin primul strat de folie 5. Ca rezultat, pe produs se aplicd primul imprimat prin
procedeul de imprimare la cald.

Astfel, in procesul primei etape se imprima intreg tirajul, de exemplu 1000 de foi de hartie cu 35 de
etichete pe fiecare foaie, obtindnd 35000 de bucati de etichete cu imaginea primului element al
semnului protector.

II etapa

Se efectueazd remontarea cliseului 6, instaldnd al doilea cliseu cu elementul imaginii semnului
protector gravat pe el, adicd cu partea ce contine textul (fard textul micro) si desenul (fig. 3).
Concomitent se substituie ruloul cu prima folie cu ruloul cu a doua foile argintie. Apoi se produce
imprimarea la cald prin metoda ,,folie peste folie” din pozitia initiala.

Ca rezultat al celei de-a doua etapa a procedeului de imprimare la cald se obtine un tiraj din 35000
de etichete cu imaginea celui de-al doilea element al imaginii semnului protector.

III etapa

Se efectueazd remontarea urmatoare a cligseului 6, instaland al treilea cliseu cu al treilea element al
imaginii semnului protector gravat pe el, adicd cu textul (fard micro). Concomitent se substituie ruloul
cu folia, instaland folia aurie de tipul trei. Apoi se realizeazi imprimarea la cald prin metoda ,,folie
peste folie”.

in consecintd se imprimi intreg tirajul, adici 3500 de buciti de etichete cu imaginea semnului
protector, pe marginea periferica a careia este amplasat un text micro (fig. 4).

Astfel se obtine produsul finit cu imaginea definitivd a semnului protector executat prin metoda de
imprimare la cald ,,folie peste folie”.

Exemplul 2

Masina de imprimat prin metoda ,,de pe rulou peste rulou” (fig. 7, 8) contine un cliseu 9, pe
suprafata de lucru a ciruia sunt executate elemente imprimante si neutre 10 §i 11, amplasate in trei
randuri consecutive, fiecare rand corespunzand unuia din elementele imaginii semnului protector:
primul rand (A) — fundalul general, al doilea rand (B) — textul si desenul, al treilea rand (C) — textul
micro. Totodata, elementele imprimante si neutre sunt amplasate in fiecare rand in grupuri, de exemplu,
céte patru, corespunzitor numarului de etichete amplasate pe foaia de hartie in randul dat. Cliseul 9 este
fixat pe placa 12 care poate fi Incilzitd. Deasupra cligseului 9 sunt montate bobinele de debitare 13 si de
receptie 14 pentru instalarea rulourilor cu banda de hartie 15 cu imaginile etichetelor 16 aplicate pe ea,
de exemplu cate patru in rnd, in total 3500 de buciti. Fata etichetei este indreptatd spre cliseul 9. Intre
banda de hartie 15 si cliseul 9 sunt montate in rand trei bobine de debitare 17, 18, 19 si trei bobine de
receptie 20, 21, 22 pentru amplasarea rulourilor cu folia 23, care corespunde gamei de culori a imaginii
aplicate a semnului protector, in particular prima (de la stdnga la dreapta) bandd — din folie de difractie
aurie, a doua — din folie arginte i a treia — din folie aurie. Fiecare banda de folie se intinde nemijlocit
pe deasupra randului (A, B, C) de elemente corespunzitoare 10 si 11 al cligeului 9, transversal benzii de
hartie 15. Masina este dotatd cu o presd de tipar 24, amplasatd deasupra cliseului 9 peste benzile de
hartie si folie.

Masina functioneazi in modul urmator.

Cliseul 9 se incilzeste pand la temperatura de 140...160°C cu ajutorul placii care poate fi incalzita.
fn procesul imprimirii banda de hartie 15 efectueazi o deplasare de translatie pas cu pas, ca rezultat al
cdreia primul rand de etichete apare nemijlocit deasupra portiunii de lucru a cligseului 9, care corespunde
primului element al imaginii semnului protector (A) si simultan deasupra primei benzi de folie aurie.
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Totodata presa de tipar 24 a masinii exercitd presiune asupra benzii de hértie 15, aducand suprafetele
etichetelor primului rAnd in contact cu portiunea de lucru a cligeului 9 si prima bandi de folie colorata
23. Se produce imprimarea la cald cu folie a primului element al imaginii semnului protector. Marimea
pasului este egald cu distanta dintre randurile adiacente longitudinale de etichete pe banda de hartie 15
si corespunde distantei dintre rAndurile adiacente de folie.

Deplasarea pas cu pas a benzii de hirtie 15 este sincronizatd cu deplasarea pas cu pas similard a
benzii de folie transversal deplasdrii benzii de hartie 15, marimea pasului benzilor de folie fiind egald
cu distanta dintre randurile adiacente de etichete in directie transversald. Dupd executarea imprimarii la
cald a primului element al imaginii semnului protector pe etichetele primului rand, banda de hartie 15
se deplaseaza cu marimea unui pas. Totodatd, primul rdnd de etichete ocupa pozitia nemijlocit
deasupra portiunii de lucru a cliseului 9 care corespunde celui de-al doilea element (B) al imaginii
semnului protector si simultan deasupra celei de-a doua banda de folie 23 argintie. Totodati, al doilea
rand de etichete ocupd pozitia eliberati de primul rand de etichete. In mod analog, primul rand de
etichete apare ulterior deasupra portiunii de lucru a cliseului 9, care corespunde celui de-al treilea
element (C) al imaginii semnului protector §i simultan deasupra celei de-a treia banda de folie si, dupa
actionarea presei de tipar 24 a masinii, pentru primul rdnd de etichete procesul de imprimare la cald cu
folie se incheie. Dupd aceasta vine randul incheierii procesului de imprimare la cald cu folie a
randurilor de etichete urmétoare.

Constructia presei de tipar permite de a regla temperatura de incalzire a cliseelor §i marimea fortei
de strangere (de presare) a presei.

Datoritd imprimdrii numdratorului (fig. 5), care reprezinti un semn numeric si se aplicd prin
imprimare la cald cu folie pe deasupra imaginii finite a semnului protector, ea capatd un grad de

Procedeul de imprimare la cald cu folie propus prin metoda ,,folie peste folie” oferd posibilitate de a
obtine o imagine coloratd calitativd a semnului protector pe suprafetele unor diverse produse, de
exemplu, pe etichetele marfurilor cu un numdr mai mare de elemente protectoare.

in conditiile pietei moderne, care se caracterizeazi printr-o concurenti durd, rezolvarea problemei
privind preintdmpinarea falsificarii si protectia sigurd a produselor impotriva contrafacerilor este foarte
actuala.

Imprimarea la cald cu folie bazatd pe principiul ,.folie peste folie” oferd posibilitatea de a crea
imprimarea semnului protector cu o imagine multicolord mai atrdgitoare, 1i atribuie acestuia un
caracter volumetric mai mare, exclude utilizarea holografiei costisitoare, permitind imitarea ei veridica,
atribuie semnului protector o protectie suplimentara sigurd impotriva contrafacerii.
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(57) Revendiciri:

Procedeu de imprimare in relief la cald cu folie, care constd in confectionarea unui cligeu,
montarea acestuia pe o presd de tipar, incélzirea cliseului si imprimarea imaginii cu ajutorul presei de
tipar cu cliseu pe suprafata articolului prin folie, caracterizat prin aceea ci imaginea se imparte
prealabil in citeva elemente, corespunzitor cdrora se confectioneaza cliseuri, iar imprimarea se
efectueaza pe etape, cu cligeu cu un anumit element al imaginii, cu folii de culoare anumitd, care
corespunde unei culori ale spectrului cromatic al imaginii, in consecutivitatea care este stabilitd
conform tehnologiei de aplicare imaginii, totodata fiecare element urmator al imaginii este depus pe cel
precedent.

(56) Referinte bibliografice:
1. RU 2243905 C2 2004.09.20

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: GULPA Alexei

Redactor: UNGUREANU Mihail



MD 3704 F1 2008.09.30

Brandy
BEIBIH AVCT

PO

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3



MD 3704 F1 2008.09.30

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6



MD 3704 F1 2008.09.30

14

Fig. 7

oo

1000

0o |

17 48/

Fig. 8



032/FC/050 /A/2/1/
RAPORT DE DOCUMENTARE

(21) Nr.depozit: a 2006 0260 (85) Data fazei nationale PCT:

(22) Data depozit: 2006.11.10 (86) Cerere internationald PCT:

(51): Int.Cl: B44C 1/24 (2006.01)

Alti indici de clasificare:
(54) Titlul : Procedeu de imprimare in relief la cald cu folie

(71) Solicitantul : VINOGRADSCNI Oleg, MD

Termeni caracteristici :
a) limba romana: procedeu de imprimare in relief la cald cu folie

b) limba engleza: Way of a hot stamping a foil

1. Minimul de documente consultate ( sistema clasificarii si indici de clasificare Int. Cl.- 7)

Int. C1.' B 44 C 1/24

IL. Literatura tehnico-stiintifica consultatd adaugdtor la minim de documentatie (autori, titluri,
editura, tara si data publicarii)

1II. Baze de date electronice consultate (denumirea BD si termen de documentare)

MD Perioada: 1993-2006.11 brevete, cereri BI, cereri MU, certificate MU.
EA Perioada: 1996-2006.11 brevete, cereri BI.

SU Perioada: 1972-1993 (pe suport hartie); brevete, certificate

ESP@CENET - WORLDWIDE (WO, EP, CH, DE, GB, FR, US, JP...) brevete, cereri BI.




032/FC/050 /A/2/1/

IV. Documente considerate ca relevante

Categoria*
pasajelor pertinente

Date de identificare ale documentelor citate si indicarea

Numirul revendicarii
vizate

A RU 2243905 C2 2004.09.20 1

|:| Documentele urmaitoare sunt indicate in
rubrica IV

[] Informatia referitoare la brevete paralele se
anexeazi

* categoriile speciale ale documentelor
consultate:

P - document publicat inainte de data depozit, dar
dupa data prioritatii invocate

A - document care defineste stadiul anterior
general

T - document publicat dupd data depozitului sau
a prioritdtii invocate, care nu apartine stadiului
pertinent al tehnicii, dar care este citat pentru a
pune in evidenta principiul sau teoria pe care se
bazeazd inventia

E - document anterior dar publicat la data
depozit national reglementar sau dupa
aceasta data

X - document de relevantd deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd noud sau
implicand activitate inventiva cand documentul este
luat de unul singur

L - document care poate pune in discutie data
prioritdtii invocate sau poate contribui la
determinarea datei publicarii altor divulgari
sau pentru un motiv expres ( se va indica
motivul)

Y - document de relevantd deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd ca implicand
activitate inventivd cand documentul este asociat
cu unul sau mai multe alte documente de aceiasi
naturd, aceasta combinatie fiind evidentd pentru o
persoand de specialitate

O - document referitor la o divulgare orala,
un act de folosire, la 0 expunere sau orice altd

& - document care face parte din aceiasi familie
de documente

divulgare
Data finalizarii documentarii 2008.07.08
Examinatorul GULPA Alexei




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - SEARCH_REPORT
	Page 10 - SEARCH_REPORT

