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Patentanspriiche:
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Verfahren zur Herstellung von Glastafelr in einer gegebenen Basisausbauchungs- und
Hérteeinrichtung, in der diese Glastafeln nicht ausgebaucht werden, gekennzeiciynet dadurch, dal
Glastafeln durch die Anlage 'aufen, das Ausbauchen ausgelassen wird, die Glasplatten in dem
urspriinglich fir das Ausbauchen vorgesehenen Raum eine zusétzliche Erwérmung erfahren
und/oder die urspringlich fiir das Harten von ausgebauchtem Glas in genannter Basiseinrichtung
vorgesehensn Bedingungen verédndert werden.

Verfahiren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadiwrch, daR die Glasplatten, nachdem sie den
Aufwiérmeofen und danach den normalerweise fiir das Ausbauchen vorgesehenen Raum, der
jedoch ais zusétzliche Heizung ausgebaut ist, durchlaufen haben, in eine &uBere
Ausbauchungsvorrichtung weitergeleitet werden und anschlieBend méglicherweise ihren Weg in
einem Hérteposten fortsetzen.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, gekennzeichnet dadurch, daR in dem
urspriinglich fiir das Ausbauchen vorgesehenen Raum eine zusétzliche Warmezufuhr erfolgt, die
in bestimmten Bereichen der Oberflache der Glasplatten stérker ist.

Einrichtung ausgehend von einer gegebenen Basisausbauchungs- und Harteeinrichtung zur
Herstellung nichtausgebauchter Glasplatten, gekennzeichr:at dadurch, da die
Ausbauchungswerkzeuge der gegebenen Basisanlage, inshesondere die, die ein unteras und ein
oberes Ausbauchungs- und/oder Weiterleitungselement haben, weggelassen und durch
Heizmittel ersetzt werden, die zumindest tiber der Fordereinrichtung des Glases, insbesondere
anstelle der oberen Ausbauchungs- bzw. Weiterleitungselemente, arigebracht sind.

Einrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Heizmittel eine Heizplatte 10
enthalten, die tGiber der Férdereinrichtung des Glases angebracht ist.

Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, gekennzeichnet dadurch, daB dig Heizung in zahireiche
unabhéngige Zonen unterteilt ist, wobei die Unterteilungen vor allem lédngs zur Laufrichtung der
Férdereinrichtung varlaufen.

Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Heizplatte in der Héhe
beweglich auf der in der Hohe beweglichien Struktur mit den oberen Ausbauchungs- und/oder
Waeiterleitungselementen der Basisausbauchungs- und Hérteeinrichtungen befastigt ist.
Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, gekennzeichnet dadurch, da der Harteposten in
mehrere unabhéngige 7onen unterteilt ist, bei denen das Anblasen einzeln regulierbar ist.

. Einrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet dadurch, daf die Position der vonsinander

unabhéingigen Zonen des Hértepostens inshesondere durch Schwenken veréndert werden kann.
Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, gekennzeichnet dadurch, daf3 sie mit einer
angefiigten Ausbauchungs- und sich evantuell anschlieBenden Hartevcrrichtung verbunden ist.
Einrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet dadurch, da3 die Ausbauchungs- und sich
eventuell anschlieBende Hartevorrichtung mit Formgebungsbett ist, dessen Profil in
Transportrichtung der Glasplatten gewolbt ist.

Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, gekennzeichnet dadurch, dal die angefligte
Ausbauchungs- und sich eventuell anschlieBende Hartevurrichtung in Reihe nachgeordnet ist.
Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR es zur Herstellung ebener
gehérteter Glasplatten verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daf} es zur Herstellung von Glasplatten
verwendet wird, die in anderer Weise und/oder mit anderem Profil ausgebaucht werden als in der
Basisausbauchungs- und Hérteeinrichtung.

Hierzu 2 Saiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfir.dung

Die Erfindung bezieht sich auf den Einsatz einer Ausbauchungs- und Harteeinrichtung zur Herstellung von ehenen Glastafeln
oder allgemein Glastafeln, die nicht auf genannter Einrichtung, ausgebaucht werden.
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Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekanntlich werden Glastafeln, die gehiirtet warden sollen, auf die Temperatur gebracht, die gerade zum Harten erforderlich ist,
dann aus dem Ofen, in dem sis erwérmt wurden, herausgenommen und so schnell wie méglich der Wirkung nines Kihimediums,
meistonst dils Luft, ausgesetzt.

Eine Pause oder ein Zwischenraum in der Einrichtung zwischen Austrittsstelle aus dem Ofen und Hértebeginn wirde ein
Uberhitzen des Glases im Ofen erforderlich machen, wobei optische Fehler im Glas, Energieverluste usw. die Folge wéren, und
nur damit dieses Glas, wenn es endlich beim Harten ankommt, eine ausreichende Temperatur hat.

Zur Herstellung kieiner Serien gehérteter ebener Glastafeln kann es jedoch vorteilhaft sein, den Posten zum Erwérmen und den
zum Harten von Ausbauchungs- und Hirtesinrichtungen fiir Glastafeln nitzen zu kdnnen, anstatt eine neue Hértestrecke fir
ebenas Glas zu installieren bzw. eine solche bereits anderweitig belegte Strecke in Anspruch 2u nehmen.

Ziel der Erfindung

Sie hat auch das Ziel, Elemente einer gegebenen Ausbauchungs-Harteeinrichtung zur Herstellung von ausgubauchten Glastafeln
. einer anderen Einrichtung zu nutzen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Dafiir schldgt sie ein Verfahren zur Herstellung von Glastafeln in einer gegebenen Ausbauchungs-Hérteeinrichtung vor, die nicht
in genannter Anlage ausgebaucht werden, ein Ve:fahren, bei dem Glasp!atters durch die Anlage laufen, das Ausbauchen
auslassen, in der urspriinglich fiir das Ausbauchen vorgesehenen Zsit zusétzlich erwérmt wer len und/oder die urspriinglich fiir
in genannter Anlage ausgebauci:te Glas vorgesehenen Hértebedingungen verandert werden

Sie schigt ebenfalls eine Anlage vor, die von einer gegebenen BasisausbauchungshJrteein ichtung zur Harstellung
nichtausgebauchter Glastafeln abgelsitet wird, bei der die Ausbauchungswerkzauge der ggebenen Basisanlage, namentlich
die mit einem abaren und einem unteren Ausbauchungs- und/oder Waeiterleitungseleme nt des Glases, waggelassen und durch
Heizmittel ersetzt sind, die zumindest Gber der Férdereinrichtung des Glases, insbesondere anstelle der oberen Ausbauchungs-
bzw. Weiterleitungselemente, angebracht sind.

Diese Heizmittel enthalten vorteilhafterweise eine Heizplatte, die in zahlreiche unabhéingige Zonen untsrteilt ist. Diese Heizplatto
nimmt vorzugsweise den gleichen Platz wie die Ausbauchungswerkzeuge ain und 188t sich folglich an derselben Struktur baw.
demselben Geh#use wie die Ausbauchungswerkzeuge befestigen.

Vorteithafterweise ist diese Heizplatte, die in Abh&ngigkeit von den verschiedenen Zonen differenziert heizt, mit einem
Harteposten verbunden, dessen Anblaselemente, insbesondere Kasten ur.d Duser, schwenk- und ausrichtbar sind.

Ausfilhrungsbeisplel

Die Erfindung wird nunmehr unter Bezugnahms auf die beigefigten Figuren im einzeinen beschrieben, wobei diese folgendes

darstellen:

Figur 1: schematische Ansicht einer erfindungsgemaBan Einrichtung,

Figur 2: schematische Ansicht einer erfindungsgeméBen Einrichtung, im GrundriB,

Figur 3: schematische Ansicht der Aufstellung einer Ausgangsanlage, die mit einer angefigten Ausbauchungs- und eventuell
Hartevorrichtung verbunden isf.

2u dieser Anlage gehdren ein Ofen 1 2um Erwarmen des Glases auf seine Hartetemperatur, ein Raum 2, in dem sich die
Ausbauchungswerkzeuge befinden, wenn die Anlage zur Herstellung von ausgebauchten und gehérteten Glasplatten genutzt
wird, und ein Hérteposten 3, der mit Anblaskésten 4 ausgestattet ist, aus denen durch zahlreiche Disen 5 zum Harten austritt.
Durch sémtliche Anlagen fihrt eine F3rdereinrichtung 6, namentlich mit Rotlen 7, der die zu behandelnden Giastafeln 8 zu den
verschiedenen Arbeitsplétzen zu transportieren hat.

Die nicht dargestellten Ausbauchungswerkzeuge, die jedoch normalerweise, wenn in der Anlage ausgrbauchte Glasscheiben
hergestelit werden, vorhe nden sind, kénner: ein oberes Weiterleitungs- und in bestimmten Féflen Ausbauchungselemant, gegen
das die auszubauchende Glasplatte gedriickt wird, und ein unteres Ausbauchungs- und/oder Weiterleitungselement haben,
wobei letzteres genannte Glasplatte, nachdem sie vom oberen Element freigegeben wurde, iibernimmt.

Das obere Element kann allgin dazu diener. die Platte aufzunehmen bzw. zu halten, um den Férderer 6 freizumachen und das
Unterfahren des unteren Elements zu ermdglichen, das in diesem Fall notwendigerweise ein Ausbauchungselement in der Art
eines in sainer Mitte offenen Biegerahmens suin muR. Ist dieses untere Elemant an seinam Platz, wird das vom oberen Element
gehaltene Platte freigegeben, fallt auf das untere Element bzw. wird darauf abgelegt und nimmt dessen Form an. Dieses untere
Elemant bringt im allgemeinen die Platte dann zum Hiirteposten.

Derartige Ausbauchungswerkzeuge werden z.8. in dor unter Nr.8804774 hinterlegten franzésischen Patentschrift beschrieben.
In bestimmten Féllen ist das obere Element nicht nur Weiterleitungselement, sonderri kann auch konkav oder konvex geformt
sein und dazu dienen, die Glasplatte, die ihre endgiiltige Ausbauchung auf Gem unteren Element erhéit, vorzuwélben.
Derartige Ausbauchungswerkzeuge werden z.B. in der unter Nummer 8604962 hinterlegten franzosischen Patentschrift bzw. in
der européischer ’atentschrift Nr.3391 beschrieben.

In anderen Féllen ist dfas obere Element das einzige Ausbauchungswerkzaug. Durch Andriicken der Glasplatten gegen dieses
Element werden siv volistdndig und enugiltig ausgebaucht. Das untere Element dient dann nur als Weitarleitungselement, das
die ausgebauchten Glasplatten aus dem Ausbauchungsposten heraus und insbusondere 2zum Harteposten zu transportieren hat.
Derartige Ausbauchungswarkzeuge werden in der unter Nummaer 169770 verdftentlichten europischen Patentschrift
beschrieben.
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in vielen Féllen ist das obere Element in der Hohe beweglich iber der Férdereinrichtung 6 angebracht, um an die
Fordereinrichtung so herangefahren zu warden, daR es eine Glasplatte aufnehmen kann, und um danach zuriickgefahren zu
werden, damit das untere Element darunter gelangen kann, das ein Biegerahmen sein kann, der auf einem Wagen montiert ist,
welcher sich dber den Rollen 7 der Férdereinrichtung 6 bewegt.

In der erfindungsgemaB veranderten Anlage sind die Ausbauchungswerkzeuge, die aus oberen und unrtaren Ausbauchungs-
und/oder Waeiterleitungselementen bestehen, waggelassen, doch kann die Struktur, die zum Halten des oberen Ausbauchungs-
und.'oder Waiterieitungselements dient, beibehalten werden. Die Ausbauchungswerkzeuge sind durch Heizmittel ersetzt, die
zumindest Gber der Fordereinrichtung 6 angebracht sind. Sie enthalten z.B. eine Heizplatte. 10 Gber der Fordereinrichtung 6.
Diese Heirplatte 10ist voneilhafterweise so montiert, daB sie in bezug zur Fordereinrichtung in der Héhe verandert werden kann.
So kann sie 2. 8. von der global mit 11 bezeichneten Struktur, die in der gegebenen Ausgangsanlage zum Halten des oberen
Ausbauchungs- und/oder Weiterleitungselements diant, getragen warden, und die Hebemittel des oberen Ausbauchungs-
und/oder Weiterleitungselements kénnen zur Hohensinstellung genannter Platte 10 dienen.

Diese Platte 10 wird durch elaktrische Widerstdnde bzw. Langbrennar beheizt, die durch 12 schematisch dargestelit sind.

Filr eine flexible Arbeitsweise der neuen Anlage sind diese Hsizmittel 12 der Platte 10 vorteilhafterweise in zahlreichen Zonen
unterteilt, z.8. in drei Zonen 13, 14, 15, wie in Figur 2 gezeigt, die in Léngsrichtung 2ur Laufrichtung des Forderers, in der Figur
durch Pfeil F festgetegt, nebeneinander lingen, wobei jedo ven ihnen unabhédngig von den anderen Zonen mit Warme versorgt
wird. Andere Aufteilungen, quer oder gleichzeitig quer und langs, sind ebenfalls méglich. Die differenzierte Beheizung der
einzelnen Zonen kann auch durch in Abhéngigkeit von den Zonen unterschiedliche Abdeckungen erreicht werden.

Diese Aulteilung in mehrere Heizzonen erméglicht bei Bedarf eine differenzierte Erwdrmung des Glases bzw. eine je nach Zone
unterschiedliche Zufuhr zusétzlicher Warme.

Haizmittel kbnnen auch an den Wénden, die den Ausbauchungsraum 2 begrenzen, und insbesondere auf ceiner Sohle
angebracht werden. Wie bei Platte 10 ist die Aufteilung der Heizmittel der Sohle in verschiedene Zonen auch mégich. Fir eine
vbllig flexible Arbeitsweise der Anlage und/oder zur Korrektur der Anderung in der Bearbeitungsfolge des Glases, die darin
hesteht, dald das Ausbauchen fehit und zwischen Austritt aus dem Aufwdrmeofen und Hartungsbeginn ein zeitlicher Abstand
existiert, setzt sich vorteilhafterweise zur Herstellung von ebenen geharteten Glasplatten dus Geblése des Hartepostens ebenfalls
aus mshiaren unabhéingigon Anblaszonen zusammen, die unabhéngig voneinander versorgt werden und deren Lage 2um Glas
unabhéingig voneinander eingestellt werden kann, beispielsweise nebeneinander in Langsrichtung F, wie in Figur 2 daryastellt,
oder in Querrichtung.

So umfailt die Hirthanlage beispielsweise mehrere Kasten mit den dazu gehdrigen Ditsen, die voneinander unabhéingig
positioniert und, namentlich durch Schwenken einzeln ei 1gestellt werden kénnen.

Durch disses Hérten, das im Vergleich zur Ausbauchungs- und Hérteanlage veréndert ist, kann die urspriinglich vorgesehene
Hértebehandlung fdr ausgebauchte Glasplatten, die auf einem Schlittan in Form einas Biegerahmens liegen und zwischen
trhitzen und Hérten eine Zwischenausbauchung erfahren haben, korrigiort werden.

Dieses korrigierte Harten kann allein Anwendung finden, wenn der Arbeitsschritt Ausbauchen wegfillt, es kann aber auch in
Verbindung mit einem ;tusatzlichen Erwérmen anstelle das Ausbauchens vorgenommen werden, oder aber das zusétzliche
Erwérmen sllein reicht aus, um die Beeintrachtigur.g durch das fehlende Ausbauchen auszugleichen.

AuBlerdam kann mit der urspringlichen Ausbauchungs- und Harteeinrichtung nichit nur gehértetes ebenes Glas hergestelit
werden, sondern dieses gehértete ebene Glas kann auch eine nach Oberflachenzonen differenzierte Harte besitzen, die aus einer
differenzierten Erwdrmung und/oder einem differenzierten Anblasen resultiert.

Durch diese Flaxibilitat, die auf diese Weise sowoh! beim Erwlrmen als auch beim Anblasen erreicht werdwii kann, sind die
Arbeitsbedingungen fiir jeden Glastyp so ideal wic mdglizh winzustellen.

Sollen also ebene Glastafaln in einer soichen Anlage gehértet werden, werden diese zunachst im Ofen erwéirmt, sie erfahren eine
ausitaliche gleichmaBige Erwrmung der gesamten Obertiache bzw. eine starkere Erwéirmung nur an bestimmten Abschnitten
ihrer Oberfliche oder ihre Temperatur wird unter der Heizplatte aufrechtgehalten, wonach sie ihren Weg auf dem Férderer in den
Hérteposten fortsetzen, wo sie angeblasen werden.

Da die Anblask#sten beweglich sind, kann der Anblasposten, der urspringlich vorgesehen war, um gewélbte, von einem
Schlitten getragenen (3lasplatten zu bearbeiten, und der zum Beispiel aus einem in seiner Mitte offenen Biegerahmen besteht, so
reguliert werden, daf er die fir jede auf den Rollen des Firderers lisgende ebene Platte erforderlichen Hirtebedingungen liefert.
Eine derartige, im Vergleich zu einer gegebenen Basisausbauchungs- und Harteeinrichtung verdnderte Anlage kann auch dazu
dienen, eine Ausbauchungsvorrichtung und eine eventuell nachfolgende Hartevorrichtung, die sich von des in der gegebenen
Basisanlage zum Ausbauchen und Harten enthaltenen unterscheidet, mit erwérmton Glasplatten zu versorgen.

In diesem Fall durchlaufen die im Ofen 1 erwlrmten Glasplattcn danach die Ausbauchungszone 2 oiire
Ausbauchungswerttauge, an deren Stelle Heizmittel und insbesondore Heizplatte 10 eingebaut sind, und werden dann seitlich
oder gerade, das he:t hai Fortsetzung ihres Weges in derselben Richtung, auf eine weitere Ausbauchungsvorrichtung und eine
eventuell anschlieB:snde Harevoirichtung Gbergeben.

So kdnnen ausgebauchte und danach eventuell gehdrtste Glasplatten nach giner Arbeitsweise und/oder einem Profil hergestelit
werden, die sich von denen der Bavisanlage unterscheiden.

So kann z.B. eine Busisausbauchungs- und Harteeinrichtung mit einem Ofen 1 und einem Raum 2, der zur Aufnahme von
Ausbauchungswerkzeugen in Jer Art eines oberen Ausbauchungs- und/oder Weiterleitungselements und eines unteren
Ausgabe- und/w.der Ausbauchungselements, wie z.B. ein in seiner Mitte offener Biegerahmen, vorgesehen ist, deren
Ausbauchuns swerkzeuge jedoch weggelassen und durch zusétzliche Heizmitte! ersetzt sind, die insbesondere eine obere
Haeizplatte 10 anthaiten mit solchen Vorrichtungen zum Ausbauchen und Hérten 20 verbunden werden, wie sie in den
franzdsische n Patentschriften Nr.83.11955 (verdffentiicht unter Numiner 2649465) bzw. Nr.86.13704 beschrieben sind. In
derartigen Aushauchungs- und Hartevorrichtungen laufen die Glasplatten flach auf sinem Formguabungsbett, dessen Profil in
Laufrichtung gewdlibt und nach oben konkav ist. Das Formgebungsbett besteht aus geradlinigen Rollen 21 bzw. gewdibten
Rollen nder auch aus einstetlbaren gebogenen Stangen, die mit drehbaren Hillen Obe- zogen sind und die in den unter den
Nummern 147€'85,92064, 2129919, 2144523 verdffentlichten franz8sischen Patentschrifter im einzelnen beschrieben verden.
Diese Ausbauchungs-tind Hartevorrichtungen 20 sind fir ihre guten Voraussetzungen zur Herstellung von ausgebauchtem Glas
sohr guter Qualitdt, ihre hohe Produktionskapazitat und ihre geringen Kosten bekannt.
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Wie in Figur 3 dargestellt, ist eine derartige Ausbauchungs- und Héartevorrichtung, die aus einem Formgebungsbett init
gewblbtem Profil in Laufrichtung des Glases besteht, vorteilhafterweise in Verléngerung der Basisausbauchungs- und
Hérteinrichtung angeordnet und nat einen Formgebungsraum 2, de: das obere und das untere Ausbauchungs- und/oder
Waeiterleitungs- bzw. Ausgabeelement aufnehmen kann.

Es ist jedoch auch ein seitlicher Ausgang aus dem Formgebungsraum 2 der Basisantage in Richtung Ausbauchungs/
Hértevorrichtung mit dem Formgebungsbett mit in Laufrichtung gewdibtem Profil maglich. In diesem Fall muB jedoch seitlich
einezusétzliche Fordereinrichtung aufgestelit werden, die die Glasplatten vom Raum 2 2ur Ausbauchungs- und Hartevorrichtung
mit Formgebungsbett mit gewdlbtem Profil bringt; eine derartige Férdereinrichtung ist in der Basisanlage nicht vorgesahen, da
die Glasplatten normalerweise nach dem Ausbauchen im Raum 2 seitlich auf einem in der Mitte offenen und auf einam Schlitten
montierten Biegerahmen heraustransportiert werden.

Dagegen mufd bei einem geradlinigen Austritt, das heift in Laufrichtung, nichts angefigt werden.

Verschiedens Ausbauchungs- und Hértevorrichtungen mit Formgebungsbetten verschiedener Krimmungsradien kommen fir
die Aufstellung nach der Basisanlage in Frage. Besser noch ist die Installation einer einzigen Vorrichtung am Ausgangspunkt der
Basisanlage, die entsprechand verschiedener Krimmungsradien, darunter ein unendlicher, eingestelit werden kann.

Auf diese Weise ist as mdglich, durch Nutzung der Heizung der Basisanlage, durch Nutzung der Méglichkeit, eine zusétzliche
Erwérmung der gesamten oder nur bestimmter Bereiche der Glasplatten in der Zelle 2, besonders mittsls Heizplatte 10,
voraunehmen, ebene oder ausgebauchte Glasplatten in einer Aushauchungsanlage eines anderen Typs, die sich an die
Basisanlage anschlieft, herzustellen.

Dank tes in Figur 3 dargestelliten Aufbaus kann man einfach und beliebig praktisch ohne Veranderungen, abgesehen von
Anbringung oder Abbau der Ausbauchungswerkzeuge in Zelle 2 und ihrer Ersetzung durch Heizplatte 10, ebene Glasplatten
herstellen, die nach der Methode, bei der das obere Element und das untere Ausbauchungs- und/oder Weiterleitungs- bzw.
Ausgabeelement verwendet werden, auf eineam Formgebungsbett mit gewo!btem Profil und bei eventueller stérkerer
Erwlirmung bestimmiter Bereiche der Glasplatten, falls erforderlich, ausgebaucht werden.
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