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Sposób wytwarzania plastyfikatów z polichlorku winylu

i

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania plasty¬
fikatów z polichlorku winylu, oligoestrów lub poliestrów
kwasu orto-ftalowego i innych składników.

W znanych sposobach wytwarzania plastyfikatów z poli¬
chlorku winylu stosuje się często poza zwykłymi plastyfika- 5
torami monomerycznymi także plastyfikatory poliestrowe.
Używa się ich wówczas, gdy wymagana jest zwiększona
odporność plastyfikatów na ekstrakcję i migrację oraz mała
lotność w podwyższonych temperaturach.

Jako plastyfikatory poliestrowe stosuje się w znanych 10
sposobach najczęściej poliestry lub oligoestry alifatycznych
kwasów dwukarboksyjowych, jak k\^as adypinowy i seba-
cynowy, z glikolami, zwłaszcza z glikolem 1,2-propyleno-
wym, który wytwarza się przez polikondensację kwasów
z glikolami, korzystnie w obecności alkoholu jednoWodoro- 15
tlenowego, powodującego zablokowanie grup końcowych.

Znane są także sposoby wytwarzania plastyfikatów
z polichlorku winylu i oligoestrów lub poliestrów kwasu
ortó-ftalowego z glikolem 1,2-propylenowym, korzystnie
z grupami końcowymi zablokowanymi alkoholem jedno- 20
wodorotlenowym, zwłaszcza butanolem.

Z opisu patentowego Stanów Zjedn. Ameryki nr 3 686 361
znane są plastyfikatory poliestrowe, w których jako reszty
kwasowe występują reszty kwasu tereftalowego lub mie¬
szaniny reszt kwasów dwukarboksylowych zawierające co 2i
najmniej 75% molowych reszt kwasu tereftalowego.
Cząsteczki żywic poliestrowych otrzymanych metodą
znaną z cytowanego opisu zakończone są obustronnie
grupami alkoholowymi, co wpływa niekorzystnie na ich
własnościprzetwórcze. 3o

Natomiast żywice znane z opisu patentowego Stanów
Zjedn. Ameryki nr 3 860 844 mają rozgałęzioną budowę,
co jest związane ze stosowaniem alkoholi trójwodorotleno-
wych i prowadzi do otrzymania plastyfikatorów o złych
własnościach.

Inne poliestry znane np. z opisu patentowego RFN nr
1 569 322 zawierają reszty kwasowe o zawartości 30 — 85 %
molowych aromatycznego kwasu dwukarboksylowego
i 70—15% molowych alifatycznego kwasu dwukarbo¬
ksylowego. Cząsteczki poliestru otrzymane według tego
sposobu są zakończone obustronnie grupami alkoksylo-
wymi.

Z opisu patentowego RFN nr 1 569 424 znane są związki
nie zawierające elementów powtarzalnych w łańcuchu,
a zatem zgodnie z podanym w zastrzeżeniu 1 nie są poli¬
estrami, które mogą zawierać dwa i tylko dwa pierścienie
aromatyczne w cząsteczce.

Sposób wytwarzania poliestrów nienasyconych znany
jest z opisu patentowego PRL nr 97 957, w którym jako
jeden ze składników kwasowych stosuje się bezwodnik
maleinowy. Znane poliestry wykazują niekorzystne włas¬
ności jako zmiękczacze w procesie przetwórstwa, ponieważ
w trakcie obróbki termicznej plastyfikat rozkłada się na
walcach. Stwierdzono, że fakt ten jest związany ze zbyt
wysoką liczbą kwasową . powyżej 3 otrzymanych żywic
poliestrowych.

Plastyfikaty wytwarzane znanymi sposobami z polichlcr-
ku winylu i poliestrów lub oligoestrów zawierających
poza tym na ogól stosowane zazwyczaj plastyfikatory
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monomeryczne, stabilizatory, napełniacze, antypireny i śro¬
dki poślizgowe.

Nieoczekiwanie okazało się, że plastyfikaty o pożądanych
własnościach uzyskuje się z polichlorku winylu, oligoestrów
lub poliestrów kwasu orto-ftalowego o liczbie kwasowej
poniżej 3 oraz w szczególnym przypadku plastyfikatorów
monomerycznych, stabilizatorów, napełniaczy, antypire-
nów i środków poślizgowych, stosując na 100 części wago¬
wych polichlorku winylu 10—90 części wagowych oligo¬
estrów lub poliestrów o wzorze ogólnym 1, w którym R
oznacza atom wodoru, liniową lub rozgałęzioną grupę
alkilową zawierającą 2—12 atomów węgla, grupę cyklo-
alkilową zawierającą 5 lub 6 atomów węgla, grupę chloro-
metylową, grupę o wzorze ogólnym R2—O—CH2—,
w której R2 oznacza liniową lub rozgałęzioną grupę alkilową
zawierającą 1—12 atomów węgla, grupę arylową, w szcze¬
gólnym przypadku podstawioną jednym lub kilkoma ato¬
mami chlorowca i/lub jedną lub kilkoma grupami alkilo¬
wymi, lub gAipą o wzorze ogólnym R2—COO—CH2—,
w którym' R2 ma podane powyżej znaczenia, Ri oznacza
atom wodoru lub grupę metylową, A oznacza atom wodoru,
gpipą alkilową zawierającą 1—12 atomów węgla, grupę
cykloalkilową, zawierającą 5 lub 6 atomów węgla lub grupę
arylometylową, X oznacza atom wodoru, * grupę o
wzorze ogólnym R2—CO—, w którym R2 ma podane
powyżej znaczenia, lub grupę o wzorze ogólnym R3—NH—
—CO—, w którym R3 oznacza liniową lub rozgałęzioną

grupę alkilową zawierającą 2—17 atomów węgla, grupę
arylową, w szczególnym * przepadku podstawioną, lub
grupę arylometylową, w szczególnym przypadku podsta¬
wioną, m wynosi .od 1 do 30, n wynosi od 1,5 do 3, a p
wynosi 1, przy czym jeżeli n wynosi 1, to R i Ri nie oznacza¬
ją jednocześnie odpowiednio,atomu wodoru i grupy mety¬
lowej. Można również stosować oligoestry lub poliestry
o wzorze ogólnym 1* w którym R, Ri, A, m i h mają podane
powyżej znaczenia, p wynosi 2, a X oznacza grupę o wzorze
ogólnym R4 —NH—CO*, w którym R4 oznacza dwuwartoś-
ciową resztę alifatyczną lub aromatyczną, korzystnie resztę
o wzorze ogólnym —CH-2^, w którym k wynosi 4—8,
najkorzystniej 6, lub resztę o wzorze 2,3, 4, 5 lub 6.

Oligoestry lub poliestry kwasu orto-ftalowego, stosowane
w sposobie według wynalazku, wytwarza się najkorzyst¬
niej przez ogrzewanie bezwodnika ftalowego ze związkami
epoksydowymi przy nadmiarze molowym związku epoksydo¬
wego. Reakcję tę przeprowadza się korzystnie w obecności
katalizatora, jak chlorek cynku, lub chlorki czwartorzędo¬
wych zasad amoniowych.

Jako związki epoksydowe stosuje się zwłaszcza tlenek
etylenu, tlenek propylenu, 1,2-epoksyalkarty, jak 1,2-epo-
ksyoktan, epichlorohydrynę, metyloepichlorohydrynę, etery
glicydylowe, jak eter 2-etyloheksylowo-glicydyloWy, eter
fenylowo-glicydylowy, eter krezylowo-glicydy^owy, eter
pięciochlorofenylówo-glicydylowy, estry glicydylowe,
jak maślan glicydylu, benzoesan glicydylu. Można także
stosować etery i estry -metyloglicydylowe.

Przez określenie: eter i ester glićydylowy i -metylogli-
cydylowy rozumie się odpowiednio :eter i ester 2,3-epoksy-
propylowy i 2,3-epoksy-2-metylopropylowy. Do miesza¬
niny bezwodnika kwasowego i związku epoksydowego
dodaje się przed rozpoczęciem reakcji korzystnie
alkohol jednowodorotlenowy, jak n-butanol, 2retyloheksa-
nol, cykloheksanol, alkohol benzylowy, który wbudowuje
się da cząsteczki poliestru lub pljgoestru jako grupa jedno¬
stronnie blokująca. Drugą grupę końcową możnazablokować
za pomocą kwasu karboksylowego, chlorku lub bezwodnika

4

kwasu karboksylowego, monoizocyjanianu lub dwuizocy-
janianu, przy czym w tym ostatnim przypadku następuje"
połączenie dwóch cząsteczek poliestru lub oligoestru.
Uzyskuje się wówczas wspomniane powyżej oligoestry

5 lub poliestry o wzorze ogólnym 1, w którym R, Ri, A, m i n
mają podane powyżej znaczenia, p wynosi 2, a X oznacza
grupę o wzorze ogólnym R4 NH—CO—2, w którym R4
ma podane powyżej znaczenie,.

W stosowanych w sposobie według wynalazku oligo-
io estrach lub poliestrach o wzorze ogólnym 1 wartość n

wynosi od 1,5 do 3 na ogół 2, ponieważ powstają segmenty
oligoetęrowe. * ■ ~

Stosowane w sposobie według wynalazku plastyfikatory
oligoestrowe lub poliestrowe są w temperaturze pokojowej

15 lepkimi cieczami lub niskotopliwymi ciałami stałymi,
rozpuszczalnymi w większości plastyfikatorów monome¬
rycznych. Ich lepkość-lub temperatura topnienia oraz
stan skupienia zależą nie tylko od masy cząsteczkowej, lecz
także od budowy chemicznej wyjściowego związku epoksy-

20 dowego i od wartości liczby n.
W niniejszym opisie pod określeniem polichlorek wi¬

nylu rozumie się nie tylko homopolimery chlorku winylu,
lecz także kopolimery zawierające nie mniej niż 80% wa¬
gowych merów chlorku winylu, z takimi komonomerami,

25 jak octan winylu, chlorek winylidenu, oraz kopolimery
szczepione, np. z kopolimerem etylenu i octanu winylu,.

Plastyfikaty według wynalazku wytwarza się przez
zmieszanie polichlorku winylu z oligoestrami lub poliestra¬
mi o wzorze ogólnym 1, ewentualnie z dodatkiem innych

30 wymienionych powyżej składników. Dotyczy to zwłaszcza
oligoestrów ciekłych lub o małej lepkości po stopieniu.
Poliestry stałe miesza się z polichlorkiem winylu w postaci
roztworu w plastyfikatorze monomerycznyrn lub w postaci
stałej, po uprzednim sproszkowaniu.

35 Plastyfikatory wytwarzane sposobem według wynalazku
odznaczają się wieloma cennymi zaletami, a zwłaszcza
odpornością na podwyższoną temperaturę, odpornością
na ekstrakcję olejami, benzyną, roztworami detergentów
i etanolem, małą lotnością i brakiem migracji. Im większa

40 jest masa czas oczkowa użytego zmiękczacza, tym mniejsza
jest zdolność żelowania polichlorku winylu i tym mniejsza
wydajność, ale jednocześnie tym mniejsza lotność i większa
odporność na ekstynkcję i starzenie.

Przykład I. 275,5 g bezwodnika Halowego, 130 g
45 alkocholu 2-etyloheksylowego i 0,76 g chlorku cynku

ogrzewa się do temperatury 120 °C w kolbie okrągłodennej
zaopatrzonej w mieszadło, chłodnicę zwrotną, termometr
oraz wkraplacz z rurką wprowadzającą epichlorohydrynę
pod powierzchnię mieszaniny reakcyjnej. Przy intensyw-

50 nym mieszaniu i wydajnym chłodzeniu par, wkrapla się
pod powierzchnię mieszaniny reakcyjnej 517,0 g epichlo-
rohydryny w ciągu 2 godzili. Koniec reakcji określony
jest spadkiem liczby kwasowej mieszaniny reakcyjnej do
0,2 mg KOH/g. Następnie zmienia się chłodnicę zwrotną

55 na destylacyjną i pddestylowuje się części lotne pod ciś¬
nieniem 20 mm Hg do osiągnięcia przez produkt tempe¬
ratury 130 °C. Otrzymuje się 750 g jasnożółtej żywicy o
masie cząsteczkowej 770, zbudowanej z naprzemian uło¬
żonych sekwencji bezwodniaka ftalowego i głównie dwu-

6a członowych segmentów homopolimerów epichlorohydryny.
Własności fizykochemiczne poliestru:

liczba hydroksylowa 70,7 mg KOH/g
zawartośćchloru 17,9%wagowych
temperatura mięknienia— żywica ciekła w temperaturze

65 pokojowej



114 204

lepkość w temperaturze 80°C 330 ćP
oporność właściwa skrośna w temp. 25 °C 2 • 1011 om. cm

Przykład II. Do 1000 g stopionej żywicy otrzymanej
z 386,5 g bezwodnego ftalowego, 725 g epichlorohydryny,
130 g alkoholu 2-etyloheksylowego i 1 g chlorku cynkowego
według sposobu podanego w przykładzie I, wkrapla się
125,5 g izocyjanianu fenylu. Całość miesza się w tempera¬
turze 120°C przez 30 minut, pod chłodnicą zwrotną, po
czym oddestylowuje się nadmiar izocyjanianu pod ciśnie¬
niem 20 mm Hg do osiągnięcia przez żywicę temperatury
130 °C. Otrzymuje się 1115 g jasnożółtej żywicy o masie
cząsteczkowej 1100 z zablokowanymi izocyjanianem koń¬
cowymi grupami hydroksylowymi.

Przykład III. Do 750 g stopionej żywicy otrzymanej
jak w przykładzie I wkrapla się 87 g dwuizocyjanianu
toluilenu. Całość miesza się w temperaturze 120°C przez
1 godzinę pod chłodnicą zwrotną. Otrzymuje się 830 g
żółtawej żywicy o masie cząsteczkowej 1600 zzablokowanymi
grupami hydroksylowymi.

Własności żywicy:
liczba hydroksylowa 0,5 mg KOH/g
zawartośćchlorku 15,5%
temperatura mięknienia 64 °C
lepkość w temperaturze 80 °C 7420 eP

Przykład IV. W przykładzie tym sporządzono dla

10

15

20

25

porównania plastyfikat z PCW. 15 g stopionej żywicy,
otrzymanej jak w przykładzie I rozpuszcza się w 25 g
ftalenu dwu (2-etyloheksylowego) i miesza z 60 g suspen-
syjnego polichlorku winylu o liczbie K = 68 oraz z 2 g
stearynianu barowo-kadmowego. Otrzymaną suchą mie¬
szaninę polichlorowinylową kondycjonuje się w tempera¬
turze 25 °C, w ciągu 24 godzin, po czym walcuje się w tem¬
peraturze 165—170 °C przez 10 minut, uzyskując przezro¬
czystą folię o grubości 0,5 ±0,05 mm.
. Przykład V—XXVII. Postępując jak w przykładzie
VI z tą różnicą, że poliestry o symbolach od P-2 do P-17
(tabela II) (uzyskane według przykładów I—V) przy od¬
powiedniej zmianie substratów w zależności od podstaw¬
ników A, Rj, R, n, m, p, X we wzorze ogólnym 1 miesza się
w różnych stosunkach (tabela III, rubryki 3—4) z ftala-
nem dwu (2-etyloheksylowym), a następnie — z pozosta¬
łymi składnikami wymienionymi w przykładzie VI, uzyskuje
się plastyfikaty polichlorowinylowe o własnościach podanych
w tajbeli III (rubryki 5—14).

W celu wykazania nieoczekiwanych efektów technicznych
uzyskanych sposobem według wynalazku wykonano syn¬
tezy porównawcze poliestrów opisanych w znanych roz¬
wiązaniach. Wyniki badań otrzymanych poliestrów spo¬
sobami znanymi i żywic otrzymanych według przykładów
I i IV zestawiono w tabeli I.

Tabela I

Substancja wg
opisu patentowego

1

przykład I

przykład III

PRL

nr 97957

RFN

nr 1 569 424

USA

nr 3 686 361
USA

nr 3 639 329 .

Liczba

kwasowa

mg KOH/g
2

0,2

0,5

31,0

330,5

2,8—3,5

5—10,0

Lepkość
w temp. 80 °C

mPa.s

3

330

7420

w temp. 20°
1650

Przetwórstwo (wytwarzanie plastyfikatów)

4 1
Łatwa mieszalność z PCW. Otrzymanie standardowych
wyrobów z PCW na walcach nie stwarza kłopotów.
Łatwa mieszalność z PCW. Otrzymanie standardowych
wyrobów z PCW na walcach nie stwarza kłopotów.
Kłopotliwa mieszalność z PCW, aby otrzymać standardo¬
we mieszanki. Plastyfikat rozkłada się na walcach w czasie
obróbki termicznej.
Łatwa mieszalność z PCW. Plastyfikat rozkłada się na
walcach w czasie obróbki termicznej.
Kłopotliwa mieszalność z PCW. Plastyfikat rozkłada się na
walcach w czasie obróbki termicznej.
Plastyfikat rozkłada się na walcach w czasie obróbki ter¬
micznej. [

Tabela II
Skład chemiczny poliestrów stosowanych według wynalazku

Poliester

wg wzoru ogólnego 1

Symbol

P-1
P-2

P-3
P-4

P-5

P-6
P-7

sposób
według

wytwarzania
według

przykładu

I

II

III

I
II

I

II |

Podstawniki we wzorze ogólnym 1

A

. CsHi7—

CgHi7—
CsHi7—

CgHi7—

CgHn—
CgHn—
CgHn—

Ri

H
H

H

H
H

H

H

R _

—CH2C1

—CH2CI
—CH2CI
—CH2CI

—CH3
—CH3
—CH2CI

n

2,12
2,21,
2,12
2

2

2

2,12

m

1,92
2,76
1,92
2,61
3,29
2,35
1,92

P

1
1

2

1
1

1

1

X

H

C6H5NHCOO—
—OOCNHC6H3—CH3NHCOO—

H
H

H

C6H5NHCOO— 1
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Własnościplastyfikatówpolichlorowinyiowych
Składplastyfikatów

r* G fe h 1 R

palność indeks tlenowy
odpor¬ ność na migra¬ cję do poliety-

odpornośćnaekstrakcję

mechaniczne

c
o:

alko¬ holem ety¬ lowym O//o"-H

olejem silni¬ kowym F-125 /o-T-

olejem lnianym %±

benzyną etyliną —94 %±

wydłu¬ żenie względne przy zerwaniu V

modułprzy100% wydłużeniu A•0,980665•10"iMPa
wtrzymałość narozciąganie Ax0,980665•10"iMPa

dwu-2-e- tyloheksy- lowy

polies¬ trowy zawartośćczęści wagowychna60części wagowych polichlorkuwinylu
sym¬ bol

Numer przy¬ kładu

CD Ó O Ó
i—i i—i i—i i—i

CO CO >TN. On

CO CM rH CM ^

O^ O^ CM^ ^ ^
O CM CM CO CO
CM CM CM CM CM

h (O oo oo^ cm^ ini> ,_, ^ in Tt o'
Ol (N H H H O)

o vo o co oo o

<o^ t>^ o^ o oo^ oo^vo" o" o" o" o" cf
1 1 + + + 1

co in o cm vo tf

O^ O^ ^ CO^ CM^ O^
cm" i-T p" p" o" i-T

1 1 T 1 1 1

vO I> On On O O

I> CO CM i-h rH ^

1 1 1 1 1 1

00^ ^ i-^ CO^ 00^ 00^i-T no" irT cm" i-T vo"
CM _ _ _( _| ,-H

1 1 1 1 1 1 1
io ^ r^ t^ in o
»-h CM v© CM vO O
CO CO CO CO CN CO

CO O O O 00 00
nO C- 00 On O vO

I—(

00 -cf CO 00 i-h 00
in oo oo o o io
^H ^H ,_, CM CM ^H

o in o in o m
"^ CO CO CM CM CO

1 in o in o in1 rH rH CM

1 H H *H rH CM

Ph Oh Ph Ph Ph

24,10 25,30
O^ CO^ 00^
r-" ^" ci •
i—i i—i i—i

CM O i-h On

CM^ 00^ 00^ COo" o" o" o
^ + + 1

00 ^O ON CO

^ CM O^ »-hd o" o" -T
MII

CO CO NO >CO
CM .-h O ^F

II II

vO O^ On^ vOcm" on" cm" o"

7 i i 7

CM ^ CM h
O 00 h ^
CO CM CM CO

O CO P O
00 On CO >0

i—i

o i> ^o in
00 On O I>
rH rH CM rH

omom
CO CM CM CO

omom
H H O)

CM CM CM CO
i i i i

Ph Ph Ph Ph

ooo ooo ooo o
i—1 l—(i—1 i—(i—(i—( i-H i—(i—( i—1

in o ^ oo h w mi>^H cm

23,80 23,20 24,99 21,0 20,10 20,30 19,90 25,03
°i ^ ^ ^ ^ °°~ °i ^

• o" V©"" cm" o? • • • • ^ o" oT t>"
csj ,_,,_, ,-h CM CM rH rH '

cMm^t-i-HOoooNt^-ooooNco

on o m^ co^ on^ o^ o^ t^ in h o en ^ oo" —T o" o" o" ^ o" o" *-* o" o" o" i-T o"
+ i I++I i++i I+ + +

oot^-mcooNONm^oorHoooco

CO^ CM^ ^ ^ H. O O "* CM^ ^h On ^ r? cOo" i-T o" o" o" i-T o" o" o" ^ o" o" o" o"
i i i i i i i li i i i i i

o^ocMOoommvoovoovooocM

—i'^COCMOCOCM'-i'-iCOcOCM1-HCM
1 1 1 II 1 1 1 1 1 1 1 1 1

t^ CM^ X^ i-^ i-h^ CM^ l>^ m^ O^ O^ CM^ O^ ^ CO^
oo" oo" m" cm" vo" i>" ^" cm" i-T o" \o m" co" co"

| i—( i—( i—1 li—(i—(i—li-Hł—Ił—(i—(i—(i—1
M 1 1 M 1 1 1 1 1 1 1 1

mmoooo^^o^m^oooooo^co-
OcOCM^OOCOcOCMScOi-iOcOCM
CMCOCOCOCMCOCOCO^COCOCOCOCO

mmooocomot^ONCMoocMi>ON
00vO0000-H^>l>t>00»OOI>t^t>

t^-ONOOOOCMCMOOON^OONCO
00I>ONO^H0000OOt^00ON00O
i-hi-h^hCMCM'-H'-i-CMCM^H'-1'-ii-iCM

mmomomomomomom
CnICOCOCMCMCOCOCMCMcOCOCMCOCM

mmomomomomomom
i-H i—( ł—I CM i—(i—(CM i—1 rH. CM i-H

co-^^f^^mmmm^Dooot^
i i i i i i i i ■ i i i i ■ I

PhPhPhPhPhPhP-iPhPhOhPhPliPhPh

h-i i—i -^ i—i p—iI-H I-H 1—l ►—1 "^ ^.. ^- >-
^ Hs32 ^ h 3 £-> > > > * x x x x x x' x x£>>>>xxxxxxxxxxxxxxxxxxx



114 204

Zastrzeżenia patentowe
1. Sposób wytwarzania plastyfikatów z polichlorku

winylu, oligoestrów lub poliestrów kwasu orto-ftalowego
oraz w szczególnym przypadku plastyfikatorów monome-
rycznych, stabilizatorów, napełniaczy, antypirenów i środ¬
ków poślizgowych, znamienny tym, że na 100 części
wagowych polichlorku winylu lub jego kopolimerów za¬
wierających nie mniej niż 80% wagowych merów chlorku
winylu stosuje się 10—90 części wagowych oligoestrów lub
poliestrów kwasu orto-ftalowego o wzorze ogólnym 1,
w którym R oznacza atom wodoru, liniową lub rozgałęzioną
grupę alkilową zawierającą 1—12 atomów węgla, grupę
chlorpmetylową, grupę o wzorze ogólnym R2—O—CH2,
w której R2 oznacza liniową lub rozgałęzioną grupę alkilową
zawierającą 1—12 atomów węgla, grupę cykloalkilową
zawierającą 5 lub 6 atomów węgla lub grupę arylową,
w szczególnym przypadku podstawioną jednym lub kil¬
koma atomami chlorowca i/lub jedną lub kilkoma grupami
alkilowymi, lub grupę o wzorze ogólnym R2—COO—CH2
w której R2 ma podane powyżej znaczenia, Ri oznacza
atom wodoru lub grupę metylową, A oznacza atom wodoru,
grupę alkilową zawierającą 1—12 atomów węgla, grupę
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cykloalkilową zawierającą 5 lub 6 atomów węgla lub grupę
arylometylową, X oznacza atom wodoru, grupę o wzorze
ogólnym R2CO, w którym R2 ma podane powyżej znaczenia,
lub grupę o wzorze ogólnym R3—NH—CO—, w którym R3
oznacza liniową lub rozgałęzioną grupę alki ową zawierającą
2—17 atomów węgla, grupę arylową, w szczególnym przy¬
padku podstawioną, lub grupę arylometylową, w szczegól¬
nym przypadku podstawioną, m wynosi od 1 do 30, n wy¬
nosi od 1,5 do 3, a p wynosi 1.

2. Sposób wytwarzania .plastyfikatów z polichlorku
winylu, oligoestrów lub poliestrów kwasu orto-ftalowego
oraz w szczególnym przypadku plastyfikatorów monome-
rycznych, stabilizatorów, napełniaczy, antypirenów i środ¬
ków poślizgowych, znamienny tym, że stosuje się oligo-
estry lub poliestry kwasu ortoftalowego o wzorze ogólnym 1,
w którym R, Ri, A, m i n mają podane powyżej znaczenia,
p wynosi 2, a X oznacza grupę o wzorze ogólnym R4
NH—CO—2, w którym R4 oznacza dwuwartościową resztę
alifatyczną lub aromatyczną, korzystnie resztę o wzorze
ogólnym (CH2)k, w którym k wynosi 4—8, najkorzystniej
6, lub resztę o wzorze 2,3,4,5 lub 6.

*

f-o{y-°-Kp
WZÓR \

CU,

WZÓR 2 , WZÓR 3

H*-«

WZÓR A

-CHjtCMh,-
WŁÓR'5 HZÓR 6


	PL114204B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


