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PFfedmé&étem vyndlezu je fréza s nalepe-
nymi Feznymi ¢&stmi, napiiklad Feznym hie-
benem nebo Feznymi destiCkami uloZenymi
v drdzkach po ochvodu télesa frézy, kde fez-
né C¢4sti s piesn& opracovanymi hibetnimi
povrchy jsou upevnény v dréZkdch v télese

frézy, na jejichZ dnech, pop¥ipadé€ i bocich,
jsou uloZeny vymezovaci dratky. Piesnym
otvorem v Pezné destitce nebo v Fezném hfe-
beni prochdzi st¥edici koliky uloZené v ot-
vorech v télese frézy.
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Vynélez se tykd frézy s nalepenymi Fez-
nymi C¢astmi, tj. Feznymi destitkami nebo
Ffeznymi hfebeny.

Znamé jsou néstroje, zejména valcové ne-

bo tvarové frézy po frézovdni ozubenych
kol Feznym hiebeny rizného profilu, pfipev-
ndnymi na jejim obvodu. Materidl télesa
frézy a Feznych hiebenfi je &4stetn& nebo
uplné odliny. Rezné hiebeny jsou uloZeny
v drézkdch vytvofenych na obvodu télesa
frézy rovnob&Zné s jeji osou.

Rezné hiebeny jsou k t8lesu frézy pfi-
pevnény mechanicky nebo pfivareny, pfii-
pdjeny mnebo prilepeny. Nevyhodou fréz s
mechanicky pfipevnénymi Feznymi hiebeny
jsou vysoké néroky na pPesnost vyroby té-
lesa frézy i fezného hiebenu, protoZe vsech-
ny styéné plochy musi byt brousené a sli-
cované. Pfedpoklddand vyména Feznych hie-
bendi jé v praxi té¥ko realizovatelna. Rez-
né hiebeny na t&leso frézy pripevné&né sva-
Fovanim, letovdnim nebo lepenim nelze u-
pevnit v pfesné poloze. Hfbetni povrch fez-
ného hiebenu se musi opracovat ma podta-
fecim soustruhu a na podtéceci brusce.

Vy¥e uvedené nevyhody odstraiiuje fréza
s nalepenymi Feznymi ¢&stmi, uloZenymi v
draZkach vytvobenych na obvodu télesa fré-
zy podle vyndlezu, jehoZ podstata spoCiva
v tom, Ze Fezné C4sti s pfesné& opracovany-
mi h¥betnimi povrchy jsou upevnény v dréz-
kdch v t8lese frézy na jejichZ dnech, po-
pFipadd i bocich, jsou uloZeny vymezovaci
dratky. Drazky v télese frézy jsou s jeji osou
rovnob&Zné nebo jsou ve Sroubovici. Pfes-
nym otvorem v Fezné desti€ce nebo v Fez-
ném hiebeni prochdzi stfedici koliky uloZe-
né v otvorech v télese frézy.

UloZenim vymezovacich dratkd na dno,
popfipadé i na boky drdZek se dosdhne rov-
nomérnd vrstva lepidla na dosedacich plo-
chdch fezné &asti i drédZky v télese frézy.
Pomoci stfedicich koliki, prochéazejicich Fez-
nymi ¢astmi a upevnénymi v télese frézy, se
dosahne presného uloZeni Peznych Casti v
télese frézy. To umoZiluje lepit na té&leso
frézy Tezné Césti s pPesné opracovanymi
h¥betnimi povrchy, které se jiZ nemusi opra-
covat na podtidcéecim soustruhu nebo na pod-
taeci brusce.

Prikladné provedeni frézy s lepenymi fez-

nymi ¢4stmi podle vyndlezu je schematic--

ky zndzorn&no na pfipojeném vykresu, kde
na obr. 1 je v Pfezu kolmém na osu frézy
zndzorndna feznd destitka ptilepend v
draZce t8lesa frézy a zajiSténd stfedicim ko-
likem, na obr. 2 je v Fezu vedeném osou
frézy znazornéno uloZeni Feznych desticek
v drdZce t&lesa frézy, na obr. 3 je v Fezu
kolmém na osu frézy zndzornén fezny hfe-
ben pfilepeny v dréZce t8lesa frézy a zajis-
tény stiedicimi koliky a na obr. 4 je v fezu
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vedeném osou frézy zndzornéno uloZeni Fez-
ného hrebenu v dréZce télesa frézy.

Na obvodu t&lesa 1 frézy, vyrobeného z
konstrukdni oceli nebo tvarné litiny, na obr.
1 jsou vytvofeny drazky 2, rovnob&Zné s
osou frézy nebo ve $roubovici, v kterych
jsou uloZeny fFezné ¢&sti kupiikladu Fezné
destidky 3 z rychlofezné oceli nebo ze slinu-
tych karbidii. Na dné& a na bocich drazky 2
jsou uloZeny vymezovaci drdtky 4 pro pies-
né vymezeni tloustky vrstvy lepidla 5, vy-
plilujiciho drazku 2 mezi Feznou destickou
3 a télesem 1 frézy. KaZda reznd destiCka 3
je opatfena piesnym otvorem 6, kterym
prochazi tangencidlni stiedici kolik 7, ulo-
Yeny v presném tangencidlnim otvoru 8 v
télese 1 frézy. Stfedici kolik 7 slouZi k
presnému uloZeni Fezné destiCky 3 s hibet-
nim povrchem vyrobenym na pfesnou miry,
jak ve smé&ru axidlnim, tak i radidlnim v t&-
lese 1 frézy.

Jednotlivé fezné destitky 3, na obr. 2, jsou
uloZeny v dréZce 2 vedle sebe a presn& u-
staveny pomoci stfedicich koliklt 7. Rezny
hteben 9 na obr. 3, je uloZen v drdice 2,
na jejimZ dn&, popiipad& i na jejich bocich
jsou uloZeny vymezovaci drétky 4 pro pies-
né vymezeni tloudtky vrstvy lepidla 5. Rez-
ny hreben 9, na obr. 4 je opatfen dv&ma
pfesnymi otvory 10 umisténymi v zubnich
mezerdach. Otvory 10 prochdzi radidlni stie-
dici koliky 11, uloZené v presnych radidl-
nich otvorech 12 v t&lese 1 frézy. Stfedici
koliky 11 slou#i k pfesnému uloZeni Fezné-
ho hiebenu 9 v dréZce 2. Alternativné lze
dosdhnout dostatetn® plesného uloZeni fez-
ného hiebenu 9 v draZce 2 pomoci jednoho
stfedictho koliku 11, ktery mfiZe byt 1 v
tangencidlni poloze. Pro dosaZeni vy33i piil-
navosti lepidla jsou lepené plochy v dréZce
2 a na Pezné destitce 3 nebo na fezném
hiebeni 9 zdrsnény kupiikladu piskovdnim.

Ve srovndni se znamymi typy fréz se do-
sdhne u frézy podle vyndlezu znatné Gspo-
ry rychlofezné oceli nebo slinutych karbi-
dfi. MoZnost ostfeni Feznych destitek nebo
feznych hiebent aZ k télesu frézy bez nebez-
pedi vylomeni zubu pfispivd k maximdlni-
mu vyuZiti Peznych &astl. Rezné Cdsti lze
vyrabét bez pouZiti podtéfeciho soustruhu
a brusky.

U feznych &4&sti wvyrobenych praSkovou
metalurgii odpadd dal3i opracovani. Dose-
daci plochy v drdZkdch a na Feznych Cas-
tech nemusi byt opracovany s vysokou pies-
nosti a kvalitou povrchu. Pfesn& nutno vy-
robit jenom otvory pro stfedici koliky v
feznych ¢astech a v t&lese frézy. Téleso fré-
zy 1ze s vyhodou odlit z uslechtilé litiny, vy-
kazujici dobré tlumici Géinky a uspoii se
Sastetnd i obrabdni frézy. Rezné Céasti lze
na tdlese frézy neomezené vyméilovat.
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PREDMET VYNALEZU

1. Fréza s nalepenymi Feznymi ¢astmi, na-
priklad feznymi hiebeny nebo Feznymi des-
tickami, uloZenymi v drdZkach vytvorenych
na obvodu télesa frézy rtovnob&Zné s jejl
osou, vyznacend tim, Ze Pezné Casti s ples-
né opracovanymi hibetnimi povrchy jsou
upevnény v dréZkach (2) v télese (1) fré-
zy, na jejichZ dnech, popripadé& i bocich jsou
uloZeny vymezovaci dratky (4].

2. Fréza podle bodu 1, vyznafena tim,

Ze Teznd Cast je tvorena feznou destickou
(3) s presnym otviorem (6), kterym pro-
chéazi tangencidlni stfedici kolik (7) v tan-
gencidglnim otvoru (8) v télese (1) frézy.

3. Fréza podle bodu 1, vyznafend tim, Ze
feznd Cdst je tvoFena reznym hiebenem (9)
s pPesnym otvorem (10}, kterym prochazi
radidlni nebo tangencidlni stfedici kolik
(11}, uloZeny v radidlnim nebo tangencidl-
nim otvoru (12} v t&lese (1) frézy.

1 list vykrest
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