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Wynalazek dotyczy sposobu obrabiania przedzy
jedno lub wielonitkowej, skreconej lub nieskre-
conej, przeprowadzonej po linii prostej przez
ciekly kapiel, a zwlaszcza ciaglego sposobu wy-
twarzania sztucznej przedzy przez obrébke Swie-
zo utworzonych nici plastycznych podczas ich
liniowego ruchu do narzadu zbiorczego. Przed-
miotem wynalazku jest réwniez urzadzenie do
vzykonywania wymienionego sposobu,

Syntetyczne wldkna stanowig znaczng czesé
produkcjj przemysiu wilbkienniczego, przy czym
wibékno sztucznego jedwabiu otrzymywanego me-
toda wiskozowa oraz miedziowa, a wigc metoda-
mi polegajacymi na tworzeniu wldkna i nastep-
nym obrabianiu w cieklych kapielach, stanowi
wieksza cze$é produkcji widkien symtetycznych.

Juz w poczatkach rozwoju przemyshu wiokien
syntetycznych przekonano sie, ze produkcja sy-
stemem ciaglym przynosi znaczne korzysei, usu-

wa konieczno§é¢ stosowania czasowych przyrza-
dow zb'orezych, eliminuje luZne czynno$ci prze-
wijania oraz umozliwia zmniejszenie liczby per-
sonelu obstugujacego urzadzenie. Przy wprowa-
dzaniu cigglych metod otrzymywania sztucznych
wlokien w praktyce napotkano jednak na znacz-
ne trudno$ci, zwlaszcza w odniesieniu do proce-
s6w w ktérych stosuje sie obrobke ciekly. Sto-
sunkowo wczesne wysilki w celu opracowania
ciagglych metod przedzenia doprowadzily do
opracowania sposobéw otrzymywania przedzy
przy pomocy zespolu walcow, jednak metody te
nie dawaly zadawalajagcych wynikow, gdyz nie
nadawaly sie do wykonywsznia na skale fabrycz-
na z uwagi na czeste uszkodzenie przedzy oraz
trudno$ci przy przechodzeniu nici przez urzadze-
nie. Probowano roéwniez przeprowadzaé liniowo
§wiezo utworzona przedze przez szereg naczyn do
obrobki oraz wokér walcow zanurzonych w na-



czyniach, jednak trudno$ci wystepujace przy
pracy z walcami tak umieszczonymi, wywolywa-
ne przez czeste uszkodzenia przedzy, czynity mie-
praktycznym stosowanie tego urzadzenia na
skale fabryczna. )

Ze wzgledu na trudnosci, jakie pojawialy sie
przy prébach stosowania cigglych metod otrzy-
mywania syntetycznej przedzy na drodze mokrej,
przyjely sie powszechnie sposoby pracy nie cig-
glej. Sposoby te polegaja na wyciskaniu roztworu
przedzalniczego przez dysze lub lejki w celu
utworzenia wigzek nici, przy czym utworzong
przedze regenerowano i zbierano na cewkach,
motowidlach lub w zborczych narzgdach obroto-
wych. Utworzone w ten sposéb motki obrabia-
no nastepnie dodatkowo, np. cdmiedziowywano
przy wytwarzaniu jedwabiu miedziowego lub
cdsiarkowywano przy wytwarzaniu jedwabiu
wiskozowego. Po tych przerébkach dodatkowych
przedze przewijano raz lub wiecej razy, zaleznie
od jej przeznaczenia.

Oczywifcie, najprostszym sposobem ciggtego
otrzymywania sztucznego jedwabiu bylby spo-
s6b polegajacy na tworzeniu przedzy z roztworu
przedzalniczego i przeprowadzanie jej po linii
zasadniczo prostej do narzadu zbiorczego, podda-
jac jg w czasie tego przejScia obréobkom dodat-
wym. W poczatkach rozwoju tej galezi przemy-
stu czyniono wysilki zmierzajace do opracowania

tak -prostego sposobu otrzymywania sztucznej’

przedzy, jednak sposoby zaproponowane nie byly
zadawalajace, miedzy innymi z tego wzgledu,
ze nie zapewnialy nalezytego dodatkowego obra-
biania przedzy.

. Usitlowania, by obrébke dodatkowa przepro-
wadzaé w cieczy na calej diugosci wydluzonej
drogi, jaka przechodzi przedza, byly bezskutecz-

“fie, gdyz odleglosé konieczna do przeprowadzania

“Wymaganej obrébki dodatkowej byla tak
‘Znaczna, ze powodowala powstawanie trudno$ci
produkcyjnych, ktéore przewyzszaly korzysci
osiggane przy stosowaniu tego sposobu.

Przestrzen niezbedna do ustawienia tego ro-
dzaju urzadzenia i fakt Ze sztuczna przedza nie
jest dostatecznie mocna, by wytrzymaé dziatanie
sity ciggnienia niezbednej do przestania przedzy
do odileglego punktu zbiorczego, stanowily mie-
dzy innymi trudnosci powstajgce przy tego ro-
dzaju sposobach pracy. W celu usuniecia tych
trudnoéci stosowano walce umieszczone w pew-
nych odstepach wzdluz dlugiej drogi przedzy, co
powodowato dalsze trudnosci, nie dajagc przy tym
nalezytego rozwigzania,

Proces ciggly wediug wynalazku jest znamien-
ny tym, ze §wiezo utworzone nici umieszczone
réwnolegle do siebie przecigga sie po gérnych

powierzchniach $cianek plytkiego wzdluznie po-
chylonego koryta lub koryt, po przez gérng war-
stwe cieszy obrébkowej, ktora doprowadza sie do
wyzej lezacej czeSci koryta, o odprowadza w
najnizej lezacej cze$ci tak, aby ciecz ta plynela

w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu nici.

Nici poruszajac sie w gérmej warstwie cieszy,
powoduja ruch cieczy w tej warstwie w kierun-
ku zgodnym z wilasnym ruchem, a wiec prze-
ciwnym do zasadniczego kierunku obiegu cieszy
obrébkowej. R

Nici przecigga sie bez odchylania ich od linii
prostej ponad przegrédkamj umieszczonymi w
poprzek koryta i dzielgcymi ciecz w nim zawar-
1a.

W dole tych przegrédek moze byé polaczenie
dla cieszy miedzy doplywem i odplywem tego
samego plynu, dla usuwania osadu lacznie z cie-
cza. Ré6wniez wskazana jest kontrola szybkosci
przeptywu cieczy w ten sposéb, aby nici prze-
chodzily przez warstwe cieczy ponad tymi prze-
gréodkami.

Korzy$ci wynikajace z wynalazku mozna spro-
wadzié¢ do faktu, ze wyeliminowany jest kontakt
fizyczny z narzgdami odchylajacymiima miejsce
efektywna cyrkulacja plynu obrébczego.

Prosty przebieg blisko siebie polozonych nitek
przez powierzchniowa warstwe ptynu wykorzy-
stuje napiecie powierzchniowe plynu i wytwarza
silng akcje przenoszenia cieczy, ktéra w braku
strumienia przeciwnego wypompowywala by
plyn z koryta.

Jednak strumien przeciwny wylwarza cyrku-
lacje przeciwng w formie wiréw. )

Wynalazek bedzie opisany przykladowo w od-
niesieniu do przedzenia nici procesem miedzio-
wym, przez zilustrowanie rysunkami w odpo-
wiedniej skali, urzadzenia faktycznie uzytko-
wanego,

Fig. 1 przedstawia schematycznie 0gélny widok
jednej z postaci wykonania urzadzenia do wyko
nywania sposobu wedlug wynalazku w zastoso-
waniu do wytwarzania sztucznego jedwabiu mie-
dziowego systemem cigglym, fig. 2a — widok
z gory dolnej czedci wlosnicy z fig. 1, fig. 2b —
gorny widok koryta umieszczonego bezposrednio
za wlosnica w kierunku przesuwania sie nici
przy czym widok ten przedstawia réwniez cze§é
wejSciows koryta do obrébki, stanowiacego gléw-
ng cze§¢ omawianego urzadzenia, fig. 2¢ —
widok z goéry dalszej czeSci koryta., ktérego ko-
niec uwidoczniony jest w skrajnej cze$ci fig. 2b
na prawo, fig. 2d — dalszy ciag koryta z fig. 2c,
przy czym w tej czgSci koryta przeprowadza sie
obrébke kwasem, podczas gdy pozostala czesé
koryta stuzy do obrébki woda, fig. 2e — dalszy
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cag koryta z fig, 2d 1 narzad przygotowawczy z&
korytem, fig. 2t — suszarke wsiepng w widoku
z gory, fig. 2g — widok innej suszarki, fig. 2h
przedstawia spos6b przechodzenia obrabianej
nici do narzadu zbiorczego, ktéry moze posiadaé
- budowe zwykls, . przy czym uwidoczniono tu
tylko cze§é tego przyrzadu, fig. 3a — 3h przed-
stawiaja urzadzenia z fig. 2a — 2h w widoku
bocznym, fig. 4 przedstawia w zwigkszonej skali
widok przedzialu koryta do obrobki z fig. 2c,
przy czym zazmaczono tu strzalkami kierunek
ruchu cieczy shuzacej do obrébki podczas pracy
urzadzenia, fig. 5 — przekr6j wzdiuz linii 5 — 5
z fig. 4, réwniez z =zaznaczeniem kierunku
ruchu cieczy w czasie pracy, fig. 6 stanowi wy-
kres sporzagdzony mna podstawie opisywanych
czynnosci, z podaniem charakterystyki chemicz-
nej oraz temperatury cieczy w kazdym prze-
dziale koryta z fig, 2b i 3b poprzez fig. 2e i 3e,
przy czym rozpatrywane sg przedzialy w kie-
runku -ruchu nid, fig 7 — widok perspektywicz-
ny i)rzejédowego rozdzielacza stosowanego do
naciggania nici, a fig. 8 — rozdzielacz z fig. 3 do
rozciaggania nici.

Urzadzenie wedlug wynalazku odnosi sie do
przedzenia na mokro, wzglednie do obrébki cie-
czami przedzy lub nici utworzonych z estréow
celulozy, jak np. octan celulozy, z eteréw celu-
lozy, jak np. benzyloceluloza, z substancji biatko-
wych, jak np. kazeina lub zeina wzglednie ze
zwigzk6éw lub mieszanin substancji tego rodzaju.

Fig. 1 przedstawia. przykladowo catkowite

urzadzenie do cigglego wytwarzania jedwabiu

miedziowego. Przyrzad do wyciskania nici 1
sklada sie z dwo6ch zespoléw lejéw 2 i 3. Nici
utworzone w lejach zespolu przechodzg réwmno-
legle do siebie sposobem cigglym przez koryto
do obrébki 4 i nastepnie przez szuszarki 5 i 6 do

cewek zbiorczych umieszczonych w zespole na-
wijajacym 7, Nici utworzone w lejach zespolu 3
przechodza przez koryto 8 i suszarki 9 i 10, a na-
stepnie sg nawijane ma cewkach unucszczomych
w zespole nawijajacym 7.

‘W celu uproszczenia rysunku przedstawiono w
szczegblach na fig. 2a tylko jedna strone urza-.
dzenia uwidocznionego na fig. 1. Roztwér prze-
dzalniczy wyciskany jest z wloénic nie przedsta-

wionych na rysunku i znajdujacych sie w kaz-

dym z lejéw 11 zespolu 3, przy pomocy pomp
uruchamianych w zwykly spos6b. W urzadzeniu
wedlug wynalazku stosuje sie 60 lejow 11 w kaz-
dym zespole, przy czym sa one ustawione piono-
wo w prostyeh rzedach.

Do zasilania roztworem amonowo-miedziowym -

stosuje sie zbiornik 12, polgczony przewodami 13
z kazdym lejem przedzalniczym. Roztwér prze-

dzalniczy jest przetlaczany.przez zblornitk 12 1
wyciskany przez wloénice zanjdujgce sie w kaz-
dym z lejéw 11, przez ktére mprzeptywa - ciepla,
miekka woda, o ttemperaturze ca 30°C. Wytloczo-
ny cienki strumienn roztworu przedzalniczego
tworzy w obecnoéci wody nici, przy czym wy-
tworzona wigzka nici razem z woda uchodzg
dolnymi koricami lejéw. Boki lejéw korzystnie
jest wykonywaé ze szkla. Nici 15 wychodzace
z woda w dolnych koricach lejéw sg czedciowo
skoagulowane i nieco naprezone.

W poczatku procesu przedzenia wigzki nici 15
gromadza si¢ w korycie odwadniajagcym 16, na-
stepnie jednak kazda wiazka po przejSciu pod
pretem 17 jest rozdzielana na poszczegélne mici
przechodzgce miedzy zebami 19 grzebienj 20 do
walca zbiorczego 18a. Grzebienie 20 umieszczone
sa tak, iz daja sie nastawiaé i dziataja jako pro-
wadnice, utrzymujace $wiezo skoagulowane nici
w malezytych od siebie odleglociach, Woda od-
padowa z lejow sptywa do koryta odwadniaja-
cego 16 i przez zbiornik lejowaty 21 do spustu
22 (fig. 3a). Prety 17 sluzg jako prowadnice po-
szczegblnych nici. Grzebienie 20 posiadajg drazki
23 ustawione pod katem i kierujace nici pod od-
powiednimi kgtami w celu rozdzielenia ich po
wyjéciu z tej czeéci urzadzenia w ktérej zostaly
one wytworzone, tak aby przystosowaé je do
przejcia w linii prostej przez dalsze czeci urza-
dzenia w ktérych poddaje sie je dalszeJ obrébce.
Za zbiornikiem 21 umieszczone jest koryto od-
wadniajace 24 (fig. 2b i 3b), lezace ponize)
przejéciowego walca zbiorczego 18 i polgczone
ze zbiornikiem 21. Koryto 24 jest ustawione na
podstawie 25 zaopatrzonej w lozyska do walca
18, wodzidlo 26 oraz wspornik 27 utrzymujacy
grzebienn 28. Wodzidlo 26 stuzy do kierowania
nici do grzebienia 28. Zeby grzebienia 28, zwré6-.
cone ku gérze, sy rozmieszczone w odstepach,
réwnych odstepom zebéw 19 grzebienia 20. Wo-
dzidlo 26 sklada sie z poprzecznego drazka 26,
ktéry moze byé wykonany ze szkla lub podob-
nego materialu'i jest osadzony w lozyskach 26b
oraz ramion 'osadzonych czopowo w wydraze-
niach 26c. Drazek 26a daje sie usuwaé z lozy-
ska przez rozluZnienie $rub 26d, a caly zestaw
jest utrzymywany poziomo przy pomocy jars-
ma 26e, ktérego ramiona ograniczajg obrét draz-
ka 26a w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara, jak to uw1doczn10no
na fig. 3b.

Droga nici u podstawy zebéw grzebienia 28
lezy w plaszczyzZnie mieco -ponizej plaszczyzny
kantu najwyzszego ramienia Wwspornika 29.
Wspornik ten posiada szereg promieniowo umie-



‘szé¢zonych ‘ramion i‘ jest przystosowany do recz-
riego ‘obracania ‘celem ‘podstawienia nowego ra-
miénia, gdy dare rarmnie ~podpierajace nici 15
W ‘¢zasie’ ich “przejécid’ przez urzadzenie zostanie
‘Pokryte ‘osadem. 'Tak wiec nowe ramie podsta-
cesu. Inny wspornik 30, ktéry moze byé obraca-
ny tak jak wspornik 29, jest umieszczony w ko-
rycie 24 i sluzy do utrzymywania nici 15 w cza-
sie ich normalnego przechodzenia nad mim, przy
czym grzebienn 31 z zebami umieszczonymi w li-
nii z zgbami grzebienia 26, jest ustawiony mie-
dzy grzebieniem 28 i wspornikiem 30.

Wspornik 29 jest umieszczony w jednym kon-
cu koryta 32 przedstawionego na fig. 2b i 3b,
podczas gdy pozostale czeSci koryta 32 uwidocz-
nione sg na fig. 2¢ i 3c. Opisywane tu koryto
nadaje si¢ zwlaszcza do uzytku przy wytwarza-
niu jedwabiu miedziowego sposobem -cigglym,
poniewaz umozliwia obrabianie licznych nici tak
skutecznie, ze przy prostoliniowym ich prowa-
dzeniu ‘zapewnia skuteczne usuniecie zwigzkéw
miedzi i amonowych, czego nie mozna osiggngé
przy pomocy innych urzgdzen na tak krétkiej
drodze obrébki nici.

Koniec koryta 32 przylegajacego do wspornika

29, zaopatrzony jest w grzebien 33, ktérego ze-

by przystosowane sg do utrzymywania nici
przechodzacych nad gérnym brzegiem wsporni-
ka 29 w odpowiednich odstepach. W dolnym
konicu koryta umieszczone sg listwy prowadnicze
34 i 35 przylegle do grzebienia 33 powodujgce
$ciste trzymanie si¢ nici w gérnej warstwie cie-
czy plaskiej przegrody wydluzonej 36. Listwy 34
lub zanurzajace naciskacze 35 skladajg sie z czlo-
na biegngcego poprzecznie do Kkierunku ruchu
nici i zaopatrzonego na koficach w Wystepy
umozliwiajace swobodny, $lizgowy ruch piono-
wy w wglebieniach znajdujacych sie w $cianach
koryta. W korycie umieszczony jest szereg prze-
grod 37, nachylonych w strong, z ktérej nici
wchodzg do koryta. Przegrody 37 sa rozmiesz-
czone w rownych odstepach na calej dlugosci
koryta, uwidocznionej na fig. 2d i 3d do wlewki
38, przez ktérg doplywa rozcieficzony kwas.
W odpowiednich odleglo$ciach umieszczone s3
w korycie listwy zanurzajgce 39, podobne do
listew zanurzajacych 35, a ponad to w wigkszych
odlegloéciach wzdluz koryta umieszczone sa
grzebienie 40 do podirzymywania poszczeg6lnych
nici. Nalezy dbaé¢ o to, by nici nie stykaly sie,
gdyz zetkniecie moze spowodowaé ich zlepienie
sig, a przez to i przenoszenie cieczy nad prze-

grodami po przez calg dlugoéé koryta, a nawet
uszkodzenie nici.

Koryto 8 stanowi jedna calo§é i poza doply-
wem kwasu w miejscu 38 oraz czeScig koryta
z lewej strony ma fig. 2e i 3e sluzy do obrébki
wodg. Przegrody 41 podobne do przegréd 37 sag
rozmieszczone réwnomiernie wzdluz czedci 32
koryta, przy czym wlot 42 sluzy do doprowadza-
nia cieplej wody w sasiedztwie majwyzej polo-
zonego konca koryta (Fig. 2e). Koryto 32 jest
utrzymywane w odpowiednim nachyleniu przy
pomocy wspornikow 43. Otwory wylotowe 44
(fig. 2d) umieszczone sa w przedziale koryta tuz
za przedzialem zawierajacym doplyw kwasu 3§,
przy czym woda zuzyta jest usuwana i nie mie-
sza sie z kapielg kwasng w czeSci koryta, w kto6-
rej sie odbywa obrébka kwasem. )

W najwyzszym konicu koryta 32 znajduje sie
pionowa przegroda 45 (fig 2e i 3e) zapobiegajaca
odplywaniu wody z gérnego konca koryta. Ra-
ma 46 jest przymocowana do gérnego korfica ko-
ryta przy pomocy wspornika i sworznia 47, a na
niej opiera si¢ plyta do odciekania 48, biegngca
w kierunku przediuzenia koryta 32 ponizej dro-
gi, jaka nici przechodzg przez koryto. Grzebien
49 zapewniajacy rozdzial mici jest osadzony obok
gérnego konca plyty odciekowej 48, przy czym
w poprzecznym korycie 51 wumieszczony jest
wstepny walek podawczy 50 na napedzanym
wale 52. Walek 50 jest umieszczony w polozeniu,
w ktérym jego gérna powierzchnia lezy w tej
samej plaszczyZnie poziomej co i gérna krawedz
przegrody 45. Koniec mamy 46 oddalony od
wspornika 47 jest osadzony w ramie 53 suszarki
9. (Fig. 2f i 3f). Rama suszarki 53 jest utrzymy-
wana we wlasciwym polozeniu przy pomocy
wspornikéw 54. Suszarka posiada budowe pro-
stokatng i jest wyposazona w pokrywe 55, Po-
krywa 55 jest osadzona zawiasowo tak, Ze moz-
na jg odchylaé, co zapewnia dostep do wnetrza
suszérki, a zwlaszcza ulatwia mastawianie urzg-
dzenia. Pokrywa 55 jest zamykana za pomocs
rygli 56. Wewnalrz suszarki umieszczony jest
grzejnik utworzony z dwu szeregéw rur grzej-
nych 57 i 58, przez ktére przeplywa para wodna,
oraz wentylatory 59 i 60 powodujace krazenie
powietrza w suszarce, i przystosowane do pra=
cy przy réznych predko$ciach obrotéw.

Pary walkéw 61 i 62 umieszczone poziomo
w pokrywie wzglednie korpusie suszarki regu-
lujg doprowadzanie i odprowadzanie nici przy
ich przechodzeniu przez suszarke. Nici przecho-
dzace przez suszarke sa tak samo naprezone jak
nici przechodzgce nad walkiem 50. W czasie

.




przechodzenia przez suszarke nici sg utrzymy-
wane oddzielnie przy pomocy grzebienia 63. Na
ramie 53 osadzony jest jednym koficem walek
64, ktorego drugi koniec jest umocowany w ra-
mie 65 suszarki 10 uwidocznionej na fig. 2g i 3g.
Na walku 64 umieszczony jest grzebienn 66 pod-
trzymujacy nici oddzielnie w czasie ich przecho-
dzenia przez suszarke 10, ktérej budowa jest po-
dobna do budowy suszarki 9. Suszarka 10 sta-
nowi przedluzenie suszarki 9 i opiera si¢ na pod-
" stawach 67. :
. Zamiast dwéch rzedéw rur grzejnych 57, 58
suszarka 10 ma tylko jeden rzad 68, pokrywe 69
i wentylatory 70 i 71. U wylotu suszarki 10
umieszczony jest grzebienn 72, poziome prowad-
nice 73 i 74 utrzymuija nici przechodzace miedzy
zebami grzebienia. Po wyjsciu z suszarki nici
przechodza przez napedzany narzad zbiorczy 73
(Fig. 2h i 3h) osadzony na wsporniku 76, a na-
stepnie s§ zwijane na narzadzie zbiorczym 77.
W urzadzeniu opisywanym stosowa¢ mozna tege
rodzaju narzady o dowolnej odpowiedniej bu-
dowie. Jest jednak rzecza konieczng, aby caly
narzad zbiorczy zapewnial jednakowe napreze-
nie poszczegélnych nici. Narzad do nawijania 7
sklada sie z dwéch sekcji zestawionych tylami
do siebie. Kazda z sekcji posiada cztery poziome
walki na 15 cewek (czesciowo uwidocznione) tak
ze caly narzad miefci 120 pojedyriczych cewek
a wiec jednoczeénie kazda sekcja narzadu zbie-
ra 60 nici. Narzad do nawijania moze by¢é umie
szczony w linii prostej na przediuzeniu drogi
kazdej’ wytwarzanej nici, jednakze- mozna {u
stosowaé dowolny narzad do mawijania zapew«
niajgcy pozadane naprezenie nici.

Poza tym w urzadzeniu wedlug wynalazku
stosuje sie znany przenoény rozdzielacz 78 (fig. 7
i 8) utworzony z ramy 79 zaopatrzonej w piono«
we kolki 80, przy czym odleglo§é miedzy kol-
kami 1 ich liczba odpowiada rozstepowi i liczbia
grzebieni stosowanych do utrzymywania nici 15
oddzielnie, podczas pracy urzadzenia. Drazek
przytrzymujacy 81 jest korzystnie umocowany
zawiasowo na ramie 79. Drazek 81 moze by¢ ry-
glowany do ramy za pamocg jezyczka sprezyno-
wego 83, ktéry wchodzi w otwér 84 w swobod-
nym Kkoricu drazka 83, co zapewnia nalezyte za-
mocowanie drgzka 83 w czasie pracy urzadze-
nia. Rozdzielacz 78 nie jest przedmiotem wyna-
lazku i zostal opisany w celu wyjasnienia jego
zastosowania do przerdébki opisanej nizej.

Przyklad sposobu wytwarzania sztucznego je-
dwabiu miedziowego przy pomocy urzgdzenia
przedstawionego na fig. 1—3h. W procesie tym

~

stosuje 'sle roztwér ~przedzalniczy zawiérajgcy
zasadniczo: 7,4%, wagowych celulozy, 5,6%, wa-
gowych amoniaku i 3,4%, wagowych miedzi. Roz-
twoér ten wlewa sie do zespoléw lejéw 2 i 3 za-
wierajacych 120 wlosnic. Roztwér przedzalniczy
wytlacza sie przez dysze w kazdym leju z pred-
koscia 42 metry na minute, przy czym tworzy
si¢ wiazka o 60 niciach. Miano kazdej wigzki
wynosi 75 denier. W celu wywolania wstepnej
koagulacji i wyciagniecia nici przez kazdy lej
przeplywa na minute okolo 300 ccm wody
o twardosci okolo 0,25° (4,5 czgsci CaCos na mi-
lion cze$ci wody), o temperatuze okolo 31°C

i wartoSci pg okolo 9,7.- W celu zmniejszenia

strgcania wodorotlenku miedzi w lejach, zla-
czach lejé6w i na walkach 17 na jeden litr wody
dodaje si¢ ca 50 mg d-sorbitolu zawierajacega
tez inne pokrewne zwigzki o wielu grupach OH,
(,Arlex“ wytwarzany przez firme Atlas Powder
Company of Wilmington, Delaware). = Analiza
chemiczna ofrzymywanych nici wykazuje stosu-
nek celulozy do miedzi i 'do amoniaku réwny:
1:0, 253:0,082. : ) T

Wiazka nici przechodzi nastepnie do koryta
16 bezposrednio ponizej odpowiednich lejéw,
podczas gdy obslugujacy urzadzenie wprowadza-
ja wigzki nici na przejciowy walek zbiorczy 18
(fig. 2b). Wykonywa sie to recznie, chwytajac
jednocze$nie kilka wigzek nici, prowadzac po-
szczegblnie wiazki nici pod walki 17 i nastepnie
owijajac kilka wigzek wokél “obracajqcego  sie
pﬂwego walka zbiorczego 18. Po wprowa-
dzenit w ten spos6b wszystkich mici do watka
zbiorczego. 18 poszczegblne nici wychodzace z przy-
leglych lejéw rozdziela sie’ miedzy zebami 19
grzebieni 20. Walek 18 obraca sie z predkos$cig
obwodowg 42 metry na minute, az wszystkie nici
przejda wokél odpowiednich walkéw i7 i przez
odpowiednie zeby grzebieni 20.

W tym okresie wyciggania nici 15 wprowadza
sie je miedzy kolki 79 przeno$nego rozdzielacza
78 (fig. 7 i 8). Drazek 81 przenoénego rozdzielacza
jest wiedy opuszczony i nici ciggnione sg dalej
miedzy kolkami za pomocq walka 18. Wszystkie
nici oddziela si¢ nastepnie jednoczesnie od wal-
ka zbiorczego 18 1 wprowadza wszystkie prowa-
dzgce konce do przejSciowego walka zbiorczego
75 (fig. 3h). Wykorzystujac przenoény rozdzielacz
wprowadza sie nici miedzy zeby poszczegélnych
grzebieni, przy czym wprowadnica 26 jest usta-
wiona w polozeniu roboczym, a IIstwy zanurza-
jace opuszczone dopiero po zalozeniu nici na
grzebienie. Nalezy uwazaé by nici byly. utrzy-
mywane w grzebieniach w czasie postepujgqcego



ich rozciggania. Po osiggnigein preejéciowego
walka zbiorczego 75 przenosny rozdzielacz otwie-
1a si¢ i usuwa z pomigedzy nici. Podczas prowa-
dzenia do waika. 75 nici przechodzg przez su-
szarki 9 i 10, przy czym pokrywy 55 i 69 susza-
rek sg, w czasie ‘wyciggania nici otwarte, a za-
myka sig je peo nalezytym umiejscowieniu nici.

Przed wprowadzeniem nici do koryta 32 do
przedzialu w kiorym odbhywa si¢ obrobka kwas-
na, przez wlot 38 (fig. 2d i 3d) wprowadza si¢
z predkosciag 2,5 litra na minutg rozcienczony
roztwor kwasu siarkowego zawierajgcy okolo
3,09, wagowych HySO4 o temperaturze 66 °C.
Wskutek nachylenia koryta rozcieniczony kwas
splywa w strong wspornika 29 i uchodzi naze-

_wnatrz przez odplyw umieszczony poaizej. Sto-
piefi. nachylenia koryta zalezy od wzniesienia
plaszezyzny nici przechodzacych nad przegroda-
mi jednakowych wysokoséci w poblizu przeciw-
leglych koncéw koryta 32. Przy przegrodzie obok
wspornika 29 plaszczyzna nici znajduje si¢ 104 cm
nad poziomem podlogi, a 113 cm nad podlogg
przy przegrodzie obok wlotu 42 przy kapieli
wodnej i korycie (fig. 3b i 3e). Szeroko$é¢ we-
wnetrzna koryta wynosi 40 cm, przegrody majy
1,3 cm wysokosci. Na skutek nachylenia prze-
gréd goérne ich brzegi s odlegle 1,1 cm od dna
koryta. Odlegloé¢ miedzy kraricowymi zewnetrz-
nymi niémi biegnacymi przez koryto 32 wynosi
32,8 cm, a odlegloé¢ miedzy sasiednimi niémi
wynosila 0,56 cm.

Do koryta 32 poprzez rure 42 wprowgdzano
wode zalkalizowang o temperaturze %,3 °C
i pg = 10,58, w ilosci 2,5 litra na minute. Na
skutek nachylenia koryta woda splywa w kie-
runku przeciwnym do Kkierunku ruchu nici, przy
czym wode zuzyta odprowadza sie z koryta przez
wyloty 44 (fig. 2d i 3d).

Nastepnie nici zbiera sie przejSciowo na walki
75, oddziela pojedynczo od walka i prowadzi wo-
k6l prowadnic do odpowiednich narzadéw zbior-
czych, umieszczonych w urzadzeniu do nawija-
nia 7. Wszystkie cewki obracajg sie z jednako-
wa predkoscia wzgledem siebie i ze stalg pred-
koscig obwodowa wynoszgcg 42 metry na mi-
nute. Wentylatory suszarki 9 zapewniajg umiar-
kowane krazenie powietrza nad rurami. grzej-
nymi 57 i 58 oraz niémi.

Temperature w suszarce utrzymuje si¢ na po-
ziomie 163 °C. Wentylatory 70 i 71 suszarki 10
pracuja w podobny sposéb, Temperatura w su-
szarce 10 wynosi 91 °C.

Jako srodek czyszczgcy i smarujgecy watek 50,
stosuje.sie mieszanine sulfonowanego oleju i my-

dla. W tym punkcie procesu mozna stosowaé
farbowanie barwnikami ropuszczalnymi w wo-
dzie. - :

Gdy proces jest w pelnym toku, ciecze z réz-
nych przedzialéw koryta 32 poddaje sie analizie

i notuje temperature cieczy w czasie brania

prébki do analizy. Fig. 6 podaje wyniki analiz
cieczy z obrdébki kwasnej w czeSci koryta 32 oraz
w czesci koryta, w ktérej przeprowadzano obréb-
ke wodng. W celu ulatwienia rozpatrywania,
wyniki analizy kgpieli oraz notowane tempera-
tury umieszczono u géry wykresu w porzadku
alfabetycznym, a poszczegdlne przedzialy koryta
oznaczono tak, jak na fig. 2¢-2e.

‘Nalezy zauwazyé, ze - wpierwszym przedziale
(A) koryta stezenie miedzi wynosi 2044,7 mg/1,
w przedziale (B) spada na 1885, a w nastepnych
siedmiu przedzialach (C do I) stezenie to spada
na 72,5, po czym od przedziatu (I) do (N) obniza
sie¢ do 5,7 i dalszy powolny spadek uwidocznil
sie do przedzialu (W), w ktérym stezenie miedzi
wynosi 3,2 mg/l. Zawartosé¢ amoniaku w cieczy
w przedziale (A) wynosi 317 mg/l podczas gdy
‘w drugim przedziale (B) spada na 289, po czym
nastepuje duzy spadek miedzy przedzialem (B)
1 (H), w ktéorym stezenie amoniaku wynosi
2,9 mg/l, podezes. gdy w przedziale (L) réwna
si¢ 1,5 mg/l. W pozostalych przedziatach obréb-
ki kwaénej stezenie amoniaku obniza sie tylko
0,5 mg/t i w przedziale 23-cim (W) wynosi
1,0 mg/l. Zawarto§¢é kwasu siarkowego w prze-
dzialach obrébki kwasnej jest najwyisza W prze-
dziale 23-cim (W) — w miejscu doprowadzania
kwasu i wynosi 3,0%,. Stezenie kwasu siarkowe-
20 W strumieniu przeciwnym kierunkowi biegu
nici pozostawalo zasadniczo niezmienne az do
przedzialu (M), w ktérym wynosi ono wedlug
analizy 2,999, :

Jak widaé¢ z wykresu, miedzy przedzialami (M)
i (F) stezenie kwasu stopniowo obniza si¢
1 w przedziale (F) wynosi 2,95%, W przedzialach
od (F) do (A) spadek stezenia kwasu jest jednak
wiekszy i w przedziale (A) stezenie to wynosi
2,36%,. Temperatura kwasnej kapieli w miejscu
zasilania w przedziale (W) wynosi 66 °C, przy
czym dalszy spadek temperatury byl réwnomier-
ny az do 44° w przedziale (A).

W przedziale (A) cze$ci koryta 24, w ktérej
odbywa sie obrébka wodna, jak wskazano ma
skrajnej prawej czesci wykresu na fig: 6, wzgle-
dna kwasowo$é cieczy okreélana: przy pomocy
oranzu metylowego wynosi 52,4, w drugim prze-
dziale (B) — 37,5, a w trzecim- przedziale (C) —
— 20,2. W przdzialach (D), (E), (F) i (G) zasa-

——



dowoéé ‘oznaczona przy pomocy oranzu metylo-
wego wynosi odpowiednio 5,15, 7,58, 9,65 i 9,68.
Wartoéé py wody zasilajacej w przedziale (G)
czesci koryta, w ktérej odbywa sie obrébka wod-
na, wynosi 10,58, przy czym warto$é ta spada
stopniowo w kierunku przeciwnym do ruchu
nitek i 'w przedziale (F) wynosi 10,51, a 9,59
w przedziale (D). Dalszy spadek wartosci py
Jest szybszy i w przedziale (C) spada do 2,19,
a w przedziale (4) — do 1,79.

Woda doprowadzana do przedzialu (G) posiada
temperature 65,3 °C, przy czym temperatura wo-
dy spada réwnomiernie az do 54,5°C w prze-
dziale (A). Zasadowo$é wody zasilajgcej przed-
stawiona jest na wykresie. Podczas pracy urza-
dzenia kontroluje sie obieg cieczy odpowiednich
‘kapieli miedzy przegrodami przez dodawanie
oranzu metylowego, chlorowodorku benzydyny,
trocin drzewnych oraz zelazocjanku potasu. Na
fig: 4 i 5 przedstawione sg dwa przedzialy koryta
i ruchy cieczy  w czasie pracy. Zaobserwowano
(fig. 5), ze powyzej kazdej przegrody 37 warstew-
ka cieczy jest prawie mieruchoema.

- Po dodaniu oranzu metylowego do dolnego
przedzialu pejawia si¢ ostra linia graniczna nad
przegroda i nie uchwytna ilo§¢é wskaznika prze-
nosi si¢ wraz z niémi do gérnej czefci kapieli,
co swiadczy, ze o ile przenoszenie cieczy nad
przegrodami do sasiednich gérnych przedzialéw
w ogoéle nastepuje, to jedynie w rozmiarach da-
jacych si¢ pomingé. Z drugiej strony, poniewaz
rozcieniczony kwas siarkowy przeplywa, ogélnie
biorqe, w kierunku przeciwnym de kierunku ru-
chu nici, ciecz przeptywa ku dolowi przez otwory
w dnie dolnej czesci odpow1edmch przegréd, jak
réwniez ponad przegrodami w sa31edztw1e bocz-
nych $cian koryta. Obserwuje si¢ réwniez two-
rzenie sie w kazdym przedziale dwéch zasadni-
czo zlokalizowanych, ale ozywionych pradéw cie-
czy. Prady te oznaczone sg ogélnie strzatkami na
fig. 4 1 5. Te miejscowe prady wydaja sie obni-
Zzaé w kierunku dna koryta w sgsiedztwie odpo-
wiednich $cianek koryta, podczas gdy w czesSci
$rodkowej prady biegna, ogélnié biorgc, w kie-
runku ruchu nici i sg lekko odchylone od dna
koryta. Ponad to na calej szerokosci drogi nici
wystepuje wyrazny ruch wsteczny cieczy przy
przegrodach, czyli cofanie cieczy. Dodawania
wskaznikéw ‘do kazdego przedzialu kapieli uwi-
dacznia intensywno$é ruchu cieczy powodujgce-
g0 rozprowadzanie wskaZnika po calym prze-
dziale. Na skutek tego ruchu cieczy osad two-
rzacy sie podczas obrébki jest réwniez utrzymy-
wany w ruchu i posuwa si¢ wraz z cieczg stano-

wiaca kapiel poprzes otwory w pizegrodsie,
a wie¢ wzdliz calego koryta i odplywa wraz
z cieezami odpadkowymi. Prieplyw : kraZenie
cieczy opisane wyzej stwierdzono dalej przy za-
stosowaniu innych wskaznikéw w réinych prze-
dzialach koryta, w ktérych przewaza mieds, jak
réwniez w przedzialach kwasowych. Podczas gdy
miejscowe prady cieczy sa podobne do wiréw
o charakterze uwidocznionym ogélnie na fig. 4,
to wewnetrzne czeéci pradéw wydaja sie mie-
szaé ze sobg. Ruch wirowy kapieli wplywa ko-
rzystnie na obrébke nici w czasie ich przejécia
przez gérne warstwy kapieli. Zastosowanie prze-
grod nie dziurkowanych lub przegréd pochylo-
nych w kierunku przeciwnym do przedstawione-
go na rysunku powoduje niedokladnoéé obrébki
nici. W tym ostatnim przypadku wiry majg inng
postaé. Tworzenie si¢ wir6w w czasie pracy opi-
sywanego urzadzenia zapobiega utrzymywaniu
sie cieczy w spoczynku lub powolnemu jej ru-
chowi ku dolowi ponizej nici.

W wyzej opisanym przykladzie i zgodnie z fig.
41 5 zaobserwowano dwa wirowe prady w prze-
dzialach koryta ograniczonych przegrodami pe-
siadajgcymi otwory uwidocznionego ksztaitu.

O ile mozna bylo zaobserwowaé, kazdy z miej-
seowych wiréw posiada cienkg warstewke gérng
posuwajacg sie szybko w kierunku ruchu nici
przechodzgcych przez tg warstewke podczas gdy
nizsze warstwy kapieli przeplywaja w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu nici i ze stesun-
kowo mmiejszg predkokcig, Nici otrzymane spo-
sobem opisanym w niniejszym przykladrie skla-
dajg sie po wykoliezeniu z prawie czystej celu-

-lozy regenerowanej. PoniZsza tabela podaje wia-

Sciwo$ci tych nici w poréwnaniu z niémi otrzy-
manymi wedlug znanego spesobu nie cigglego.

Przedza  Przedza
otrzymana otrzymana
spesobem sposobem
ciagltym niecigglym
Moc w stanie suchym )
na 100 denier 200 g 175 g
Moc w. stanie wilgotnym )
na 100 denier 117 g’ 98 g
Wydtuzenie 12159, 12—15¢%,
Wytrzymalosé na $écieranie duza érednia

Czynniki takie, jak predko#é przeplywu, obje-
tos¢ i wlasciwosci kapieli - obrébkowej w kory-
tach,, stopieri nachylenia koryta, rozmieszczenie
przegrod, predko$é poruszania sie niei, ich gru-
bo§¢ i odstep miedzy nimi w czasie przechodze-
nia przez koryto oraz liczba, ksztalt i umieszcze-
nie otworéw w -p:-zegrodach, majg wplyw na ro-



dzaj - ruchu, cieczy w - kapieli. i na. utrzymanie
w kolejnych ‘' przedzialach warunkéw réznigcych
si¢ znacznie- pod wzgledem chemieznym. Liczba
keztalt i rozmieszczenie otworéw w. przegrodach
majs wplyw na rozmieszczenie i rodzaj wiréw
cieczy, a przez regulowanie {ych czynnikéw mo-
Zna osingnA¢ pazadane warunki obrébki nici da-
nego ‘rodzaju. :

- W urzadzenin wediug wynalazku mozna rérw
niez wytwarzaé¢ jedwab wiskozowy, @ mianowi-
cie w ten sposOb, ze przedzalniczy roztwér wi-
skozowy wytlacza sie przez liczne wlodnice da
kwasnej kapieli przedzalniczej o zwyklym skia-
dzie, & otrzymane nici koaguluje si¢ i regeneruje.
Duzq liczbe tak wytworzonych nici formuje sig
w tasme z pici umieszczonych SciSle réwnolegle
do siebie i w tej postaci przeprowadza si¢ przez
szereg polgczonych przedzialéw z kapielami do
obrébki,- Kapiele te umieszcza gie¢ w karytach
o ksztalcie zasadniczo takim samym jak to uwi-
doczniono na fig. 2b—2e oraz 3b-3e i opisanym
w powyzszym przykladzie. Ciecz przeplywa
w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu hici,
przy czym wystepujg lokalne prady cieczy zgod-
ne z kierunkiem ruchu nici. Stwierdzono, zwla-
szcza w odniesieniu do produkcji wldkien gru-
bych, ze proces jest wydajny dzigki temu, Ze na-
lezyta obrébke przqdzy przeprowadza si¢ na sto-
sunkowo krétkiej drodze, jdq pquzg prze-
bywa.

Przy otmymywamu w praktyce Jedwahm wl-
skozowego sposobem wedlug wynalazku, ciecze
stosowane do obrébki w korycie mogq mieé¢ zwy-
kly sklad taki, jaki jest stosowany przy dodat-
kowej obrébce jedwabiu wiskozowego otrzyma-
nego metodami dotychczas znanymi,

W razie potrzeby jedwab wiskozowy moze byé
otrzymywany sposobem poélcigglym tak, Ze po
obrébce w korycia poszczegélne nici moga byé
zbierane na cewkach lub podobnych przyrzadach
1 poddawane dalszej obrébce dodatkowej po na-
winigeciu ich na narzady zbiorcze. :

Nici: wiskozowe 'wtlacza si¢ zwykle do kwaénej
kapieli przedzalniczej, mozna jednak réwniez
roztwor wiskozowy wytlaczaé w ‘lejach, przez

ktdye przeplywa czynnik koagulujacy. Ilo§é cie-

czy - stosowana do obrébki oraz ich wlasciwoéci
chgmiczne i fizyczne, a takze rodzaj i liczba pro-
dukowanych nici mogg by¢ zmieniane, Ponad to
iednoczesna obrébka. wielu nici zapewnia jedno-
lito§¢é produktu. Dzieki zwolnionemu przeplywo-
wi cieezy tworzacych kgpiele unika sie réwniez
strat tych cieczy. Jest rzeczg korzystna, by nici
przechodzily przez ciekle kgpiele zasadniczo po

linii prostej i blisko gérnej powierzchni cieczy:

W razie zmiany ksztaltu koryt najkorzystniej

jest stosowaé jedno lub wigcej koryt plaskich,
kazde podzielone przegrodami mna liczne prze-
dzialy, polaczone ze sobg otworami w przegro-
dach; przy czym przez komory te odbywa si¢
zwolniony przeplyw cieczy stosowanych do
obrobki. Kgpiele te umieszcza si¢ w korytach
obrébki w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu nici. Réwniez chemiczne odmienne ciecze
znajdujg si¢ w kolejnych przedzialach koryta.
W procesie wymienionym stosuje si¢  zasilanie
cieczami stosowanymi do obrobki w ilosciach
zaleznych od szybkoéci przeciagania nici,.ich
grubosci i ilofci. Nachylenia koryt oraz roz-
mieszczenie w nich przegréd powinno byé takie,
aby ciecze stosowane do obrébki siggaly po-
nad gérny brzeg kazdej przegrody w taki
spos6b, aby unikngé przenoszenia i miesza-
nia sie cieczy z czeém nizej polozonej do cze-
éci koryta polozonej wyzej. Przy wytwarzamu_
i jednoczesnym obrabianiu znacznej liczby nici
zewnetrzne nici z grup obrabianych jednoczesnic
mogq mie¢ wlasciwosci farbiarskie odmienne od
odpowiednich wlasciwodci mici grup wewnetrz-
nych, jezeli nici zewnegtrzne nie poruszajg sig
w wigkszej odlegloci od Scian koryt.

W razie potrzeby wytwarzanie nici -wediug
wymnalazku, mozna wykonywaé sposobem nie cig-
gtym lub pélcigglym, w ktérym poszczegdlne nici
sq zbierane przed suszeniem lub skrecaniem, po
czym zebrane nici w pojedyiiczych motkach mo-
gq byé dalej obrabiane w.zwykly znany sposéb.

Zastrzezenia’ pate‘ntow'e

1. Ciagly spos6b wytwarzania sztucznych nici
7. roztworéw przedzalnlczych znamienny tym, ze
swiezo utworzone nici, umieszczone Scisle réw-
nolegle do siebie, przecigga si¢ po gérnych po-
wierzchniach poprzecznych listew plytkiego,
wzdluznie pochylonego koryta lub koryt po przez
gorng warstwe cieczy obrobkowej, ktérg dopro-
wadza sie do wyzej lezace] czescl koryta a od-
prowadza w najnizej lezgcej czeSci ‘tak, aby
ciecz ta plynela w kierunku przeciwnym do. kie-
runku ruchu nici, przy czym nici poruszajac sie
w gérnej warstwie cieczy, powodujs jej ruch
w kierunku przeciwnym do biegu cieczy obréb-
kowej. ;
2. Spos6b wedlug zastmdenia 1, znamienny
tym, ze nici przecigga sie bés odchylania ich od
linii prostej po gérnyeh Scianach przegr6d umie-
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szZonych - ve pipriek koryta 1 dzielgcych ciecz
w {ym korycie. :

3. Sposéb wedlug zastrzezenia 2, znamienny
tym, ze mici przeciaga si¢ po przegrodach posia-
dajgcych u podstawy przepusty, przez ktdére prze-
plywa ciecz. ’ o . )

4. Spos6b wedlug zastrzezenia 2, znamienny
tym, ze ilo$é przeplywajacej cieczy reguluje sig
tak, iz. nici przechodzya poprzez warstwy cieczy
powyzej przegrod.

5. Sposéb wedlug zastrzezenia 1, znamienny
tym, ze niei po ich przeciagnigciu przez ciecz lub
ciecze prowadzi sig, w celu ich osuszenia, stale
w linii prostej poprzez ogrzane powietrze.

6. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dlug zastrzezenia 1—b5 znamienne -tym, Ze jest
zaopatrzone w pochyle wzdluznie, plytkie koryto
lub koryta, majace przedzialy z cieczg obrébko-
wa, plyngcg w. kigru;iku przeciwnym do kierun-
ku,przebiegu nici,” w narzad przeciagajgcy duza
liczbe nici, réwnolegtych do siebie i zasadniczo
lezacych w peziomej plaszczyznie, po gérnej po-
wierzchni poprzecznych Scian koryta lub koryt

i przez clecz w nich zawartay oraz po gérnych
$cianach przegréd, przy czym gérne -krawedzie
tych przegrod leza w plaszczyznie ruchu nici.

7. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 6, znamien-
ne tym, ze Kkoryto lub koryta sa zaopatizone
w narzady do doprowadzania cieczy obrébkowej
do podniesionej czesci i do odprowadzania tej
cieczy z niZej lezgcej czedci, przy czym przedzia-
ly posiadajg polaczenia u podstawy  przegréd.

8. Urzadzenie wedh.ig zastrzezenia 6, znamien-
ne tym, ze przegrody sg pochylone w kierunku

‘pradu cleczy, zas gérne ich Sciany po ktérych

biegng nici sa podciete.
9. Urzadzenie wedlug -zastrzezenia 6; znamien-
ne tym, ze wysoko$é przegréd jest jednakowh.
10. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 6, znamien-
ne tym, Ze posiada narzady umieszczone w po-
przek koryta sluzace do zmiany poziomu prze-
biegania nici w gérnej warstwie cieczy. :

‘Beaunit Mills, In c
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