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@ Resumen:

Ordenacion en multicapa de una red tubular sobre un tubo
soporte, dispositivo y método para la puesta en practica
del mismo.

La invencion se refiere a la forma y medios utilizados pa-
ra realizar una ordenacion en multicapa de una red de
forma tubular (6) previamente situada en un tubo de trans-
ferencia (3). Mediante un cargador dentado (5) se efectla
el deslizamiento de la red (6) por el exterior del tubo de
transferencia (3), hasta el final de éste, el cual tiene una
zona extrema ligeramente conica (4) desde el cual la red
(6’) que es arrastrada por el cargador dentado (5), debido
a la tension elastica de aquella, cae sobre el tubo soporte
(1), de manera que éste se va cargando con la red, pa-
ra que se consiga una ordenacién en capas concéntricas
(6’) sobre dicho tubo soporte (1), todo ello de manera tal
que las capas exteriores de la red cargada (6”) tendran
un diametro maximo igual al del tubo de transferencia (3),
mientras que el diametro interior de la red cargada (6”),
que coincide con el diametro exterior del tubo soporte (1),
es inferior al diametro maximo de la red cuando esta ten-
sionada.
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DESCRIPCION

Ordenacién en multicapa de una red tubular sobre
un tubo soporte, dispositivo y método para la puesta
en practica del mismo.

Objeto de la invencion

La presente invencién se refiere a un método de
ordenacién en capas concéntricas (multicapa) de una
red de forma tubular sobre un tubo soporte de dia-
metro inferior al didmetro maximo de la red cuando
estd tensionada, cuya finalidad es conseguir la carga
de una mayor cantidad de red sobre el citado tubo y
permitir al mismo tiempo una suave descarga o des-
plisado de la misma.

Es también otro objeto de la invencién el dispo-
sitivo para llevar a cabo la ordenacién multicapa de
la red, que consiste en un tubo de transferencia de la
red de didmetro superior al tubo soporte y un tubo so-
porte de didmetro inferior al didmetro méximo de la
red cuando estd tensionada, que se dispone de manera
concéntrica a éste.

Es asimismo otro objeto de la invencién el méto-
do de plisado de la red en ordenacién multicapa por
el que, por medio de un cargador adecuado, se hace
deslizar a la red por el exterior y a lo largo del tubo de
transferencia hasta caer de manera ordenada forman-
do capas concéntricas sobre el tubo soporte.

La carga, o plisado de la red en multicapa sobre un
tubo soporte, encuentra especial aplicacion en el sec-
tor de envasado o embuticién de productos alimenti-
cios, principalmente carnicos, envasados en una doble
envoltura formada ésta por una ldmina interior y una
red tubular eldstica exterior. Tampoco se descarta su
aplicacién en otros campos en los que sea factible la
ejecucion del método y utilizacién del dispositivo pa-
ra efectuar la ordenacién en multicapa de otro tipo de
redes.

Antecedentes de la invencion

La presente invencion se inscribe principalmente
en el marco del envasado de productos alimenticios,
y mds concretamente en el campo de la industria cér-
nica. Hay una gran variedad de productos que se en-
vuelven en ldminas para su procesado, manipulacién
y/o conservacién. El uso de la ldmina se complementa
en muchos casos con el de la red de forma tubular y
encuentra aplicacién concreta en productos especiales
en los cuales la apariencia del producto es importante.

El conjunto de ldmina y red forman una envoltura
en la cual la l1dmina tiene como funciones principales
las de contener partes liquidas, evitar una evaporacién
excesiva durante el proceso térmico, permitir el ahu-
mado, aportar brillo, color y aspecto a la superficie
del producto, facilitar la eliminacién de la red y tam-
bién la de la propia ldmina en el caso de que ésta no
sea comestible, y ademds debe ser lo suficientemen-
te blanda para permitir que la red transmita su huella
al producto dandole un aspecto caracteristico. El uso
de la ldmina y la red permite ademds la utilizacién
de carnes troceadas y recortes de distintos tamafios y
calidades, incluso emulsiones de carne y pastas finas,
solas o mezcladas con aquellas en distintas propor-
ciones, ya que el conjunto de ldmina y red confina
y sujeta el producto embutido en su interior hasta su
coagulacién y ligado durante el proceso térmico, per-
mitiendo de esta manera la fabricaciéon de productos
cérnicos reconstituidos.

La aplicacion de laminas y redes se realiza actual-
mente en la industria alimentaria de forma manual o
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mecdnica. Para ello las ldminas se suministran en ho-
jas cortadas o bien en bobinas de mayor o menor lon-
gitud que pueden oscilar desde los 5 a los 250 metros.
Las redes se suministran en forma de rollos con longi-
tudes minimas de unos 50 metros. Una forma manual
de aplicacidn consiste en envolver el producto alimen-
ticio con las laminas y recubrirlo con la red, hacién-
dolo pasar por el interior de un cilindro hueco o tubo
metdlico que sirve de soporte a una determinada can-
tidad de red tubular que ha sido plisada o comprimida
sobre €l de manera coaxial, y sacando por el otro ex-
tremo del cilindro el producto conjuntamente con la
red que de esta forma lo recubre. Este procedimiento
viene descrito en la Patente USA 4,621,482 (Crevas-
se, Gammon, Sullivan 1986). Un procedimiento toda-
via mas elemental viene descrito en la patente USA
4,719,116 (Crevasse 1988).

El procedimiento mecédnico se realiza mediante
los llamados ““aplicadores”, que realizan la envoltu-
ra del producto por la ldmina y por la red de manera
simultdnea. Un aplicador tipico consta de un rodillo
portabobinas de ldmina, un dispositivo conformador
de cilindro a partir de la ldmina y un tubo que dis-
curre por el interior del tubo de 1dmina formado y por
el que se hace pasar el producto alimenticio. De ma-
nera concéntrica al conjunto anterior, se dispone un
tubo en el que se ha cargado una cantidad determina-
da de red. El final del tubo formado por la 1dmina y el
final de la porcién de red comprimida, se llevan con-
juntamente por delante del extremo abierto del tubo
de embuticién y se cierran conjuntamente mediante
un clip, nudo u otro sistema adecuado, quedando el
sistema preparado para ser embutido bien por el bom-
beo mecdnico, o bien mediante un piston impulsado
manual o neumdticamente. El producto al ser impul-
sado fuera del tubo, tira simultdneamente de la 1amina
y de la red quedando de esta forma envuelto por am-
bas. Este procedimiento, asi como el dispositivo para
llevarlo a cabo vienen descritos en las patentes USA
4,910,034 (Winkler 1990) y USA 4,958,477 (Winkler
1990) respectivamente.

Para comprimir las redes sobre el tubo coaxial ex-
terior al que se utiliza para la impulsioén de la carne
segun el método tradicional, se utiliza un dispositivo
cargador que consiste en un tubo con una terminacién
en forma de cono en un extremo que facilita la car-
ga de la red y en un dispositivo cargador en forma
de anillo de didmetro ligeramente superior al del tu-
bo, provisto de un par de asas para poder manejarlo
manualmente, en cuya parte interior tiene una serie
de dientes inclinados en el sentido de la carga de ma-
nera que, una vez dispuesto alrededor del tubo de la
red y habiendo sido ésta enhebrada en el tubo, arras-
tra la red cuando se empuja desde el extremo hasta
la base y desliza sobre la red, debido a la orientacién
de sus dientes, cuando realiza el movimiento opues-
to. Los tubos que se utilizan en los procedimientos
descritos anteriormente, son de un didmetro elevado,
por lo que la red eléstica se carga estando tensionada
en gran medida y ejerce una presion elevada sobre el
tubo. Debido a esto sélo se puede almacenar sobre el
tubo una pequeiia cantidad de red, ya que la propia red
almacenada en el final del tubo impide que se cargue
mads en esa zona. Esto hace también que para la des-
carga o desplisado de la red sea necesario ejercer una
cierta fuerza, con lo que esta descarga o desplisado
no se realiza de manera suave. De la misma manera,
a medida que el tubo se va cargando de red, el frente
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de la red cargada se aleja cada vez mads del final del
tubo, por lo que los movimientos de vaivén del carga-
dor son cada vez mds cortos y es menor la cantidad
de red cargada haciendo progresivamente mds lenta y
trabajosa la carga manual de la red.

Esta operacion se puede hacer también de forma
mecdnica. En las patentes USA 5,273,481 (Sullivan
1993) y USA 4,924,552 (Sullivan 1990) se describen
dispositivos para ello.

Descripcion de la invencion

El objeto de la invencion consiste en una ordena-
cién en multicapa de una red con forma tubular sobre
un tubo soporte de didmetro mas reducido que los usa-
dos tradicionalmente, capaz de almacenar una mayor
cantidad de red sin que ésta se encuentre tensionada
sobre dicho tubo, de manera que se pueda descargar
de manera suave y ordenada. Para ello se utiliza un
método de plisado de la red y un dispositivo consis-
tente en un tubo de transferencia de didmetro superior
al tubo soporte, que se superpone a éste. Se enhebra
la red en este tubo de transferencia y, por medio de un
cargador dentado, similar al que se usa en el método
tradicional, se hace deslizar la red por el exterior del
tubo de transferencia hasta el final de éste, cuyo ex-
tremo tiene una zona levemente troncocOnica, de for-
ma que la red que el cargador arrastra en cada uno de
sus movimientos alternativos cae, debido a su tension
eléstica, sobre el tubo soporte y se va éste cargando
con la red, quedando ésta ordenada en capas concén-
tricas progresivamente a todo lo largo de su longitud.
Las capas exteriores tienen como didmetro maximo el
del tubo de transferencia de forma que este didmetro
estd siempre controlado.

Mediante este sistema, se puede cargar sobre el
tubo soporte una cantidad de red mayor que la que
se carga con el método tradicional. Esto se debe, tan-
to a la utilizacién de un tubo soporte de menor dia-
metro, como al sistema de carga a través del tubo de
transferencia, de didmetro parecido al del sistema tra-
dicional, que permite la ordenacién en capas concén-
tricas de la red a todo lo largo del tubo. La cantidad
de red cargada es la que el tubo es capaz de contener
en el volumen comprendido entre el tubo de transfe-
rencia y el tubo soporte. Al ser el tubo soporte de me-
nor didmetro, la cantidad de red cargada serd siempre
mayor permitiendo una mayor autonomia al sistema
entre paradas para reponer la red.

El didmetro del tubo de transferencia determina la
tensiéon maxima del didmetro de la red durante la car-
gay la descarga, y el didmetro del tubo soporte deter-
mina la resistencia con que la red, una vez desplisada,
va a oponerse a su traccion a lo largo del tubo. Como
este didmetro es menor, esta resistencia serd minima
y la descarga suave.

En el método tradicional manual de carga de la
red y como ya se ha explicado, a medida que el tubo
soporte se va cargando, es menor la cantidad de red
que se carga en cada movimiento de vaivén, haciendo
la carga de los ultimos metros muy trabajosa. En el
método propuesto, cada movimiento permite siempre
cargar la cantidad de red que corresponde a la longi-
tud del tubo de transferencia, resolviéndose este pro-
blema.

El dispositivo para la puesta en practica del mé-
todo referido, comprende, en su aplicaciéon manual el
tubo soporte de didmetro reducido, el tubo de transfe-
rencia y el cargador de la red. Para su aplicacion me-
cénica, basta con intercalar en un plisador mecanico
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convencional como los descritos en las patentes USA
5,273,481 (Sullivan 1993) y USA 4,924,552 (Sulli-
van 1990), un tubo de transferencia, de manera que se
realicen de forma mecdnica las mismas operaciones
descritas anteriormente.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcidon que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sion de las caracteristicas del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realizacidn practica del mis-
mo, se acompaiia como parte integrante de dicha des-
cripcién, un juego de dibujos en donde con caricter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra, segiin una representacién
esquemadtica en perspectiva, los elementos necesarios
para ordenacién multicapa de una red tubular sobre un
tubo soporte, asi como las fases sucesivas de carga de
la red tubular en multicapa, de acuerdo con el objeto
de la invencion.

La figura 2.- Muestra cémo un dispositivo conven-
cional para la carga de la red puede utilizarse, me-
diante la utilizacién adicional de un tubo externo de
transferencia y de mayor didmetro que el tubo sopor-
te, para la carga ordenada en multicapa de la red sobre
un tubo de didmetro reducido.

La figura 3.- Muestra segtin una representacion es-
quemadtica, un corte de la disposicion de la red cargada
en multicapa sobre un tubo soporte, representandose
por puntos la seccién de los hilos eldsticos y por lineas
los hilos no eldsticos de la red.

Realizacion preferente de la invencién

La ordenacién en multicapa de la invencidn, Figu-
ra 1, se realiza de manera sencilla mediante el mismo
sistema de plisado de la red convencional, haciendo
uso de un tubo adicional (3), que lejos de complicar el
sistema, lo facilita: Las operaciones primeras se rea-
lizan de manera similar al sistema convencional, con
la Unica diferencia de que, en lugar de hacerse sobre
el tubo soporte (1), que en este caso serd de menor
diametro, se hacen sobre un tubo de transferencia (3),
de didmetro similar al tubo de red del sistema con-
vencional y cuyo extremo inferior tiene una zona de
unos pocos centimetros en forma de tronco de cono
(4) para facilitar la transferencia de la red al tubo de
red definitivo (tubo soporte (1)), como explicaremos a
continuacién. Una vez que el tubo de transferencia ha
sido enhebrado convenientemente con la red (6) y és-
ta ha sido atrapada en los dientes del cargador (5), se
coloca el tubo soporte (1) dentro de este tubo de trans-
ferencia (3) y se comienza a empujar la red (6°) hacia
el extremo inferior del tubo soporte (1), que perma-
nece oculto dentro del de transferencia y del que solo
se ve la base (2). Cuando la red llega al extremo in-
ferior del tubo de transferencia (3), queda acumulada
en la zona en forma de tronco de cono, y apenas cesa
la presion hacia abajo debido a que el cargador co-
mienza su recorrido hacia arriba, la red, debido a la
forma especial del final del tubo, cae espontdneamen-
te sobre el tubo soporte (1). Al repetirse todas estas
operaciones de forma sucesiva, el tubo soporte (1) se
va cargando ordenadamente con la red (6) que ocupa
todo el espacio comprendido entre el tubo soporte (1)
y un tubo imaginario coaxial y exterior a aquel de dia-
metro similar al tubo de transferencia. A medida que
el tubo soporte (1) se carga, el tubo de transferencia
(3) asciende apoyado en la red cargada (6”), de ma-
nera que todas las operaciones individuales de carga
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tienen el mismo recorrido y cargan la misma cantidad
de red, que equivale a la longitud del tubo de trans-
ferencia (3), a diferencia del método tradicional en el
que, a medida que la red se va cargando, la red que
se plisa o carga va siendo menor, lo que no permite
utilizar la longitud completa del tubo soporte.

En la Figura 2 puede verse cémo el método des-
crito anteriormente que se refiere al sistema de pli-
sado manual, puede aplicarse utilizando los mismos
elementos adicionales, es decir acoplando un tubo de
transferencia (3) al sistema mecédnico convencional de
plisado de las redes, en el que el tubo de la red (1)
se coloca sobre una plataforma (7) a la que un pis-
tén neumatico (8) comunica un movimiento alternati-
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vo arriba y abajo. El cargador de red (5) esta fijo en
este caso pero el movimiento relativo de este con res-
pecto al tubo y a la red es el mismo que en el caso
de carga manual. En este caso el tubo de transferencia
(3) lleva una guia interior (9) que se introduce en el
interior del tubo de la red para darle rigidez al siste-
ma. Esta guia interior se puede también utilizar para
el plisado manual.

En la figura 3 se muestra una seccién esquematica
de la disposicién de la red (6”) cargada en multica-
pa sobre el tubo soporte (1), habiéndose representado
por puntos la seccién de los hilos elasticos (10) y por
lineas los hilos no elasticos (11) de dicha red (6”).
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REIVINDICACIONES

1. Red plisada de forma tubular sobre un tubo so-
porte dispuesta en sucesivas capas concéntricas cuyo
didmetro interior coincidente con el didmetro exterior
del tubo soporte es inferior al didmetro maximo de la
red cuando estd tensionada.

2. Red plisada de forma tubular, segun la reivindi-
cacion 1%, caracterizada porque el didmetro exterior
es como maximo el didmetro del tubo de transferencia
desde el cual dicha red es transferida al tubo soporte.

3. Método de plisado de una red que comprende
un plisado de la red sobre un tubo de transferencia
del que se transfiere la red a un tubo soporte, siendo
el tubo de transferencia coaxial al tubo soporte y con
un didmetro mayor que el de dicho tubo soporte de
forma que la red es gradualmente colocada en capas
concéntricas a lo largo de la longitud del tubo sopor-
te, en donde la longitud de la red en cada capa es la
misma.

4. Método de plisado de una red, segin reivindi-
cacion 3% en donde el paso de transferir la red desde el
tubo de transferencia al tubo soporte comprende rea-
lizar movimiento oscilante adelante y atrds en donde
la longitud de red en cada capa estd determinada por
la longitud de dichos movimientos adelante y atrés.

5. Método de plisado de una red, segtin reivindica-
ciones 3 6 4, en el que el tubo soporte sobre el que se
efectua el plisado tiene un didmetro inferior al didme-
tro méximo de la red cuando estd tensionada lo cual
permite que dicho plisado de la red se efectiie en va-
rias capas concéntricas.
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6. Método de plisado de una red segin la reivin-
dicaciones 3 6 4, caracterizado porque el plisado de
la red sobre el tubo soporte en sucesivas capas con-
céntricas permite que el didmetro interior se adapte al
diametro del tubo soporte y el didmetro exterior como
maximo sea el del tubo de transferencia.

7. Dispositivo para el plisado de una red consis-
tente en un tubo soporte cuyo didmetro es inferior al
didmetro maximo de la red cuando estd tensionada y
un tubo de transferencia de didmetro superior al tubo
soporte, que se coloca exteriormente de forma coaxial
al tubo soporte, y medios para transferir la red desde
el tubo de transferencia al tubo soporte de forma que
lared es gradualmente colocada en capas concéntricas
a lo largo de la longitud del tubo soporte, en donde la
longitud de la red en cada capa es la misma.

8. Dispositivo para el plisado de una red, segtin la
reivindicacion 7, en donde los medios para transferir
la red comprenden un anillo de didmetro ligeramente
superior al del tubo de transferencia en cuya parte in-
ferior dispone de una serie de dientes inclinados en el
sentido de la carga y estd provisto de un par de asas
para realizar un movimiento oscilante adelante y atras
a lo largo de dicho tubo de transferencia.

9. Dispositivo para el plisado de una red, segtin las
reivindicaciones 7 o 8, caracterizado porque el tubo
de transferencia tiene forma tronco-cénica en al me-
nos uno de sus extremos.

10. Dispositivo para el plisado de una red, segin
reivindicaciones 7, 8 6 9 caracterizado porque el tu-
bo soporte tiene una base que sobresale sobre el dia-
metro.



Bl
2276 632
ES

Tl 54/,

sy

‘

==

N
© N
......”..M.w.wﬂmw...
,ﬂnﬂm-
.ﬁyﬁgan.....................
A,
‘3@su\uwmmuusW&s&%&%&&&%&
o
<t w
«©
™ ~
—

FIG.1



ES 2276 632 B1

— /

g’l ]
/B < /
— 7
w0
»
N
m b wad
\ |
N |
- i
4 ] :I//
— 7
o]




ES 2276 632 B1




OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPANA

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

(D ES 2 276 632

@D Ne de solicitud: 200550054
@ Fecha de presentacion de la solicitud: 25.02.2003

@ Fecha de prioridad:

GD Int.ClL: A22C 13/00 (2006.01)
A22C 11/00 (2006.01)

DOCUMENTOS RELEVANTES

Categoria Documentos citados Reivindicaciones
afectadas
X WO 02074094 A1 (VISCOFAN, S.A.) 26.09.2002, pagina 14, 1-8

linea 9 - pagina 20, linea 3; figuras 1-6.

X EP 1078574 A1 (FRANCINI') 28.02.2001, columna 5, 1

linea 19 - columna 8, linea 51; figuras.

X US 5024041 A (URBAN et al.) 18.06.1991, columna 2, 1

linea 16 - columna 4, linea 45; figuras.

X US 4924552 A (SULLIVAN et al.) 15.05.1990, columna 2, 1

linea 60 - columna 4, linea 45; figuras.

X DE 3814173 A1 (EICHEL DIETHARD) 03.11.1988, columna 8, 1

lineas 22-51; figuras.

X US 5273481 A (SULLIVAN et al.) 28.12.1993, columna 3, 1

linea 30 - columna 5, linea 30; figuras.

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la
misma categoria

A: refleja el estado de la técnica

O: referido a divulgacién no escrita

P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
de la solicitud

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones

|:| para las reivindicaciones n®:

Fecha de realizacion del informe
08.05.2007

Examinador Pagina
L. A. Belda Soriano 11




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET

