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Ztacze dociskowe do zespalania ztaman koSci diugich
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Przedmiotem wynalazku jest zlgcze dociskowe
do zespalania zlaman kosci dlugich.

Dotychczas do zespalania zlaman kosci dlugich
stosowano Sruby przebiegajace skosnie lub prosto-
padle do linii zlamania, plytki, gwozdzie doszpi-
kowe lub klamry. We wszZystki¢h tych przypadkach
stosuje sie odpowiednia kompresje zewnetrzng.
Znane sj réwniez $ruby uniwersalne dociskowe,
ktére eliminujg potrzebe stosowania kompresji
zewnetrznej, a docisk uzyskuje sie przez wkrece-
mie §ruby gwintowanej do Sruby uniwersalnej skla-
dajacej sie z tulei zakonczonej pierscieniem opo-
rowym, a wewnatrz posiada cze§é cylindryczng i
czesé gwintowang.

Znane urzgdzenia do zespalania zlaman koSci w
postaci Srub, plytek, gwozdzi doszpikowych, klamer
posiadaja te wade, ze wymagajg stosowania kom-
presji zewnetrznej, a ponadto przed umocowaniem
plytek laczacych nalezy odsloni¢é okostng kosci dla
zabezpieczenia wlasciwego przylegania piytki. Zna-
ne Sruby uniwersalne dociskowe eliminujg co
prawda konieczno$é¢ stosowania kompresji zewne-
trznej, ale moga by¢ zastosowane do zlaman $réd-
stawowych i nie sg przydatne w przypadku zlaman
kosci dhugich.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
-dogodnosci i rozwigzamie konstrukcyjne zilacza do-
ciskowego sluzgcego do zespalania zlaman kosci
dlugich bez potrzeby wywierania kompresji zew-
netrznej.
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Cel ten osiggnieto dzieki wynalazkowi, w ktérym
zlacze dociskowe do zespalania kosci dlugich skla-
dajace sie z gwintowanego preta zakornczonego
gléwka wyposazono w plytke osadzong na precie za
pomocg  gwintu oraz w piytke przesuwna, przy
czym. 'piytki te sa proste lub lukowo wygiete oraz
posiadajg otwory uko$ne skierowane do miejsca ze-
spalan ko$ci najkorzystniej pod katem dziesieciu
stopni w stosunku do osi pionowej zlgcza i przez
otwory te przykreca sie plytki srubami do kosci.

Zlagcza dociskowe wedlug wynalazku dzigki roz-
wigzaniu konstrukcyjnemu ustalajag odlamy kosci
za pomoca najmniejszej ilo$ci materialu obcego,
przylegajacego na najmniejszej powierzchni, przy
czym zlgcze dociskowe nie ma styku ze szparg
zlamania.

Zlacza dociskowe unieruchamiajg odlamy zlaman
we wszystkich kierunkach i nadajg sie do zesta-
wiania zlaman poprzecznych, skosnych i spiralnych.
Technika zakladania zlacz dociskowych jest pro-
sta, a potrzebne pole operacyjne bardzo male. Po-
miedzy zlaczem a okostng jest specjalna przestrzen,
dzieki ktérej nie odslaniamy okostnej kosci.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia zlgcze dociskowe w rzucie po-
ziomym, fig. 2 widok z géry, fig. 3 widok z boku,
fig. 4 widok plytki z boku, fig. 5 widok plytki
z gory, fig. 6 przedstawia odmiane zlgcza docisko-
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wego w rzucie poziomym, fig. 7 widok z géry i fig.
8 widok plytki z géry.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 na pret gwinto-
wany 1 zaklada sie plytke nie posiadajacg gwin-
tu 4, nastepnie plytke gwintowang 3. Zlgcze docis-
kowe nakladamy na . ustawione odlamy Kkostne i
po dopasowaniu do nich odpowiedniej dlugosci
srub kostnych przytwierdzamy plytke do odlamu.
Nastepnie regulujemy plytke przesuwng 4 na preg-
cie gwintowanym tak, aby szpara zlamania znalazla
si¢ pomiedzy plytkg 3 i 4. Plytki przytwierd:zamy
do odlaméw kostnych za pomocg Srub poprzez
otwory ukosne skierowane do miejsca zespalania
kosci. Celem uzyskania silnego docisku odlamoéw
zlamania przez otwory w gléwce 2 kluczem pre-
towym W'kreéamy pret gwintowany, uzyskujgc przez
to skrocenie zlacza, a tym samym docisk odlamow
kostnych.

Odmiana zlgcza dociskowego przedstawiona na
fig. 6 i 7 wyposazona jest w dwa prety laczace
i cztery ply‘bki,' zlacze dociskowe wedlug odmiany
zostalo skonstruowane celem uzyskania jeszcze
lepszej stabilizacji odlaméw i ma zwiekszong wy-
trzymalo$§é. W zaleznosci od rodzaju kosci i miej-
sca jej zlamania dobieramy odpowiednie plytki

. 4
proste prostokatne, owalne dla zabezpieczenia ich
dobrego przylegania. Plytki zaopatrzone sg w otwo-
ry skierowane uko$nie do miejsca -zespalania pod
katem korzystnie dziesieciu stopni w stosunku do
osi pionowej zlgcza i przebiegajacych wzdluz pro-
mienia krzywizny plytki. Dzieki temu nachyle-
niu po wkreceniu s$ruby w otwory plytki, po-

wierzchnia jest gladka.
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Zastrzezenia patentowe

1. Zlacze dociskowe do zespalania koéci dlugich
skladajgce sie z gwintowanego preta zakonczo-
nego gléwksa, zmamienne tym, ze jest wyposazo-
ne w plytke (3) osadzong na precie (1) za pomocg
gwintu, oraz w plytke przesuwng (4) przy czym
plytki te sg proste lub lukowo wygiete oraz po-
siadajg etwory ukos$nie skierowane do miejsca ze-
spalan ko$ci najkorzystniej pod katem dziesieciu
stopni w stosunku do osi pionowej zlgcza i przez
otwory te przykreca sie plytki $rubami do kosci.

2. Odmiana zlgcza dociskowego wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Zze jest wyposazona w dwa réwno-
legle prety gwintowane (1), na ktérych osadzone
s3 plytki (5) i (6).

Fig.7 §
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