“T07 BRA
P. PRL

B

POLSKA
RZEGZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

28693

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 08.IV.1966 (P 113 938)

Opublikowano: 25.X1.1969

Kl 7 ¢, 47

UKD

Twérca wynalazku: mgr inz. Bogdan Tyminski

Wilasciciel patentu: Politechnika Warszawska, Warszawa (Polska)

Urzadzenie do skrecania taSm metalowych .
zwlaszcza na elementy wypelnienia do kolumn wymiany masy

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do skre-
cania taSm metalowych zwlaszcza na elementy wy-
pelnienia do kolumn wymiany masy. Zadaniem
wypetnienia w kolumnach do wymiany masy (de-
stylacyjnych, absorpcyjnych itp.) jest powiekszenie
powierzchni oraz intensyfikacja wymiany skiadni-
kow miedzy przeptywajgcymi fazami, najczesciej
gazowsg i ciekla.

Do skrecania woko6l podiuznej osi taSm metalo-
wych zwlaszcza przy masowej produkcji na ele-
menty wypelnienia zachodzi koniecznosé stosowa-
nia urzadzen mechanicznych, Konstrukcja jednego
ze znanych urzadzen do tego celu polega na prze-
cigganiu taémy przez dwie pary walkéw. Miedzy
obu parami walkéw taséma jest skrecona. Jedna
lub dwie pary walkéw sg napedzane i powodujg
przesuw tasmy. Ilo§é skretéw tasmy miedzy obu
parami walkéw nie moze byé zbyt duza, gdyz
taéma ulega zalamaniom.,

Przy przechodzeniu miedzy walkami ulega ona
pewnemu prostujgcemu dziataniu tych walkéw
i to tym wiekszemu im wieksza jest ich $rednica
oraz rozprezeniu. To powoduje, Ze nie mozna
osiaggnaé 'dostateczinie malego skoku skretu. Po-
nadto przy skrecaniu taémy pogietej lub z zawi-
nietymi brzegami moze ona sie zatrzymywaé, gdyz
watki nie sa w stanie pokonaé nieré6wnosci. Po-
dobny cel speinia réwniez urzadzenie do skreca-
nia pretéw stalowych zwlaszeza dla celéw bu-
downictwa.
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Skrecanie pretéw odbywa sie odcinkami miedzy
dwoma glowicami: zaciskowg i skrecajgcg. Jednak
przy skrecaniu pretéw nie powstaje mozliwosé
zalaman jak to wystepuje przy skrecaniu ta$m,
zwlaszcza szerokich, ktérych stosunek szeroko$ci
do grubosci wynosi od 10 do 30. Z tego powodu
prety mozna skrecaé na diugo$ci wielu skokéw
skretu, podczas gdy przy skrecaniu tasm aby unik-
ngé tego rodzaju zalaman cykliczne czynno$c skre-
cania nalezy przeprowadzaé na odcinku nie diuz-
szym niz 0,25 skoku skretu.

Glowica skrecajgca posiada co najmniej 3 szczeki
zaciskane na skrecanych pretach przy pomocy
ukladu diwigni, Szczeki te chwytajg skrecone pre-
ty na dlugo$ci od kilku do kilkunastu centyme-
trow. Taka konstrukcja glowicy skrecajgcej jest
nieprzydatna do skrecania ta$m, gdyz skrecana
taSma na odcinku Sciskanym przez szczeki ulegta-
by zgnieceniu:

Celem wynalazku bylo opracowanie urzadzenia
do skrecania taém metalowych o réznych szero-
kosciach i grubosciach, wykonanych z r6znych
materialéw. Urzgdzenie ma r6éwniez dzialaé przy
wystepowaniu zagieé¢ taSmy do 60° w stosunku do
jej plaszczyzny i zagie¢ brzegébw tasmy o wyso-
kosci nie przekraczajgcej 1 do 1,5 jej grubosci jak
réwniez w przypadku wystepowania réznic w sze-
rokoSci skrecanej tasmy.

Zadanie to spelnia urzgdzenie bedgce przedmio-
tem wynalazku.
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Skrecanie ta$my odbywa sie miedzy przytrzy-
mywaczem, ustawiajgcym ta$me w pozycji pozio-
mej wzdiluz podluznej osi urzadzenia a glowica
chwytajgcg tas$me, wyciggajaca ja i jednoczeénie
~ skrecajaca o 90°, Przed wejSciem do przytrzymy-
wacza, taS§ma przechodzi miedzy dwoma walcami
gdzie w duzym stopniu ulegaja wyprostowaniu
ewentualne jej zagiecia czy tez zawiniecia brze-
goéw. Jednorazowe skrecanie jedynie o 90° zapo-
biega zalamaniom sie ta$my mimo nieréwnosci
jej krawedzi, r6znic w szeroko$ci czy tez struktu-
rze wewnetrznej materiatu.

Na zalgczonych rysunkach przedstawiony jest
przykiad wykonania urzgdzenia wedlug wynalazku,

Fig. 1 przedstawia urzgdzenie w widoku z boku,
fig. 2 — zespdét walcow prostujacych w przekroju
pionowym, fig. 3 — przytrzymywacz taSmy w wi-
doku od przodu urzadzenia, fig. 4 — glowice wy-
ciggajaco-skrecajacg w przekroju wzdluznym, fig.5
— glowice wyciggajgco-skrecajgcg w  widoku
z przodu, fig.)6 — szczeke w widoku z dotu, fig. 7T—
szczeke w poélprzekroju, fig. 8 — szczeke w innym
wykonaniu w péiprzekroju.

Urzadzenie sklada sie z zespolu walcéw prostu-
jacych, przytrzymywacza tasmy, glowicy wycigga-
jgco-skrecajgcej oraz mechanizmu napedowego
glowicy. Dwa prostujace walce 1 sg umieszczone
w korpusach 32 zamocowanych do podstawy 17.
Dzieki elastycznym podkladkom 2 znajdujacym
sie pod wkretami 33, gérny walec pod naciskiem
taSmy unosi sie nieco w goére. Na przediuzonym
koncu jednego walca 1 znajduje sie koétko 3 stu-
zace do recznego pokrecania walcami 1 przy wpro-
wadzaniu miedzy nie taémy. Przytrzymywacz ta$-
my sklada sie z trzech plytek 4 i 5 oraz katowni-
ka 6 skreconych przy pomocy wkretéw. Plytki 4
i 5 oraz katownik 6 sg tak skrecone, ze ich kra-
wedzie tworza prostokatny otwér o wysoko$ci 1,5
do 2 grubosci taSmy oraz szerokoéci o 0,5 do 1 mm
wieckszej od szeroko$ci tasmy. .

Przez odpowiednie skrecenie plytek 4 i 5 wy-
miary otworu mozna kazdorazowo dostosowaé do
wymiaré6w skrecanej tasémy. Glowica wyciggajgco-
skrecajgca sktada sie z odcinka rury 7 o Srednicy
wewnetrznej wiekszej od szeroko§ci skrecanej tas-
my. Na rurze 7 umocowane s3 na stale: tarcza
tylna 9, tarcza przednia 10, kolo zgbate 8 oraz
krzywka 28. Do przedniej plaszczyzny tarczy
przedniej 10 zamontowane sg suwliwie w pro-
wadnicach, na ,jask6lczy ogon” dwie szczeki 11.
Szczeki moga wykonywaé promieniowe ruchy
w dwu przeciwnych kierunkach. Tarcze przednia
i tylna 9 sg ulozyskowane w tulei 12 przy czym
na obwodzie tarczy tylnej 9 wytoczony jest kanat
13 z ustalajgcym wkretem 14 uniemozliwiajagcym
na wzajemne przesuwanie sie¢ wzdluz osi tulei 12
i czeSci zamocowanych na rurze 7 a zezwalajacy
na ich obr6t w tulei 12.

Tuleja 12 przymocowana jest do suwadia 15
osadzonego z kolei przesuwnie wzdluz osi urzadze-
nia w prowadnicy 16 przymocowanej do podstawy
urzgdzenia 17. Do przedniej czeSci tulei 12 jest
przymocowana wewnetrzna krzywka 18. Szczeki 11,
ktére przesuwajg sie po tarczy przedniej 10 maja
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na zewnetrznej swej czeSci zamontowane telesko-
powe wystepy 19 zakoniczone kulkg 20 lub w in-
nym wykonaniu lozyska kulkowe 21 wspélpracu-
jace z krzywka 18. Wystep teleskopowy 19 lub lo-
zysko 21 wystajg ponad szczeke na .wysoko§é nieco
wiekszg od gleboko$ci wyfrezowania w krzywece 18.
Pod kulkami 20 lub tez miedzy osig 22 lozyska
kulkowego a wewnetrznym jego pierScieniem znaj-
dujg sie elastyczne wkladki 23 pozwalajace na
ugiecie sie lozyska lub kulki do gigbokosci réwnej
polowie grubo$ci skrecanej ta$my.

Szczeki 11 maja od wewnatrz wytoczenie stano-
wigce pomieszczenie na wystajgcy koniec rury 7
oraz po obu stronach, ré6wnolegle do kierunku su-
wania sie po przedniej plaszczyznie tarczy 10 po-
siadajg dwa gniazda 24 na sprezyny rozpierajace 25.
Z przodu do szczek przykrecone s3 wymienne
plytki 26. Plytki 26 obu szczek wystajg o 0,2 do 0,4
mm ponad krawedZ podzialu szczek. Koto zebate 8
jest zazebione z kolem zebatym 27, ktérego szero-
ko§é jest wieksza od szerokoSci kola zebatego 8
o 0,25 najwiekszego skoku skretu mozliwego do
uzyskania w urzadzeniu. Na rurze 7 zamocowana
jest wymienna krzywka 28, ktéra powierzchnig
krzywkowa styka sie z lozyskiem kulkowym 29
przymocowanym do podstawy 17.

Do suwadla 15 przymocowany jest jeden koniec
sprezyny powrotnej 30 pracujgcej na rozciaganie,

_ a drugi jej koniec zamocowany jest do trzpienia 31,

ktéry z kolei przymocowany jest do podstawy 17.
Przez wymiane krzywki 28 mozna uzyskaé r6ine
skoki skretu. Zadaniem krzywki 28 jest wywolanie
wraz ze spreiyna powrotng 30 ruchu posuwisto-
zwrotnego glowicy wyciagajaco-skrecajacej. Ruch
posuwisto-zwrotny glowicy mozna réwniez wy-
wolaé np. przy pomocy mimosrodu.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujgce: przez po-
krecanie koétkiem 3 taSme wprowadza sie miedzy
walce 1. Miedzy walcami 1 ulegaja czeSciowo wy-
prostowaniom ewentualne zagigcia tasmy czy tez
zawinigcia brzegébw. Nastepnie czolo taémy prze-
chodzi przez otwér w przytrzymywaczu. Otwér ten
zapobiega obracaniu sie ta$émy podczas jej skre-
cania. Tuz za otworem przytrzymywacza, ta§ma
jest chwytana przez szczeki 11, wyciagana na dtu-
go§¢ réwng wysokoSci wystepu na krzywce 28
i jednocze$nie skrecana o kat 90°. W tym czasie
teleskopowe wystepy 19 lub lozysko 21 toczg sie
po wewnetrznych powierzchniach (o mniejszej
Srednicy) krzywki 18 co powoduje, ze szczeki sag
zaci$niete i taSma jest przez nie mocno uchwy-
cona az do momentu gdy glowica urzgdzenia znaj-
dzie sie¢ w skrajnym tylnym polozeniu. Wéweczas.
krzywka 28 swym wystepem znajduje sie naprze-
ciw przytwierdzonego do podstawy tlozyska 29,
a spreiyna powrotna znajduje sie w stanie naj-
wiekszego napiecia. Obracajgc sie dalej wystep
krzywki 28 przechodzi poza lozysko 29 i sprezyna
powrotna 30 przesuwa glowice do przodu.

W tym samym czasie wystepy teleskopowe 19
lub tozyska 21 szczek natrafiajg na wyzlobienia
w krzywce 18 i szczeki 11 pod wplywem sprezyn
rozpierajacych rozwieraja sie na - szeroko§é wigk-
szg od szeroko$ci skrecanej taS§my. W stanie roz-
wartym znajduja sie one az glowica przesuwajac



58693

5

sie do przodu znajdzie sie w poblizu skrajnego
przedniego polozenia. Woéwczas teleskopowe wy-
stepy lub lozyska 21 §lizgajac sie po skosach we-
wnatrz krzywki 18 przechodza na jej mniejsza
§rednice i w momencie gdy glowica osiggnie swe
skrajne przednie polozenie, szczeki ustawia sie po-
ziomo i zacisng na taémie. Lozysko 29 znajduje si¢
wowczas w zaglebieniu krzywki 29.

W czasie ruchu glowicy do przodu skrecony bd-

6
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do skrecania taSm metalowych
zwlaszcza na elementy wypelnienia do kolumn
wymiany masy skladajgce sie z zespolu walcOw
prostujgcych, przytrzymywacza tasmy, glowicy
wyciggajgco-skrecajacej oraz mechanizmu napedo-
wego znamienne tym, ze w glowicy wyciggajgco-
skrecajacej posiada przesuwnie osadzone na obro-

cinek tasmy wchodzi do wnetrza rury 7. Skrecona 19 towej tarczy przedniej (10) dwie szczeki (11) za-
taSma wysuwa sie swobodnie przez tylny koniec opatrzone w teleskopowe wystepy (19) lub lozy-
rury 7, za ktérym tnie sie tame na odcinki o za- ska (21) z elastycznymi wkladkami (23) §lizgajace
danej dlugosci nie wstrzymujac pracy urzadzenia. sie po wewnetrznej stronie sterujacej ruchem
Jeden cykl pracy urzadzenia odpowiada obrotowi szczek (11) krzywki (18) oraz ma sterujgcg ruchem
glowicy urzadzenia o kat 180°. Ilos¢ obrotéw glo- 15 postepowo-zwrotnym krzywke (28), przy czym po-
wicy wynosi od 300 do 600 obr/min. Przy wyz- lozenia katowe obu krzywek sg tak wzajemnie
szych obrotach skreca si¢ taSmy weisze o szero- dobrane, ze w potozeniu przednim glowicy krzyw-
kosSci 8 do 10 mm, dla ktérych skok skretu nie ka (18) powoduje zamkniecie sie szezgk  (11)
przekracza 90 do 100 mm. a w tylnym polozeniu glowicy ich rozwarcie.
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