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Uklad do pomiaru w sposéb ciggly predkosci oraz ilosci
przesuwajacej sie taSmy, a zwlaszcza tafli szkla
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Przedmiotem wynalazku jest uklad do pomiaru
w spos6b ciagly predkoSci oraz iloSci przesuwaja-
cej sie taSmy szczegblnie szklanej, skladajacy sie
z tancucha przegubowego Galla poruszanego kra-
wedzig przesuwajacej sie -ta§my, ktéry z kolei po-
rusza pradniczke tachometryczng, oraz z miernika
grubo$ci taSmy i znanego elektronicznego czlonu
mnozgacego. Impulsy pomiarowe predkosci i grubo-
§ci taSmy przemnozone w czlonie elektronicznym
dajg na wyjsciu z niego wielko§¢é pomiarowsg, odpo-
wiadajacg chwilowej iloSci ta$my, ktéra nastepnie
wykorzystywana jest do kontroli i sterowania pro-
cesu produkcji szkla okiennego. Py

Znane dotychczas urzgdzenia i uklady do pomia-
ru predkosci przesuwajacej sie tasmy zawieraja
pradniczke tachometryczng bezposrednio poruszang
silg tarcia taémy lub polgczong z elementami na-
pedowymi walkéw wyciggowych. Urzadzenia te nie
dajg dokladnego pomiaru poniewaz nie uwzgle-
dniajg zmiennego poélizgu, pomiedzy tasma, a wal-
kiem napedowym pradniczki tachometrycznej,
wzglednie miedzy tasma, a watkami maszyny wy-
ciggowej. Podlizg ten moze waha¢ sie¢ w szerokich
granicach (30 — 50%) co wybitnie obniza przyda-
tnosé urzgdzenia.

Dla okre§lenia iloSci przesuwajgcej sie taSmy
wprowadzana jest zwykle reczna korekta od gru-
boéci taSmy co powoduje pcwstawanie dodatko-
wych btedow.

Znany jest rowniez bezstykowy spos6b pomiaru
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predkosci tasmy oparty na zastosawaniu promie-
niowania $wietlnego odbitego z powierzchni prze-
suwajacej sie taSmy na przyklad, Walcowanej tas-
my metalowej, ktéry nastepnie po przeksztalceniu
na wielko$é elektryczng analizowany jest w urza-
dzeniu elektronicznego korelografu tak, ze na
wyjsciu otrzymuje sie odezyt wzglednie zapis
predkosci przesuwajacej sie tasmy.

Urzadzenie to aczkolwiek dziala zadowalajaco nie
moze byé powszechnie stosowane z uwagi na bar-
dzo kosztownag i skomplikowang aparature wyma-
gajaca poza tym jej adaptacji do produkcji tasmy
szklanej.

Niedogodnos$ci znanych ukladéw i urzadzeh usu-
wa uklad pomiarowy wedlug wynalazku, w kt6-
rym pomiar predkoSci posuwu ta$my szklanej nie
jest obarczony bledem wynikajgcym z poSlizgu
pomiedzy waltkami i tasma, a wykorzystanie w
czlonie mnozacym drugiej wielkoSci mierzonej ja-
kg jest grubos¢ tasmy, pozwala w rezultacie otrzy-
maé na wyjsciu ukladu ciggla wielko§é pomiaro-
wg charakteryzujacag chwilowg ilo§é wycigganego
szkla i wykorzystaé ja do celow kontroli i stero-
wania w ukladzie automatycznej regulacji pieca.

Uklad pomiarowy wedlug wynalazku w przy-
ktadowym wykonaniu i w zastosowaniu przy wy-
twarzaniu tafli szklanej, uwidoczniony jest na za-
lgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie uklad do pomiaru predkoSci oraz
iloSci przesuwajacej sie tasSmy, a fig. 2 tancuch
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przegubowy Galla napedzajacy pradniczke tacho-
metryczng poruszany krawedzia przesuwajgcej sie
taSmy szkla.

W ukladzie wedlug wynalazku przedstawionym
na fig. 1, tasma szklana 10, sprzezona jest bezpo-

$rednio z laficuchem przegubowym 1, zamontowa-
nym na maszynie wyciggowej i napedzajacym,
poprzez kolo larfcuchowe 2, pradniczke tachome-
tryczng 3. Napiecie pradu wytwarzanego przez

pradniczke zalezne jest w stosunku liniowym od.

predkosci obrotowej napedzanej pradniczki, a stad
predkosci posuwu tasmy 10.

Natpleme pradniczki jest podawane w znany
spos6b na wyskalowany, w jednostkach predkosci
lin ), ~Preynaqd-- zujacy 4, pozwalajacy na
odc;yé chwilowej predHosci taémy w zaleznosci od
pregkosci obrotowej pradniczki. Napigcie pradni-
czki jest dqpro'wadzom‘ réwniez do zespolu elek-
trorﬁczm;gp‘gmw ktoryxf wielko$¢ pomiarowa, odpo-
w1a&mca -predkodci -¥aSmy mnozona jest przez
warto$é napiecia, réwnoznaczng grubosci tafli mie-
rzonej za pomoca przyrzadu 6 i czujnika grubosci
9,

W ten spos6b, zakladajac staly ciezar -wiasciwy
szkla, otrzymuje sie pomiar chwilowej iloSci wy-
cigganej masy szkla w postaci tasSmy.

Po scalkowaniu tego wyrazenia ze wzgledu na
czas, na liczniku 7 otrzymuje sie calkowity ilosé
masy wycigganej w danym okresie czasu. Napiecie
z zespolu elektronicznego 5 doprowadzane jest do
ukladu regulacji 8, urzadzen wytwérczych (np. do
pieca, maszyn formujacych, maszyn przygotowu-
jacych mase formows itp.).

Uklad wediug wynalazku dziala wiec ma zasa--

dzie ciaglego pomiaru predkosci posuwu ta$my,
wykorzystujac mechaniczny, bezpoSredni naped
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pradmczkl tachometrycznej 3 za, pomoca urzadze-
nia tancuchowego 1.

Warto§¢ napigcia pradu pradniczki, - charaktery-
zujaca chwilowa predko$é posuwu ta$my 10, mno-
Zona jest w elektronicznym urzadzeniu mnozacym
5, pracujacym wedlug znanych zasad z chwilowa
warto$ciag wielkosci pomiarowej, charakteryzujacej
grubo§é taSmy 10. Wielko$¢ ta jest calkowana w
liczniku 7, co pozwala na okreSlenie ilo§ci wytwa-
rzanej przez maszyne taSmy, wzglednie plyt czy
tafli w dowolnie wybranym okresie czasu.

Uklad wedlug wynalazku pozwala na odczyt,
zar6wno chwilowy predkoéci posuwu produkowanej
taémy oraz jej ilosci, jak tez na okreslenie igcznej
jej iloSci w dowolnie wybranym o?kreSie czasu.
Sygnal chwilowej wartosci iloSci masy jest do-
prowadzony do ukladu regulacji 8 urzadzen wy-
tworezych. ‘ .

Zastrzezenie patentowe

Uklad do pomiaru w  sposéb ciagly predkosci
oraz iloSci przesuwajacej sie tasmy, a zwlaszcza
tafli szkla, zawierajacy pradniczke tachometry-
czna polaczong z przyrzadem wyskalowanym w
jednostkach- predkoéci liniowej, czujnik grubosci
oraz licznik ilosci tasmy, znamienny tym, ze po-
siada znany przegubowy lahcuch Galla (1) z za-
padka, o ktéra opiera sie przednia krawedZz prze-
suwajacej sie tasmy, powodujac przesuw laficucha
(1) i obré6t kota lafcuchowego (2), na ktérego wale
zamocowana jest pradniczka tachometryczna (3),
przy czym impuls napieciowy z pradniczki (3) oraz
impuls z czujnika grubo$ci (9) doprowadzone s3
do znanego elektronicznego urzadzenia mnozacego
(5), polaczonego z licznikiem (7) iloSci tasémy i u-
rzadzeniem regulujacym (8).
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