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{84) - Varrichtung zum Beziehen von gepolsterten Teilen

{57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beziehen von gepolsterten Teilen, insbesondere Stuhllehnen
Riickenteilen u. 4. Die Einrichtung gestattet ein allseitiges VerschlieRen, z. B. auch an Schmalseiten von Bezugshiilen
wobei allseitig nach einen festgelegten Steuerregimes Schieber und Druckstiicke die Bezugshille am vorgeleimten
Polsterteil fixieren. ‘
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-Titel. der Erfindung

"Vorrichtung zum Bezlehen von gepolsierten Tsilen”

Anwendungszgebist der Exfindung

L  Die Erfindung betrifft eine Einrichtung-zum Bezichen —
von gepolsgsterten Teilen, insbesondere Stuhllehnen,
gepolsterten Riickenteilen u.8, mit einem allseitig

geschlossenen RBezug.,
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Charaktsristik der bekannten technischen IOsungen

Es sind Verfahren und Vorrichtungen bekannt, die ein
mechanisiertes bzw. automatisiertes Beziehen von ge-
polsterten Sitzen u.2. Teilen gestatven,
‘Dazu kommen in der Regel Pormteile, Drucksticke und
Schieber zum Bingatz, die das Stoffteil feilweise um
einen Grundkdrper legen und an diesem fixieren,
Die Befestigung erfolgt dabel mittels Kleber in Nuten,
oder mittels Heftklammern an der, der bezogenen Polsuer-
flHche abgewandten Seite. Dle mittels dieser Verfahren
bzw. Einrichtungen bezogenen Teile sind wenigstens auf
einer Seite, in der Regel der Rahmenunterseite nicht
bezogen und damit fir allseitig sichtbare Polsterteile
wie Kissen oder Lehnen nicht gezignret.
Weiterhin sind Vorrichtungen bekannt, die Teile aus
Schaumstoff, Kissen und Matratzen o.%. zur Erleichisrung
i

er Handarbeit teilweise bezishsn

Hier werden die verformbaren Polsterteile in B

eingelegt, zusammengedriick®, von Hand mi
iiberzogen und aus der entspannten Blechform wieder snt=-
nommen. Dabei bleibt stets eine Seite der Hille gedffnev,

" Den wesentlichen Aufwand beim Bezichen nimmt das sich
anschlicBends VerschlisfBen der Hiills an der offenen Seite
cin und ist von Hend durch NEZhen oder Klebsn bzw., Schweilen
suszuflhren.

Fir flachgepolsterts Teile srfolgh zufl der Teilriickseite
ein maschinellss Befestizen, Fir das Verschliefen von
Lehnen srn Schmal :



Ziel der Erfindung

Ziel der Brfindung ist es eine Zinrichtung zu schaffs
die Bezugshiillen von Polsterteilen z.B, Lehnen all-
seitig, auch an Schmalseiten verschlielt, wobei Nach-
arbeiten von Hand entfEllt,

Darlecung des Wegens der Erfindung

Die erfinderische Ldsung zum Bezishen von Polsterteilen

gastattet ein allseitiges Verschlieflen von Polsterteilen
.mit Bezugshiillen, auch an deren Schmalseitsn ohne Nach-
.arbeiten von Hand. Dabel kommen bereifts mit daﬂ Bezug
.versehene Lehnenkdrper zum Einsatz, die an ihrer Ober=-

N

geite mit einer beleimien Flache bzw., Nut versshen sind.

"Dem Wesen der Erfindung nach besteht die Vorrichiung

aus einer nach oben offensn Grundform sowie von vorn,
hinten und beidseitig mitftels Druckzylinder ssparat
zugstellbaren Schiebeblechen. [

Die Steuerung der Schiebebleche erfolzu in d=r Reihen-

folge so, daB die seitlichen Schiebetleche mitfels Bruck-

zylinder gleichzeitig liber den Lehnenkfrper geschoben
werden. Uber einen weitersn Druck zyllnder wird das hin

Schiebeblech iliber die Nut der Lehne so geschoben, daB da

an der Lingsseite Uberstechende Gewebe liber dis Nut hinwe
liegt., Das vordere Schiebeblech wird mitiels des vorders

Druckzylinders so bis vor dies Nut zugestellt, dall des

an
dieser Seite iiberstehende Gewebe der Bezugskappe Ubsr de

hinteren Schiebeblech und der Nut liegt
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Danach wird das hintere Schiebeblech soweit zuriickge~
fihrt, daB die Nut freigegeben wird, das Gewebe aber

in seiner Stellung gehalten wird.,

AnschlieBend erfolgt die Riickfiihrung der seitlichen
Schiebebleche so, daB das Bezugsgewebe auf allen zweil
Seiten iiber der Nut liegt und die Nut frei von Schiebe-
blechen ist,

Ein Druckstiick mit einer Druckleiste wird mittels des
oberen Druckzylinders von oben in die vorgeleimte Nut
bzw, auf die beleimte Fldche gefahren.,

Nach Binden des Klebers, Leims werden Druckstiick und
Schieber zuriickgefahren und das bezogene Lehnteil mittels
eines unteren Druckzylinders ausgeworfen.,

Ausfiihrungsbeispiel

Gem&B des in Figur 1 dargestellten Ausfilhrungsbeispiels,
besteht dile erfindungsgemdBe Vorrichtung aus einer Lehnen-
grundform 1 zur Aufnahme des mit der Bezugskappe liberzogenen
Lehnenteils 2.

Diese Grundform ist nach oben gedffnet und auf die Hohe der
Lehne 2 einstellbar,

Zur Kennzeichnung der richtigen Einlegeposition ist eine
Anzeige bzw, Kontrolleuchte vorgesehen.

Die Einlegeposition ist dadurch bestimmt, dafl der obere

Rand der Lehnengrundform 1 biindig mit den allseitig zustell;
baren Schiebeblechen 3, 4 und 5 in einer Ebene angeordnet
ist. Die Bezugshiille steht iliber die Grundform hinaus.

Die Schiebebleche 3 gind dabei von rechts und links also
ldngs zur Lehne und die Schiebebleche 4, 5 von vorn und
hinten also senkrecht zur Lehne 1 mittels Druckzylinder
separat zustellbar. ’



U

Die ausschlieBlich waagerechte Zustellbewegung erfolgt
gleichzeitig fiir die seitlichen Schiebebleche 3 auf

die Lehnenoberseite. Darauf erfolglt die Zustellbewegung

des hinteren Schiebebleches 4 iiber die Nut der Lehne

hinweg so, daB der iiberstehende Rand der Bezugshiillen

auf der Lehnenoberseite bzw. einer darin eingebrachten

Kut liegt.

Danach wird das vordere Schiebeblech 5 nach hinten bis

vor die Nut der Lehne geschoben, so dafl der vordere Rand
der Bezugshiille lUber die Nut mit dem dort liegenden
hinteren Schiebeblech 4 umgelegt wird.

Im weiteren wird das hintere Schiebeblech soweit zuriick=-
gefiihrt, daB es weiterhin auf der Lehne 1, jedoch nicht
iber der Nut angeordnet ist.

Anschliefend érfolgt die Riickfiihrung der seitlichen Schiebe~
bleche 3 so, daB das Gewebe auf allen Seitfen liber die lLehne
gelegt, und die Nut frei von Schiebeblechen ist.

Ein Druckstlick 6 mit Druckleiste 7 wird mittels Druckzylinder
8 von oben auf die Oberseite der Lehne und in die Nut abge-
genkt, Plir die Anwendung der erfindungsgemdBen Vorrichtung
ist der LehnenkSrper in der Nut bzw, auf seiner Oberseite
vorgeleimt,.

Die Druckleiste 7 preBt die Bezugshiille auf die vorgeleimte
Fléche bzw. in die vorgeleimte Nut des LehnenkOrpers.

Nach Binden des Leimes erfolgt die Riickfiihrung des Druck=-
.gtlickes 6, der Schiebebleche 3, 4, 5 und mittels eines
weiteren in der Grundform angeordneten Druckzylinders 8
wird die fertig bezogene Lehne ausgeworfen.,



Erfindungsanspriiche

2.

Vorrichtung zum Beziehen von gepolsterten Teilen
gekennzeichnet,

- durch eine hohenverstellbare Lehnengrundform (1)
zur Aufnahme des mit Bezugsklappe versehenen
Lehnenteils (2)

-~ durch beidseitig zustellbare Schiebebleche (3)

- durch ein mittels Druckzylinder (8) vorder- und
hinteres zustellbares Schiebeblech,wobei das hintere
Schiebeblech (4) in zwei Arbeitsstellungen zustellbar

~und das vordere Schiebeblech (5) in eine Arbeitsstellung

' zustellbar angeordnet ist;

- durch ein von oben mittels Druckzylinder zus»elloarﬂs
Druckstiick (6) mit Druckleiste (7) und seitlicher
Pihrung sowie einen unteren in der'Lehnengrundformv
angeordneten Druckzylinder zum Auswerfen des Lehnen-
teiles. ‘

Vorrichtung zum Beziehen von gepolsterten Teilen nach
Pkt. 1 dadurch gekennzeichnet, daf die Steuerung des
hinteren Sehiebsbleches so ausgelegt ist, . daB dieses
zum einen unter Abdeckung der Nut bzw. Klebefliche und

zum anderen unier deren Freigabe bei feilweise Auflagse

auf der Lehne angeordnet igt,

Vorrichtung zum Beziehen von gepolsterten Teilen nach

~

Pkt. 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, dal dis Lehnen-

8%

grundform gegenliber den Schiebeblechen mitisl

(D

4

s
zylinder hohenverstellbar angsordnet ist und sine Kenn-

zeilchnung der Arbeitgstellung mittels Anzeige bzw.
Kontrolleuchte vorgesehen ist.
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