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Sposob wytwarzania bielizny pdtsztywnej.

Zgloszono 26 lutego 1937 r.
Udzielono 29 marca 1938 r.
Pierwszenstwo: 27 lutego 1936 r. (Niemcy).

Wynalazek dotyczy wytwarzania bie-
lizny pétsztywnej, np. kolnierzykéow, man-
kietow.

Bielizng tego rodzaju wytwarzano juz
w ten sposob, ze suche wkladki tkaninowe
napawano roztworem plastycznej na cieplo
zywicy sztucznej w rozpuszczalniku orga-
nicznym i przepojona w ten sposéb wkiad-
ke tkaninowa sklejano na goraca pod ci-
$nieniem z tkaning stanowiaca powloke.

Stwierdzono obecnie, ze lepsze rezulta-
ty uzyskuje sie, jesli kilka warstw tkaniny,
stosowanych do wytworzenia bielizny pét-
sztywnej, skleja si¢ za pomoca warstewek
produktéow polimeryzacji estru winylowego
umieszczonych miedzy warstwami tkaniny.

Warstewki tego rodzaju mozna wytwarzaé
na powierzchni tkaminy, zwilzajac ja wo-
da i smarujac roztworem zZywicy z estru
wielowinylowego w rozpuszczalniku orga-
nicznym. Zywica z estru wielowinylowego
prawie nie przenika przy tym w glab tka-
niny, lecz utrzymuje sie na jej powierzchni.
Po wysuszeniu tkaning mozna tatwo la-
czyé pod cisnieniem i na gorgco z innymi
warstwami tkaniny, zwlaszcza nawilzo-
nej woda. W podobny sposéb mozna wy-
tworzy¢ warstewke zZywicy na tkaninie
przeznaczonej do sklejenia powlekajac ja
wodna emulsja produktu polimeryzacji
estru winylowego.

Zamiast powlekania na powlekarkach



stosowad mo2na rownlez spryskiwanie, Za
- pomoca, odpow1edmch siatek tkanine mozna
réwniez pokryé tylko m1§1scam1

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na
‘mniejsze zuZycie spoiwa w poréwnaniu ze
znanymi sposobami, w ktérych stosowano
sucha tkaning z roztworem zywicy w roz-
puszczalnikach organicznych.

Sposéb wedlug wynalazku mozna réw-
niez przeprowadzaé tak, iz miedzy warstwy
tkaniny przeznaczone do sklejenia wpro-
wadza sie blony z produktéw polimeryzaciji
estru winylowego, po czym uskutecznia sie

sklejanie rowniez pod cisnieniem i ma go-

raco. Mozna przy tym np. dwie warstwy
tkaniny sklei¢ ze soba za pomoca blony
estru - wielowinylowego, najkorzystniej
dziurkowanej, albo tez tkaning stanowia-
ca wkladke sklei¢ z dwiema tkaninami two-.
rzacymi pokrycie za pomoca dwéch cien-
kich blon umieszczonych z obydwéch stron
‘wktadki. Blony przeznaczone do uzycia
mozna wytworzyé w sposob znany, np. z
roztworéw zZywicy z dodatkiem srodkéw
zmiekczajacych. Ta postaé¢ wykonania wy-
nalazku wykazuje, jak i opisane powyzej
traktowanie emulsja wodna, te korzysé, iz
wytwoérca bielizny nie musi stosowaé lot-
nych rozpuszczalnikéw organicznych, nie-
bezpiecznych ze wzgledu na ich zapalnosé
lub wlasciwosci trujace.

~Jako  zywice estru wielowinylowego
wchodza w gre takie zywice, ktore migkna
i sklejaja w temperaturze stosowanej przy
prasowaniu. Tytulem przykladu mozna
wymienié octan wielowinylowy, mieszani-
ny octanu wielowinylowego i chlorku wie-
lowinylowego, produkty polimeryzacji mie-
szanej octanu wielowinylowego i chlorku
wielowinylowego. Mozna réwniez w sposo-
bie wedtug wynalazku stosowaé mieszaniny
wzglednie mieszane produkty polimeryza-
-cji zywic estru wielowinylowego z innymi
polimerami wzglednie zwiazkami dajacymi
si¢ polimeryzowaé, ktére w temperaturze
prasowania (zelazkiem) migkna i sklejaja.

Przyktad I. Tkanine bawelniana, zwil-
zona woda, powleka si¢ z obydwéch stron
40% -owym roztworem octanu wielowinylo-
wego w mieszaninie acetonu z alkoholem
(50 : 50). Przepojony material po wysu-
szeniu zszywa si¢ z pasami tkaniny, otrzy-
many wielowarstwowy material zwilza wo-
da i natychmiast na goraco stlacza lub pra-
suje (zelazkiem). Po ochlodzeniu tkanina
jest calkowicie sklejona.

Przyklad II. Tkanine bawelniang na-
pawa si¢ 50% -owa emulsja wodng octanu
wielowinylowego. Dalsza przerébke mate-
rialu uskutecznia si¢ w sposéb podobny,
jak opisano w przykladzie I. Réwniez i tu
osiaga si¢ catkowite sklejenie paséw mate-
riatu. :

Przyktad III. Tkanine bawelniana,
zwilzona woda, napawa si¢ w napawaczce
roztworem acetonowym zawierajacym 30%
octanu wielowinylowego i 10% chlorku wie-
lowinylowego. Material przepojony zszywa
si¢ po wysuszeniu z pasami tkaniny prze-
znaczonymi do sklejenia, otrzymany mate-
rial wielowarstwowy zwilza woda i wresz-
cie stlacza na goraco lub prasuje (zelaz-
kiem). Po ochlodzeniu otrzymuje sie tka-
nine pélsztywna, ktéra nawet po wielo-
krotnym praniu zachowuje pélsztywnosé.

Zamiast mieszaniny octanu wielowiny-
lowego i chlorku wielowinylowego mozna
stosowa¢ mieszany produkt polimeryzacji
z 15% octanu winylowego i 25% chlorku
winylowego.

Przyklad IV. Miedzy dwa pasy mate-
riatu, np. popeliny bawelnianej, wktada sie
blone z octanu wielowinylowego o grubo-
$ci okoto 0,1 mm, ewentualnie dziurkowana,
Nastepnie oba pasy materialu skleja sie
pod ci$nieniem na goraco. Caloéé otrzymu-
je przez to charakter tkaniny pélsztywne;j.
Roéwniez po wielokrotnym praniu zachowu-
je ona te pélsztywnosé.

Przyklad V. Migdzy material wierzch-
ni skrajanego kolnierzyka wklada sie dwie
skrojone blony o grubosci okoto 0,1 mm z



95% octanu wielowinylowego i 5% estru
butylenoglikolowego kwasu dwuglikolowe-
go. Miedzy obie te btony wktada sie pasek
skrojony z materialu bawelnianego. Pieé¢
tych warstw zszywa si¢ nastepnie, jak zwy-
kle, zwilza woda, i aczy ze soba pod cisnie-
niem na goraco. Otrzymuje sie poélsztyw-
ny kotnierzyk, ktéry po wielokrotnym pra-
niu zachowuje pélsztywnosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania bielizny pét-
sztywnej, np. kolnierzykéw, mankietow,
znamienny tym, ze kilka warstw tkaniny
skleja si¢ za pomoca wprowadzonych mie-
dzy nie warstewek zywicy z produktu poli-
meryzacji estru winylowego, ktére w tem-
peraturze prasowania zelazkiem miekna i
sklejajg warstwy tkaniny.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstewki zywicy wytwarza sie

na tkaninach przez pokrywanie powierzch-
ni zwilzonej woda tkaniny roztworem zy-
wicy z estru wielowinylowego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstewki zywicy wytwarza sig.
na tkaninach przez pokrywanie powierzchni
tkaniny wodng emulsja zywicy z estru wie-
lowinylowego.

4, Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwy tkaniny skleja si¢ za
pomoca umieszczanych miedzy nimi blon
z zywicy z estru wielowinylowego.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-

mienny tym, ze sklejanie przez prasowa-
nie uskutecznia sie w stanie nawilZenia
woda.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL26430B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


