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(57) Anotace:
Zpusob vytvafeni mezivrstvy na sklenénych testovacich
substratech, uréené k lepeni &ipt (3), kde na povrch
sklen&ného testovaciho substratu (1) se nanese alespori
jedna vrstva sklen&né pasty, nadez se bezprostfedné po
naneseni posledni vrstvy sklenéné pasty, dfive nez
sklenéna pasta zaschne, povrch sklenéné pasty poprasi
jemnym prachem z teplotné odoIného materidlu pomoci
nanadeciho zafizeni, nadeZ se sklenény testovaci substrat
(1) vysusi a pak vypali pfi teploté 450 °C az 650 °C po
dobu 5 az 20 min, nadez se povrch sklenéného
testovaciho substratu (1) oplachne vodou anebo ofoukne
proudem vzduchu. Sklenéné pasta se vyhodné nanese
sitotiskem do tvaru prazcii (2).
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Zpusob vytvareni mezivrstvy na sklenénych testovacich substratech, urcene
k lepeni ¢ipd, a nanaseci zafizeni pro provadéni tohoto zpusobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vytvareni mezivrstvy na skienénych testovacich

substratech, uréené k lepeni &ipli pro zkousky prani a &i$téni od pajecich tavidel

v elektronice, a nanaseciho zafizeni pro provadéni tohoto zplsobu.

Dosavadni stav techniky

Pfi osazovani a pajeni desek v mikroelektronické vyrobé jsou na
desky nanasena tavidia. Po zapajeni je tfeba tyto zbytky tavidel z povrchu desky
odstranit napfiklad pomoci prani a ¢isténi.

Cisténi probiha ostfikem za zvySené teploty 50 f‘a az 80 °C‘,a to jednak
v deionizované vodé&, jednak v organickych rozpoustédlech, jako jsou
izopropylalkohol, aceton, benzin apod. a jejich smésich, a ve specialné k tomu Gcelu
pofizenych kapalinach emulzniho typu, jako napiiklad kapalina s obchodnim
oznacenim Cestron.

K vyhodnoceni uginnosti praciho a disticiho procesu se uZivaji mimo jiné
testovaci desky opatfené na povrchu keramickymi Cipy, které se ve znamé mife
znedisti tavidlem znamého sloZeni, projdou gisticim zafizenim a Cisticim cyklem
souéasné s osazenymi deskami plodnych spojl a slouzi k vyhodnoceni Gcinnosti
praciho procesu, ktery prob&hl na vyrobnich deskach plosnych spojd.

Jak je patrné z obr. 1 je pfi osazovani testovacich desek Cipy na povrch této
desky nejprve nanesena vrstva sklenéné pasty, zajiStujici umisténi Cipd v matici v
pfesném odstupu od povrchu testovaci desky, tj.sklenéného substratu. Ta je
nanesena napf. do tvaru ,praZct“ v podobé paralelnich pferuSovanych linii, viz
obr. 1. Na tyto praZce jsou poté pomoci lepidla osazeny Cipy.

JelikoZz se v8ak &ipy dosud lepily pfimo na zminénou sklenénou pastu,
dochazelo pfi prani viivem hladkého povrchu pasty k nedostate¢né adhesi a
k odtrzeni Cip(.

Jinym zplsobem je naleptani povrchu skla kyselinou fluorovodikovou. Tento
zplsob v8ak rovnéZ nevede k optimalnimu vysledku, nebot dochazi k zmatnéni
skelného testovaciho substratu. Zmatnéni skla navic omezuje moZnost optického

vyhodnoceni vysledkd.



Cilem vynalezu je tedy predstavit takovy zplsob vytvafeni mezivrstvy na
sklenénych testovacich substratech a takové nanaseci zafizeni pro provadéni tohoto
zpUsobu, ktery by pfi lepeni zvysil pfilnavost €ipd k testovacimu substratu, aniZ by
do8lo ke znehodnoceni povrchu skla, a umoznil tak opakovanou mozZnost jimi

provadénych zkousek prani a ¢isténi ve vyrobnim procesu.

Podstata vynalezu

Vy$e zminéné nedostatky odstrafiuje do znatné miry zplsob \(ytyéfeni
mezivrstvy na sklenénych testovacich substratech.uréené k lepeni éipﬁ.jeﬁ%rvb{bdstata
spociva v tom, Ze na povrch sklenéného testovaciho substratu se nanese alespoi
jedna vrstva sklenéné pasty, nacez se bezprostfedné& po naneseni posledni vrstvy
sklenéné pasty, diive nez sklenéna pasta zaschne, povrch sklenéné pasty poprasi
jemnym prachem z teplotné odolného materialu, pomoci nana$eciho zafizeni, natez
se sklenény testovaci substrat vysusi a pak vypali pfi teploté 450 fed az 650 °C po
dobu 5 aZz 20 min, nateZ se povrch sklenéného testovaciho substratu oplachne
vodou anebo ofoukne proudem vzduchu.

Ve vyhodném provedeni se sklenéna pasta na povrch sklenéného testovaciho
substratu nanese sitotiskem do tvaru prazcd.

Ve vyhodném provedeni je prachem zteplotné odolného materialu
diamantovy prach nebo pomlety SiC nebo Al,Os.

Pfedmétem vyndlezu je rovnéz nanaSeci zafizeni pro popraSeni povrchu
sklen&né pasty jemnym prachem z teplotné odolného materialu, spo€ivajici v tom, Ze
obsahuje tlakovou nadobu tvofenou dnem, plastém a vikem, a dale obsahuje pfivod
stlateného vzduchu zaUstény pres plast do tlakové nadoby a dyzu vyusténou
pres plast z tlakové nadoby, pfitemz vzdalenost osy piivodu stlaceneho vzduchu od

dna tlakové nadoby je mensi, nez vzdalenost osy dyzy od dna tlakové nadoby.

Piehled obrazk( na vykrese

Vynalez bude dale pfiblizen pomoci vykresu, kde obr. 1 pfedstavuje povrch
sklen&ného substratu s nanesenou sklenénou pastou ve tvaru prazcll a obr. 2
pfedstavuje nanaSeci zafizeni pro popraSeni povrchu sklenéné pasty jemnym

prachem z teplotné odolného materialu.



PFikIad’ provedeni vynalezu

Aby b&hem opakovanych zkou$ek prani a CiSténi sklenénych testovacich
substratll nedochazelo k opadavani k nim pfipevnénych ¢ipl, je nutné povrch
sklenéného testovaciho substratu opatfit mezivrstvou, ktera povrchovou vrstvu
skien&né pasty zdrsni. To je provadéno podle zplsobu vytvafeni mezivrstvy podle
vynélezu, ktery je nasledujici:

V prvni fazi se na povrch sklenéného substratu 1 sitotiskem nanese sklenéna
pasta ve tvaru praZcl 2 uréena pro nalepeni &ipl 3, viz obr. 1. Tato faze mizZe byt
vicekrat opakovana. Bezprostiedné po poslednim tisku, dfive nez sklenéna pasta
zaschne, se povrch horniho tisku sklenéné pasty poprasi jemnym prachem z teplotné
odolného materialu. Prach mlZe byt na povrch substratu nasypan nebo tlakovym
vzduchem nastfelen. K takovémuto nastieleni prachu na povrch sklenéné pasty
slouzi napfiklad nanaseci zafizeni 4 podle vynalezu, zobrazené na obr. 2, o kterem
bude pojednano nize. Nasledné se provede vysouseni a vypaleni, a to pfi teploté
450 el az 650 °C po dobu 5 az 20fnin, nejvyhodnéji po dobu 10 min. Tim se prasek
zachyti v povrchu sklenéné pasty a vytvoli tak adhesni matnou mezivrstvu vhodnou
pro lepeni. Po vychladnuti se nezakotvené brusivo oplachne vodou nebo ofoukne
proudem vzduchu. Nesmi se mechanicky stirat, aby nedos$lo k zmatnéni skla a tim
k znemoZnéni naslednych optickych operaci. Na takto zdrsnénou skelnou pastu je
poté nanaseno lepidlo, jehoz prostfednictvim jsou k povrchu substratu pfipeviiovany
cipy.

Jak uz bylo zminéno vy$e, k nastfeleni prachu je mozZno pouZit nanaseci
zafizeni 4 podle vynalezu, piedstavené na obr. 2. Nanaseci zafizeni 4 sestava
z tlakové nadoby 5 pfipojené na pfivod tlakového vzduchu, tvofené dnem 6, plastem
7 a vikem 8, vV niz je ulozen prasek 9 ztepelné odolného materialu. Nanaseci
zafizeni 4 dale sestava z pfivodu 10 stlaceného vzduchu, zalst&ného pies plast 7
do tlakové nadoby 5, a dyzy 11 vystupujici pfes plast 7 z tlakové nadoby 5.

Osa pfivodu 10 a osa dyzy 11 nejsou souosé. Jejich rozdil je definovan
rozdilovou vy$kou H mezi jednotlivymi osami. Vzdalenost osy pfivodu 10 od dna 6
tlakové nadoby 5 je mensi; nez vzdalenost osy dyzy 11 od dna 6 tlakové nadoby 5.
Vzduch vstupujici pfivodem 10 do tlakové nadoby 5 tak nardzi na protéj§i sténu
plasté 7 tlakové nadoby 5, rozviii se, snadnéji promicha s praSkem 9 a vytvofi tzv.

smésnou substanci. Ta je pak pfes dyzu 11 nanasena na sklenénou pastu.



Prasek 9 je vyhodné& o zmitosti 5/pgm az 150 ym. Mdze jim byt napfiklad
diamantovy prach, pomlety SiC, Al,O3 a podobné.

Na zakladé takto vytvofené mezivrstvy maji pfilepené Cipy k timto opatienému
povrchu mnohem vy38i pfilnavost, coZ zabrariuje jejich opadavani a umoziiuje tak
opakovanou moznost jejich pouZiti pro zkousky prani a Ccisténi s naslednym
vyhodnocenim.
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PATENTOVE NAROKY

1. ZpuUsob vytvafeni mezivrstvy na skienénych testovacich substratech, uréené k
lepeni Cipl. vyznaéujici se tim, Ze na povrch sklenéného testovaciho
substratu (1) se nanese alespofi jedna vrstva sklenéné pasty, nacez se
bezprostiedné po naneseni posledni vrstvy sklenéné pasty, dfive nez
sklenéna pasta zaschne, povrch sklenéné pasty poprasi jemnym prachem
z teplotné odolného materialu pomoci nanaseciho zafizeni, naéez se sklenény
testovaci substrat (1) vysusi a pak vypali pfi teploté 450,°€| az 650 °C po dobu
5 az 20 min, nacez se povrch sklenéného testovaciho substratu (1) oplachne

vodou anebo ofoukne proudem vzduchu.

2. Zpusob vytvareni mezivrstvy podle naroku 1. vyznacéujici se tim, Ze
sklenéna pasta se na povrch sklenéného testovaciho substratu (1) nanese

sitotiskem do tvaru prazci (2).

3. Zplsob vytvafeni mezivrstvy podle narokl 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, e
prachem z teplotné odolného materialu je diamantovy prach nebo pomlety SiC
nebo Al,Os.

4. Nanaseci zafizeni pro popraseni povrchu sklenéné pasty jemnym prachem
z teplotné odolného materialu podle naroku 1, vyznadujici se tim, ze
obsahuje tlakovou nadobu (5) tvorfenou dnem (6), plastém (7) a vikem (8), a
dale obsahuje pfivod (10) stlaeného vzduchu zaustény pfes plast (7) do
tlakové nadoby (5) a dyzu (11) vylsténou pres plast (7) z tlakové nadoby (5),
pfiéemZ vzdalenost osy pfivodu (10) stlaéeného vzduchu od dna (6) tlakové

nadoby (5) je menSi, nez vzdalenost osy dyzy (11) od dna (6) tlakové nadoby

(5).
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