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DESCRIPCION
Elemento de sustrato generador de aerosol con envolturas de papel doble

La presente descripcidn se refiere a envolturas de papel doble usadas en un elemento de sustrato generador de
aerosol. Un sustrato generador de aerosol se circunscribe exactamente por dos capas de envoltura de papel para
formar un elemento de sustrato generador de aerosol.

Se conocen en la técnica los articulos generadores de aerosol en los que un sustrato generador de aerosol, como un
sustrato que contiene tabaco, se calienta en lugar de quemarse. Tipicamente, en estos articulos generadores de
aerosol calentados, el aerosol se genera por transferencia de calor desde una fuente de calor a un sustrato generador
de aerosol o material fisicamente separado, que puede estar situado en contacto con la fuente de calor, dentro de ella,
alrededor de ella o corriente abajo. Durante el uso del articulo generador de aerosol, los compuestos volatiles se
liberan del sustrato generador de aerosol por transferencia de calor de la fuente de calor y se arrastran en el aire
aspirado a través del articulo generador de aerosol. A medida que los compuestos liberados se enfrian, se condensan
para formar un aerosol.

El papel que se utiliza para envolver el sustrato generador de aerosol y formar el elemento generador de aerosol puede
absorber el formador de aerosol, el agua y otros compuestos liquidos que se encuentran en el humo de la corriente
principal o aerosol que pasa a través del articulo generador de aerosol, o la humedad que rodea al papel. El liquido
absorbido puede manchar o debilitar el papel y afecta negativamente al aspecto y la integridad estructural del articulo
generador de aerosol. Los articulos generadores de aerosol calentados son particularmente susceptibles de
humedecerse y romperse debido a los altos niveles de formador de aerosol en el sustrato generador de aerosol de
estos articulos generadores de aerosol calentados. Los articulos generadores de aerosol calentados son
particularmente susceptibles a la hinchazén a medida que los componentes del aerosol se absorben por la envoltura,
lo que conduce a una retirada dificil del dispositivo de calentamiento.

Una lamina de calentamiento resistiva puede insertarse en el sustrato generador de aerosol para calentar el sustrato
generador de aerosol y liberar compuestos volatiles del sustrato generador de aerosol. La lamina de calentamiento
resistiva puede proporcionar una fuente de calor localizada dentro del sustrato generador de aerosol que puede
localizarse a lo largo de un eje central del sustrato generador de aerosol. El sustrato generador de aerosol localizado
alrededor de la periferia o interfaz con la envoltura de papel puede no calentarse lo suficiente por la lamina de
calentamiento resistiva ubicada centralmente, lo que da como resultado un sustrato generador de aerosol no usado
dentro del elemento generador de aerosol.

El documento WO 2010/043475 A1 describe un articuio para fumar gus comprende una barra de materiad para fumar
y un primer material Hpn {amina gue comprende al menos un diluyente. Bl dosumento LS 5131418 A describe un
cigarrilo que incluye una carga ¢ rollo de material para fumar circunscrite por dos capas de materiales de envolturs
de papel.

Seria conveniente proporcionar un elemento de sustrato generador de aerosol visual y mecanicamente estable,
particularmente para sustratos generadores de aerosol que se calientan, pero no se queman que contengan un alto
nivel de liquidos o formadores de aerosol. También seria conveniente que esta capa de papel gruesa no afecte el
sabor del aerosol generado por el elemento de sustrato generador de aerosol.

Seria conveniente proporcionar un elemento de sustrato generador de aerosol que reduzca la cantidad de sustrato
generador de aerosol no usado dentro del elemento generador de aerosol.

Seria conveniente que esta envoltura no se queme facilmente si esta cerca de un elemento de calentamiento y no
afecte negativamente el calentamiento del sustrato generador de aerosol que se calienta, pero no se quema.

Un proposito de la invencién puede ser resolver al menos parcialmente uno o mas de los beneficios técnicos
convenientes mencionados anteriormente.

De conformidad con esta descripcion, se proporciona un elemento de sustrato generador de aerosol que comprende
un sustrato generador de aerosol cilindrico y una primera envoltura de papel y una segunda envoltura de papel que
circunscriben el sustrato formador de aerosol. La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel tienen
un grosor combinado en un intervalo de aproximadamente 60 micrémetros a aproximadamente 200 micréometros. La
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel no se extienden mas alla del sustrato generador de aerosol.
La primera envoltura de papel no se solapa a si misma y una segunda envoltura de papel no se solapa a si misma.

Preferentemente, un elemento de sustrato generador de aerosol que comprende un sustrato generador de aerosol
cilindrico y una primera envoltura de papel y una segunda envoltura de papel que circunscriben el sustrato formador
de aerosol. El sustrato generador de aerosol cilindrico incluye de aproximadamente 10 % a aproximadamente 30 %
de glicerina en peso. La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel tienen un grosor combinado en
un intervalo de aproximadamente 60 micrémetros a aproximadamente 200 micrometros. La primera envoltura de papel
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y la segunda envoltura de papel no se extienden mas alla del sustrato generador de aerosol. La primera envoltura de
papel no se solapa a si misma y una segunda envoltura de papel no se solapa a si misma.

De conformidad con esta descripcion, se proporciona un elemento de sustrato generador de aerosol que comprende
un sustrato generador de aerosol cilindrico, una primera envoltura de papel, y una segunda envoltura de papel que
circunscriben la primera envoltura de papel. La primera envoltura de papel comprende bordes opuestos que colindan
entre si para circunscribir el sustrato formador de aerosol y formar una primera linea de costura. La segunda envoltura
de papel comprende bordes opuestos que colindan entre si para circunscribir la primera envoltura de papel y formar
una segunda linea de costura. La primera linea de costura se desplaza desde la segunda linea de costura. La primera
envoltura de papel y la segunda envoltura de papel no se extienden mas alla del sustrato generador de aerosol.

Preferentemente la primera linea de costura se desplaza desde la segunda linea de costura en al menos
aproximadamente 5 %, o al menos aproximadamente 10 %, o al menos aproximadamente 15 % de una circunferencia
del sustrato generador de aerosol.

Preferentemente, el sustrato generador de aerosol se circunscribe por menos de tres capas de papel en cualquier
punto alrededor de una circunferencia del sustrato generador de aerosol que no se extiende mas alla del sustrato
generador de aerosol.

La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un grosor combinado en un intervalo de
aproximadamente 78 micrometros a aproximadamente 160 micrémetros. La primera envoltura de papel y la segunda
envoltura de papel pueden tener un grosor combinado en un intervalo de aproximadamente 78 micrometros a
aproximadamente 140 micrémetros. La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un
grosor combinado en un intervalo de aproximadamente 90 micrémetros a aproximadamente 140 micrometros. La
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un grosor combinado en un intervalo de
aproximadamente 100 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros. La primera envoltura de papel y la segunda
envoltura de papel pueden tener un grosor combinado en un intervalo de aproximadamente 110 micrémetros a
aproximadamente 140 micrémetros. La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un
grosor combinado en un intervalo de aproximadamente 125 micrémetros a aproximadamente 140 micrometros. La
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un grosor combinado en un intervalo de
aproximadamente 130 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros.

La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un grosor combinado uniforme que no
difiere en ningun punto alrededor de una circunferencia del elemento de sustrato generador de aerosol en mas de
aproximadamente 30 micrémetros, o mas de aproximadamente 20 micrometros, o mas de aproximadamente 10
micrémetros, o0 mas de aproximadamente 5 micrémetros.

El sustrato generador de aerosol puede definir una forma esencialmente cilindrica que tiene un diametro en un intervalo
de aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente 7,1 mm, o de aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente 7,0
mm.

La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener una relacion combinada de grosor a
diametro del sustrato de tabaco en un intervalo de aproximadamente 1:120 a aproximadamente 1:40. La primera
envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener una relacion combinada de grosor a diametro del
sustrato de tabaco en un intervalo de aproximadamente 1:100 a aproximadamente 1:50. La primera envoltura de papel
y la segunda envoltura de papel pueden tener una relaciéon combinada de grosor a diametro del sustrato de tabaco en
un intervalo de aproximadamente 1:70 a aproximadamente 1:50. La primera envoltura de papel y la segunda envoltura
de papel pueden tener una relacién combinada de grosor a diametro del sustrato de tabaco en un intervalo de
aproximadamente 1:60 a aproximadamente 1:50.

El sustrato generador de aerosol puede incluir material de tabaco homogeneizado. El material de tabaco
homogeneizado puede incluir material de tabaco, de aproximadamente 1 por ciento a aproximadamente 5 por ciento
de un aglutinante, y de aproximadamente 5 por ciento a aproximadamente 30 por ciento de un formador de aerosol,
en una base de peso seco. El sustrato generador de aerosol puede incluir una lamina fruncida de material de tabaco
homogeneizado, que esta preferentemente rizada.

Preferentemente, el sustrato generador de aerosol puede incluir material de tabaco homogeneizado. El material de
tabaco homogeneizado puede incluir material de tabaco, de aproximadamente 1 por ciento a aproximadamente 5 por
ciento de un aglutinante, y de aproximadamente 10 por ciento a aproximadamente 30 por ciento de glicerina, en una
base de peso seco. El sustrato generador de aerosol puede incluir una lamina fruncida de material de tabaco
homogeneizado, que estéa preferentemente rizada.

El sustrato generador de aerosol puede incluir un elemento de calentamiento por induccién metalico. El sustrato
generador de aerosol puede incluir una pluralidad de elementos de calentamiento por induccién metélicos.
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De conformidad con esta descripcion, se proporciona un sistema generador de aerosol que comprende, el articulo
generador de aerosol, descrito en la presente descripcion, y un dispositivo generador de aerosol que comprende un
elemento de calentamiento configurado para calentar el sustrato generador de aerosol.

El elemento de calentamiento puede ser un elemento de lamina de calentamiento resistivo configurado para insertarse
en el sustrato generador de aerosol. El elemento de calentamiento puede ser un elemento de calentamiento inductivo
configurado para calentar inductivamente elementos de calentamiento inductivos metalicos incorporados dentro del
sustrato generador de aerosol.

Ventajosamente, los elementos de sustrato generador de aerosol que incluyen una envoltura doble gruesa pueden
proporcionar un elemento de sustrato generador de aerosol visual y mecanicamente estable, particularmente para
sustratos generadores de aerosol que se calientan, pero no se queman que contienen un alto nivel de liquidos o
formadores de aerosol. Como resultado, la hinchazén, las manchas visibles y el debilitamiento fisico de la porcién de
envoltura del articulo generador de aerosol pueden reducirse incluso cuando se incluye un alto nivel de humectante
en el sustrato generador de aerosol.

Ventajosamente, los elementos de sustrato generador de aerosol que incluyen una envoltura doble gruesa pueden
formarse en equipos de fabricacién que forman elementos de sustrato convencionales. Esto puede mejorar la
procesabilidad de los elementos del sustrato generador de aerosol y reducir los costos de fabricacién.

Ventajosamente, los elementos del sustrato generador de aerosol que incluyen una envoltura doble gruesa pueden
aumentar la cantidad de sustrato generador de aerosol que se calienta y consume uniformemente, reduciendo asi el
material del sustrato generador de aerosol no usado o desperdiciado.

Ventajosamente, los elementos del sustrato generador de aerosol que incluyen una envoltura doble gruesa pueden
utilizar el calentamiento interno del sustrato generador de aerosol por induccién o elementos de calentamiento
resistivos incorporados o insertados en el sustrato generador de aerosol, y la envoltura doble gruesa que envuelve el
sustrato generador de aerosol puede no afectar negativamente el calentamiento del sustrato generador de aerosol
que se calienta, pero no se quema.

Un cigarrillo convencional se enciende cuando un usuario aplica una llama a un extremo del cigarrillo y aspira aire a
través del otro extremo. El calor localizado proporcionado por la llama y el oxigeno en el aire aspirado a través del
cigarrillo provoca que el extremo del cigarrillo se encienda, y la combustion resultante genera un humo inhalable. Por
el contrario, en los articulos generadores de aerosol calentados, se genera un aerosol al calentar un sustrato generador
de sabor, tal como el tabaco. Los articulos generadores de aerosol calentados conocidos incluyen, por ejemplo,
articulos generadores de aerosol calentados eléctricamente y articulos generadores de aerosol en los que se genera
un aerosol mediante la transferencia de calor desde un elemento combustible carburante o fuente de calor a un
sustrato formador de aerosol separado fisicamente. Por ejemplo, los articulos generadores de aerosol de conformidad
con la descripcién encuentran una aplicacion particular en los sistemas generadores de aerosol que comprenden un
dispositivo generador de aerosol calentado eléctricamente que tiene una lamina de calentamiento interna que esta
adaptada para insertarse en la barra del sustrato generador de aerosol. Los articulos generadores de aerosol de este
tipo se describen en la técnica anterior, por ejemplo, en el documento EP 0822670.

Como se usa en la presente descripcion, el término “dispositivo generador de aerosol” se refiere a un dispositivo que
comprende un elemento calentador que interactia con el sustrato generador de aerosol de un articulo generador de
aerosol para generar un aerosol.

Como se usa en la presente descripcion, el término “sistema generador de aerosol” se refiere a una combinacién de
un dispositivo generador de aerosol y un articulo generador de aerosol.

Como se usa en la presente descripcién, el término “articulo generador de aerosol” se refiere a un articulo que incluye
un sustrato generador de aerosol que se calienta para producir y suministrar aerosol inhalable a un consumidor.

El término “elemento de sustrato generador de aerosol” se usa en la presente descripcion para denotar un sustrato
generador de aerosol envuelto con una capa de papel para formar una porcién de un articulo generador de aerosol.

El término “sustrato generador de aerosol” se refiere a una sustancia capaz de generar o liberar un aerosol. El sustrato
generador de aerosol puede ser un sélido, pasta, gel, suspensioén, liquido, o comprender cualquier combinacion de
solido, pasta, gel, suspensién, y compuestos liquidos. Preferentemente el sustrato generador de aerosol es un sélido,
0 una composicion de gel. El sustrato generador de aerosol puede incluir preferentemente nicotina.

Como se usa en la presente descripcidn, el término “boquilla” indica la porcién del articulo generador de aerosol
disefiada para entrar en contacto con la boca del consumidor. La boquilla puede ser la porcién del articulo generador
de aerosol que puede incluir un filtro o, en algunos casos, la boquilla puede estar definida por la extension de la
envoltura de punta.
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Los términos “corriente arriba” y “corriente abajo” se refieren a las posiciones relativas de los elementos del articulo
generador de aerosol descritos en relacion con la direccidn del aerosol al ser aspirado desde un sustrato generador
de aerosol y a través de la boquilla.

Los elementos de sustrato generador de aerosol de la presente invencién incluyen un sustrato generador de aerosol
envuelto con una envoltura doble gruesa. El elemento de sustrato generador de aerosol incluye un sustrato generador
de aerosol y exactamente dos capas de papel que circunscriben el sustrato generador de aerosol.

El elemento de sustrato generador de aerosol incluye un elemento de sustrato generador de aerosol cilindrico y una
primera envoltura de papel y una segunda envoltura de papel que circunscriben el sustrato formador de aerosol. La
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel tienen un grosor combinado en un intervalo de
aproximadamente 60 micrometros a aproximadamente 200 micrémetros. La primera envoltura de papel y la segunda
envoltura de papel no se extienden mas alla del sustrato generador de aerosol. La primera envoltura de papel no se
solapa a si misma y una segunda envoltura de papel no se solapa a si misma.

El elemento de sustrato generador de aerosol incluye un sustrato generador de aerosol cilindrico, una primera
envoltura de papel, y una segunda envoltura de papel. La primera envoltura de papel comprende bordes opuestos que
colindan entre si para circunscribir el sustrato formador de aerosol y formar una primera linea de costura. La segunda
envoltura de papel comprende bordes opuestos que colindan entre si para circunscribir la primera envoltura de papel
y formar una segunda linea de costura. La primera linea de costura se desplaza desde la segunda linea de costuray
la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel no se extienden mas alla del sustrato generador de
aerosol.

Preferentemente la primera linea de costura puede desplazarse desde la segunda linea de costura en al menos
aproximadamente 5 % de una circunferencia del sustrato generador de aerosol. Preferentemente la primera linea de
costura puede desplazarse desde la segunda linea de costura en al menos aproximadamente 10 % de una
circunferencia del sustrato generador de aerosol. Preferentemente la primera linea de costura puede desplazarse
desde la segunda linea de costura en al menos aproximadamente 15 % de una circunferencia del sustrato generador
de aerosol.

Lalinea de costura puede definir un espacio o vacio que es menor de 10 micrometros en dimensién lateral, o menor
de 5 micrémetros en dimensioén lateral, o menor de 2 micrometros en dimensién lateral. Preferentemente la linea de
costura no define un espacio. Preferentemente los bordes opuestos de la capa de papel colindan entre si sin un
solapamiento. Preferentemente los bordes opuestos de la capa de papel se ponen en contacto entre si sin un
solapamiento.

Preferentemente la primera linea de costura puede desplazarse desde la segunda linea de costura en un intervalo de
aproximadamente 5 % a aproximadamente 20 % de una circunferencia del sustrato generador de aerosol.
Preferentemente la primera linea de costura puede desplazarse desde la segunda linea de costura en un intervalo de
aproximadamente 5 % a aproximadamente 15 % de una circunferencia del sustrato generador de aerosol.
Preferentemente la primera linea de costura puede desplazarse desde la segunda linea de costura en un intervalo de
aproximadamente 10 % a aproximadamente 20 % de una circunferencia del sustrato generador de aerosol.

La primera linea de costura puede ser paralela a la segunda linea de costura. La primera linea de costura puede
extenderse a lo largo de toda la longitud del sustrato generador de aerosol. La segunda linea de costura puede
extenderse a lo largo de toda la longitud del sustrato generador de aerosol. La primera linea de costura puede ser
paralela a la segunda linea de costura a lo largo de toda la longitud del sustrato generador de aerosol.

El sustrato generador de aerosol puede circunscribirse por menos de tres capas de papel en cualquier punto alrededor
de una circunferencia del sustrato generador de aerosol que no se extiende mas alla del sustrato generador de aerosol.
El sustrato generador de aerosol puede circunscribirse por menos de tres capas de papel en cualquier punto a lo largo
de una longitud del sustrato generador de aerosol que no se extiende mas alla del sustrato generador de aerosol.
Preferentemente, el sustrato generador de aerosol puede circunscribirse por menos de tres capas de papel en
cualquier punto alrededor de una circunferencia, y en cualquier punto a lo largo de una longitud del sustrato generador
de aerosol que no se extiende mas alla del sustrato generador de aerosol.

Un grosor combinado de la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel esta en un intervalo de
aproximadamente 60 micrémetros a aproximadamente 200 micrémetros. Preferentemente, el grosor combinado de la
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel esta en un intervalo de aproximadamente 78 micrémetros
a aproximadamente 160 micrémetros. Preferentemente, el grosor combinado de la primera envoltura de papel y la
segunda envoltura de papel estd en un intervalo de aproximadamente 78 micrémetros a aproximadamente 140
micrometros. Preferentemente, el grosor combinado de la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel
esta en un intervalo de aproximadamente 90 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros. Preferentemente, el
grosor combinado de la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel esta en un intervalo de
aproximadamente 100 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros. Preferentemente, el grosor combinado de
la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel esta en un intervalo de aproximadamente 110
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micrémetros a aproximadamente 140 micrometros. Preferentemente, el grosor combinado de la primera envoltura de
papel y la segunda envoltura de papel esta en un intervalo de aproximadamente 125 micrémetros a aproximadamente
140 micrémetros. Preferentemente, el grosor combinado de la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de
papel esta en un intervalo de aproximadamente 130 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros.

La primera envoltura de papel puede tener un grosor en un intervalo de aproximadamente 25 micrémetros a
aproximadamente 175 micrometros. La primera envoltura de papel puede tener un grosor en un intervalo de
aproximadamente 50 micrémetros a aproximadamente 150 micrometros. La primera envoltura de papel puede tener
un grosor en un intervalo de aproximadamente 75 micrémetros a aproximadamente 125 micrémetros. La primera
envoltura de papel puede tener un grosor en un intervalo de aproximadamente 100 micrémetros a aproximadamente
140 micrémetros.

La segunda envoltura de papel puede tener un grosor en un intervalo de aproximadamente 25 micrémetros a
aproximadamente 175 micrémetros. La segunda envoltura de papel puede tener un grosor en un intervalo de
aproximadamente 50 micrémetros a aproximadamente 150 micrémetros. La segunda envoltura de papel puede tener
un grosor en un intervalo de aproximadamente 75 micrémetros a aproximadamente 125 micrémetros. La segunda
envoltura de papel puede tener un grosor en un intervalo de aproximadamente 100 micrémetros a aproximadamente
140 micrémetros.

La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener grosores esencialmente iguales. La
primera envoltura de papel puede tener un grosor mayor que la segunda envoltura de papel. La segunda envoltura de
papel puede tener un grosor mayor que la primera envoltura de papel.

La primera envoltura de papel puede fijarse a la segunda envoltura de papel. La primera envoltura de papel puede
adherirse a la segunda envoltura de papel. La primera envoltura de papel puede adherirse a la segunda envoltura de
papel con un material adhesivo. El material adhesivo puede tener un grosor en un intervalo de aproximadamente 1
micrémetro a aproximadamente 30 micrometros, o de aproximadamente 5 micrémetros a aproximadamente 25
micrémetros, de aproximadamente 10 micrémetros a aproximadamente 25 micrometros. El material adhesivo puede
aplicarse uniformemente a la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel. El material adhesivo puede
separar la primera envoltura de papel de la segunda envoltura de papel

La primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un grosor combinado uniforme que no
difiere en ningun punto alrededor de una circunferencia del elemento de sustrato generador de aerosol en mas de
aproximadamente 30 micrémetros. Preferentemente, la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel
pueden tener un grosor combinado uniforme que no difiere en ningun punto alrededor de una circunferencia del
elemento de sustrato generador de aerosol en mas de aproximadamente 20 micrometros. Preferentemente la primera
envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden tener un grosor combinado uniforme que no difiere en
ningun punto alrededor de una circunferencia del elemento de sustrato generador de aerosol en mas de
aproximadamente 10 micrémetros. Preferentemente la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel
pueden tener un grosor combinado uniforme que no difiere en ningun punto alrededor de una circunferencia del
elemento de sustrato generador de aerosol en mas de aproximadamente 5 micrémetros

La primera envoltura de papel puede no extenderse mas alla de los extremos del sustrato generador de aerosol. La
segunda envoltura de papel puede no extenderse mas alla de los extremos del sustrato generador de aerosol. La
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel pueden no extenderse mas alla de ninguno de los extremos
del sustrato generador de aerosol.

El elemento de sustrato generador de aerosol incluye un sustrato generador de aerosol cilindrico, una primera
envoltura de papel, y una segunda envoltura de papel. La primera envoltura de papel comprende bordes opuestos que
colindan entre si para circunscribir el sustrato formador de aerosol y formar una primera linea de costura en donde la
primera envoltura de papel no se solapa ni se superpone sobre si misma. La segunda envoltura de papel comprende
bordes opuestos que colindan entre si para circunscribir la primera envoltura de papel y formar una segunda linea de
costura en donde la primera envoltura de papel no se solapa ni se superpone sobre si misma. La primera linea de
costura se desplaza desde la segunda linea de costura y la primera envoltura de papel y la segunda envoltura de
papel no se extienden mas alla del sustrato generador de aerosol. Reducir una superposicién o solapamiento de la
envoltura de papel sobre si mismas puede ayudar a prevenir o minimizar los espacios vacios o las bolsas de aire
definidas entre las capas de papel.

La primera y segunda envolturas de papel pueden no extenderse mas alla de los extremos del sustrato generador de
aerosol. Preferentemente, la primera y segunda envolturas de papel circunscriben una longitud completa del sustrato
generador de aerosol entre los extremos del sustrato generador de aerosol. Preferentemente la primera y segunda
envolturas de papel circunscriben una longitud completa del sustrato generador de aerosol entre los extremos del
sustrato generador de aerosol y no se extienden mas alla de uno 0 ambos extremos del sustrato generador de aerosol.

La primera y segunda envolturas de papel pueden circunscribir el sustrato generador de aerosol para definir el
elemento de sustrato generador de aerosol con una forma esencialmente cilindrica. El sustrato generador de aerosol
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puede definir una forma esencialmente cilindrica que tiene un diametro en un intervalo de aproximadamente 6,8 mm
a aproximadamente 7,1 mm, o de aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente 7,0 mm. El elemento de sustrato
generador de aerosol puede definir una forma esencialmente cilindrica que tiene un diametro en un intervalo de
aproximadamente 7,1 mm a aproximadamente 7,3 mm o de aproximadamente 7,15 mm a aproximadamente 7,25 mm.

La primera y segunda envolturas de papel tienen una relacién del grosor del papel combinado con respecto al diametro
del sustrato de tabaco en un intervalo de aproximadamente 1:120 a aproximadamente 1:40, o aproximadamente 1:100
a aproximadamente 1:50, o aproximadamente 1:70 a aproximadamente 1:50, o aproximadamente 1:60 a
aproximadamente 1:50. Los sustratos de tabaco envueltos convencionalmente pueden tener una relacién del grosor
del papel con respecto al diametro del sustrato de tabaco de aproximadamente 1:300.

La primera y la segunda envoltura de papel tienen una relaciéon del grosor del papel combinado con respecto al
diametro del elemento del sustrato de tabaco en un intervalo de aproximadamente 1:100 a aproximadamente 1:40, o
aproximadamente 1:75 a aproximadamente 1:50, o aproximadamente 1.65 a aproximadamente 1:50, o
aproximadamente 1:60 a aproximadamente 1:50. Los sustratos de tabaco envueltos convencionalmente pueden tener
una relacion del grosor del papel con respecto al diametro del elemento del sustrato de tabaco de aproximadamente
1:300.

El elemento de sustrato generador de aerosol incluye preferentemente un sustrato generador de aerosol que tiene un
diametro en un intervalo de aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente 7,1 mmy una primera envoltura de papel
y la segunda envoltura de papel de grosor del papel combinadas en un intervalo de aproximadamente 78 micrometros
a 160 micréometros que circunscriben el sustrato generador de aerosol y la primera envoltura de papel y la segunda
envoltura de papel no se solapan sobre si mismas. Preferentemente la primera envoltura de papel y la segunda
envoltura de papel no se extienden mas alla de los extremos del sustrato generador de aerosol. Preferentemente la
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel circunscriben una longitud completa del sustrato generador
de aerosol.

Un articulo generador de aerosol puede comprender un sustrato generador de aerosol y una boquilla. La boquilla
puede comprender un filtro. Una envoltura de punta puede unir el filtro al sustrato generador de aerosol. Una o mas
secciones intermedias pueden separar el sustrato generador de aerosol y una boquilla.

La envoltura de punta puede adherirse a la primera envoltura de papel o la segunda envoltura de papel.
Preferentemente el papel boquilla se extiende desde la boquilla 0 segmento de filtro hasta el elemento de sustrato
generador de aerosol. Preferentemente el papel boquilla se extiende desde la boquilla o segmento de filtro hasta el
elemento de sustrato generador de aerosol y se pone en contacto y se adhiere a la segunda superficie externa de la
envoltura de papel. El papel boquilla preferentemente se extiende solamente sobre una porcién corriente abajo del
elemento de sustrato generador de aerosol. La envoltura de punta puede cubrir un 25 % corriente abajo o menos del
elemento de sustrato generador de aerosol.

Un sustrato generador de aerosol puede ser una composicién sélida. Esta composicién puede incluir material de origen
vegetal. El sustrato generador de aerosol puede incluir tabaco, y preferentemente el tabaco contiene compuestos
saborizantes volatiles de tabaco, que se liberan del sustrato generador de aerosol al calentarse. El sustrato generador
de aerosol puede comprender material de tabaco homogeneizado, un formador de aerosol y un aglutinante.

La nicotina puede estar presente en el sustrato generador de aerosol en un intervalo de aproximadamente 0,5 a
aproximadamente 10 % en peso de nicotina, o aproximadamente 0,5 a aproximadamente 5 % en peso de nicotina.
Preferentemente, el sustrato generador de aerosol puede incluir aproximadamente 1 a aproximadamente 3 % en peso
de nicotina, o aproximadamente 1,5 a aproximadamente 2,5 % en peso de nicotina, o aproximadamente 2 % en peso
de nicotina.

El sustrato generador de aerosol puede comprender cualquier tipo o tipos adecuados de material de tabaco o
sucedaneo del tabaco, en cualquier forma adecuada. El sustrato generador de aerosol puede incluir tabaco curado en
atmésfera artificial, tabaco Burley, tabaco Maryland, tabaco oriental, tabaco especial, tabaco homogeneizado o
reconstituido, o cualquier combinacién de sus combinaciones. El sustrato generador de aerosol puede proporcionarse
en forma de picadura de tabaco, |amina de tabaco, materiales de tabaco procesado, como tabaco expandido en
volumen o tabaco inflado, tallos de tabaco procesado, como tallos cortados enrollados o cortados inflados, tabaco
homogeneizado, tabaco reconstituido, tabaco de hoja moldeado, o mezclas de los mismos, y similares. El término
“picadura de tabaco” se usa en la presente descripcion para indicar un material de tabaco que se forma
predominantemente a partir de la porcién de lamina de la hoja de tabaco. El término “picadura de tabaco” se usa en
la presente descripcién para indicar tanto una sola especie de Nicotiana como dos 0 mas especies de Nicotiana que
forman una mezcla de picadura de tabaco.

Cuando se usa en la presente descripcion, el término “tabaco homogeneizado” denota un material formado por
aglomeracién de tabaco en particulas. El tabaco homogeneizado puede incluir tabaco reconstituido o tabaco de lamina
de tabaco reconstituido, o una mezcla de ambos. El término “tabaco reconstituido” se refiere a un material similar al
papel que puede fabricarse a partir de los subproductos del tabaco, tales como fibras muy cortas de tabaco, polvos de
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tabaco, tallos de tabaco, o una mezcla de los anteriores. El tabaco reconstituido puede fabricarse mediante la
extraccion de las sustancias quimicas solubles en los subproductos del tabaco, el procesamiento de las fibras de
tabaco sobrantes en una lamina, y después volver a aplicar los materiales extraidos en forma concentrada sobre la
lamina. El término “tabaco de Iamina de tabaco reconstituido” se usa en la presente descripcién para referirse a un
producto resultante de un proceso bien conocido en la técnica, que se basa en colar una suspensiéon que comprende
particulas de tabaco molido y un aglutinante (por ejemplo, guar) sobre una superficie de soporte, tal como una cinta
transportadora, secar la suspension y retirar la lamina seca de la superficie de soporte. En los documentos US
5,724,998, US 5,584,306, US 4,341,228, US 5,584,306 y US 6,216,706 se describen métodos ejemplares para
producir estos tipos de sustratos generadores de aerosol. El tabaco homogeneizado puede formarse en una lamina
que se riza, convoluciona, dobla o comprime de otro modo, antes de envolverla para formar una barra. Por ejemplo,
las laminas de material de tabaco homogeneizado para su uso en la invencién pueden rizarse mediante el uso de una
unidad rizadora del tipo descrito en el documento CH-A-691156, que comprende un par de rodillos rizadores giratorios.
Sin embargo, se apreciara que las laminas de material de tabaco homogeneizado para su uso en la invencién pueden
texturizarse mediante el uso de otra maquinaria y procesos adecuados que deforman o perforan las |laminas de
material de tabaco homogeneizado.

El sustrato generador de aerosol utilizado en los articulos generadores de aerosol suele incluir un mayor nivel de
formador(es) de aerosol que los articulos para fumar combustibles, como los cigarrillos. Los humectantes pueden
referirse también como un “formador de aerosol”. Un formador de aerosol se usa para describir cualquier compuesto
o mezcla de compuestos adecuado conocido que, durante su uso, facilite la formacién de un aerosol y que sea
esencialmente resistente a la degradacion térmica a la temperatura de operacién del sustrato generador de aerosol.
Los formadores de aerosol adecuados son conocidos en la técnica e incluyen, pero no se limitan a: alcoholes
polihidricos, como el propilenglicol, el trietilenglicol, el 1,3-butanodiol y la glicerina; ésteres de alcoholes polihidricos,
como el mono-, di- o triacetato de dlicerina; y ésteres alifaticos de acidos mono-, di- o policarboxilicos, como el
dodecanodioato de dimetilo y el tetradecanodioato de dimetilo. Los formadores de aerosol preferidos son los alcoholes
polihidricos o sus mezclas, como el propilenglicol, el trietilenglicol, el 1,3-butanodiol y, con la maxima preferencia, la
glicerina o dlicerina. El sustrato generador de aerosol puede comprender un unico formador de aerosol.
Alternativamente, el sustrato generador de aerosol puede comprender una combinacién de dos o mas formadores de
aerosol.

El sustrato generador de aerosol puede tener un alto nivel de formador de aerosol. Como se usa en la presente
descripcion, un alto nivel de formador de aerosol significa un contenido de formador de aerosol superior a
aproximadamente el 10% o preferentemente superior a aproximadamente el 15% o con mayor preferencia superior a
aproximadamente el 20%, en peso. El sustrato generador de aerosol también puede tener un contenido de formador
de aerosol de entre aproximadamente 10 % y aproximadamente 30 %, de aproximadamente 15 % y aproximadamente
30 %, o de aproximadamente un 20 % y aproximadamente 30 %, en peso. El sustrato generador de aerosol también
puede tener un contenido de glicerina de entre aproximadamente 10 % y aproximadamente 30 %, de
aproximadamente 15 % y aproximadamente 30 %, o de aproximadamente 20 % y aproximadamente 30 %, en peso.

El sustrato generador de aerosol puede comprender al menos aproximadamente 1 %, o al menos aproximadamente
2 %, o al menos aproximadamente 5 %, o al menos aproximadamente 7 %, o al menos aproximadamente 10 %, o al
menos aproximadamente 12 %, o al menos aproximadamente 15 %, o al menos aproximadamente 18 % de formador
de aerosol, en peso. El sustrato generador de aerosol puede comprender un formador de aerosol en un intervalo de
aproximadamente 1 a aproximadamente 20 %, o de aproximadamente 5 a aproximadamente 20 %, o de
aproximadamente 10 a aproximadamente 20 %, en peso.

El sustrato generador de aerosol puede comprender al menos aproximadamente 1 %, o al menos aproximadamente
2 %, o al menos aproximadamente 5 %, o al menos aproximadamente 7 %, o al menos aproximadamente 10 %, o al
menos aproximadamente 12 %, o al menos aproximadamente 15 %, o al menos aproximadamente 18 % de glicerina,
en peso. El sustrato generador de aerosol puede comprender glicerina en un intervalo de aproximadamente 1 a
aproximadamente 20 %, o de aproximadamente 5 a aproximadamente 20 %, o de aproximadamente 10 a
aproximadamente 20 %, en peso.

Preferentemente, el articulo generador de aerosol puede ser generalmente cilindrico. Esto permite un flujo suave del
aerosol. El articulo generador de aerosol puede tener un diametro externo, por ejemplo, entre 7,1 milimetros y 7,3
milimetros, o de 7,15 milimetros y 7,25 milimetros. El articulo generador de aerosol puede tener una longitud, por
ejemplo, entre 10 milimetros y 60 milimetros, entre 15 milimetros y 50 milimetros, o entre 20 milimetros y 45 milimetros.

El sustrato generador de aerosol puede incluir un saborizante. Los materiales botanicos proporcionan un saborizante
que puede impartir un sabor al gusto del aerosol generado por el articulo generador de aerosol. Un saborizante es
cualquier compuesto natural o artificial que afecte a la calidad organoléptica del aerosol. Algunos ejemplos no
limitativos de fuentes de saborizantes son las mentas, como la menta y la menta verde, el café, el té, la canela, el
clavo, el cacao, la vainilla, el eucalipto, el geranio, el agave y el enebro, y sus combinaciones.

El sustrato generador de aerosol puede incluir un aceite esencial. Los aceites esenciales pueden proporcionar un
saborizante que puede impartir un sabor al sabor del aerosol generado por el articulo generador de aerosol. Los
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aceites esenciales adecuados incluyen, pero no se limitan a, eugenol, aceite de menta y aceite de menta verde. Un
aceite esencial preferido es el eugenol. El aceite esencial puede estar presente en el sustrato generador de aerosol
en una cantidad de al menos aproximadamente 0,1 % en peso, o al menos aproximadamente 0,5 % en peso, o al
menos aproximadamente 1 % en peso. El aceite esencial puede estar presente en el sustrato generador de aerosol
en un intervalo de aproximadamente 0,1 % en peso a aproximadamente 10 % en peso, o de aproximadamente 0,1 %
en peso a aproximadamente 5 % en peso, o de aproximadamente 0,5 % en peso a aproximadamente 2 %.

El sustrato generador de aerosol puede incluir material de tabaco homogeneizado. El material de tabaco
homogeneizado puede incluir material de tabaco, de aproximadamente 1 por ciento a aproximadamente 5 por ciento
de un aglutinante, y de aproximadamente 5 por ciento a aproximadamente 30 por ciento de un formador de aerosol,
sobre una base de peso seco. El sustrato generador de aerosol puede incluir material de tabaco homogeneizado. El
material de tabaco homogeneizado puede incluir material de tabaco, de aproximadamente 1 por ciento a
aproximadamente 5 por ciento de un aglutinante, y de aproximadamente 10 por ciento a aproximadamente 30 por
ciento de glicerina, sobre una base de peso seco.

Las laminas de tabaco homogeneizado para su uso en el articulo generador de aerosol de la presente invencién
pueden fabricarse mediante métodos conocidos en la técnica, por ejemplo los métodos descritos en la solicitud de
patente internacional WO-A-201 2/1 64009 A2. En una modalidad preferida, las laminas de material de tabaco
homogeneizado para su uso en el articulo generador de aerosol se forman a partir de una suspensiéon que comprende
tabaco en particulas, goma guar, fibras celulésicas y glicerina mediante un proceso de moldeado.

El sustrato generador de aerosol puede incluir una lamina fruncida de material de tabaco homogeneizado, que esta
preferentemente rizada. Como se usa en la presente descripcion, el término "rizado" denota una lamina que tiene una
pluralidad de crestas u ondulaciones esencialmente paralelas. Preferentemente, cuando el articulo generador de
aerosol se ha ensamblado, las crestas o corrugaciones esencialmente paralelas se extienden a lo largo de, o son
paralelas al eje longitudinal del articulo generador de aerosol.

Un sistema generador de aerosol puede comprender: un articulo generador de aerosol que comprende el elemento
de sustrato generador de aerosol, como se describe en la presente descripcion, unido a un elemento de filtro, y un
dispositivo generador de aerosol que comprende un elemento de calentamiento configurado para calentar el elemento
de sustrato generador de aerosol.

El elemento de calentamiento puede ser integral con un dispositivo generador de aerosol y un articulo generador de
aerosol consumible puede recibirse de manera liberable dentro del dispositivo generador de aerosol.

El elemento de calentamiento puede ser una fuente de calor combustible, una fuente de calor quimica, una fuente de
calor eléctrica, un disipador de calor o cualquiera de sus combinaciones. Preferentemente, la fuente de calor es una
fuente de calor eléctrica, en forma de una lamina que puede insertarse en el sustrato generador de aerosol.
Alternativamente, la fuente de calor puede estar configurada para rodear el sustrato generador de aerosol, y como tal
puede tener la forma de un cilindro hueco, o cualquier otra forma adecuada.

Preferentemente el elemento de calentamiento se configura para calentar el sustrato generador de aerosol
directamente sin transmitir calor al sustrato generador de aerosol a través de la primera o segunda envoltura de papel.

El sustrato generador de aerosol puede incluir un elemento de calentamiento por induccién o susceptor o una
pluralidad de elementos de calentamiento por induccidén o susceptores. Los elementos de calentamiento por induccion
o susceptores se calientan en presencia de un campo electromagnético alterno o fluctuante. Cuando el calentamiento
es por calentamiento por induccién, un campo electromagnético fluctuante se transmite a través del articulo generador
de aerosol al elemento de calentamiento por induccién o susceptor de manera que el susceptor o elemento de
calentamiento inductor cambia el campo fluctuante a energia térmica calentando asi el sustrato generador de aerosol.

El elemento de calentamiento por induccién o el susceptor pueden estar formados por cualquier material que pueda
calentarse por induccién a una temperatura suficiente para generar un aerosol a partir del sustrato generador de
aerosol. El elemento de calentamiento por induccién o susceptor puede comprender un metal o carbono. Un elemento
de calentamiento inductivo o susceptor preferido puede comprender un material ferromagnético, por ejemplo hierro
ferritico, o un acero ferromagnético o acero inoxidable. El elemento de calentamiento por induccién o susceptor puede
comprender aluminio. El elemento de calentamiento inductivo o los susceptores pueden formarse a partir de aceros
inoxidables de la serie 400, por ejemplo, acero inoxidable de grado 410, o de grado 420, o acero inoxidable 20 de
grado 430. Diferentes materiales disiparan diferentes cantidades de energia cuando se colocan dentro de los campos
electromagnéticos que tienen valores similares de frecuencia e intensidad de campo. Preferentemente, el elemento
de calentamiento por induccién o susceptores se calientan a una temperatura superior a 250 grados centigrados. Sin
embargo, preferentemente el elemento de calentamiento por induccién o susceptores se calientan menos de 350
grados centigrados para evitar que se queme el material en contacto con el susceptor.

El sustrato generador de aerosol puede comprender un elemento de calentamiento por induccién metalico. El elemento
de calentamiento por induccién metalico puede comprender una pluralidad de elementos de calentamiento por
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induccién metalica. El elemento de calentamiento por induccién metalico puede comprender un elemento de anillo de
calentamiento por induccién metalico.

Esta primera envoltura de papel puede mostrar un intervalo de permeabilidad que incluye no ser permeable. La
permeabilidad del papel para cigarrilo se determina mediante la utilizacién del método de prueba estandar
internacional ISO 2965:2009 y el resultado se presenta como centimetros cubicos por minuto por centimetro cuadrado
y se refiere como “unidades CORESTA’. La permeabilidad de la primera envoltura de papel descrita en la presente
descripcion puede estar en un intervalo de aproximadamente 1 a aproximadamente 10 unidades CORESTA, de
aproximadamente 5 a aproximadamente 20 unidades CORESTA, o aproximadamente 1 a aproximadamente
5 unidades CORESTA.

La primera capa de envoltura de papel puede formarse de cualquier material celulésico tal como papel, madera, tela,
fibras naturales asi como también artificiales.

Esta segunda envoltura de papel puede mostrar un intervalo de permeabilidad que incluye no ser permeable. La
permeabilidad del papel para cigarrilo se determina mediante la utilizacién del método de prueba estandar
internacional ISO 2965:2009 y el resultado se presenta como centimetros cubicos por minuto por centimetro cuadrado
y se refiere como “unidades CORESTA”. La permeabilidad de la segunda envoltura de papel descrita en la presente
descripcion puede estar en un intervalo de aproximadamente 1 a aproximadamente 10 unidades CORESTA,
aproximadamente 5 a aproximadamente 20 unidades CORESTA, o aproximadamente 1 a aproximadamente
5 unidades CORESTA.

La segunda capa de envoltura de papel puede formarse de cualquier material celulésico tal como papel, madera, tela,
fibras naturales asi como también artificiales.

La primera o segunda capa de papel puede comprender un laminado de una capa de papel y una capa metalica. La
primera capa de papel puede comprender un laminado de una capa de papel y una capa metalica. La segunda capa
de papel puede comprender un laminado de una capa de papel y una capa metalica. La primera y segunda capa de
papel puede comprender un laminado de una capa de papel y una capa metalica.

La capa metalica puede ser una capa de aluminio. La primeray segunda capa de papel puede comprender un laminado
de una capa de papel y una capa de aluminio. El laminado de una capa de papel y una capa de aluminio puede tener
un grosor uniforme en un intervalo de aproximadamente 78 micrémetros a aproximadamente 160 micrometros, o de
aproximadamente 78 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros, o de aproximadamente 100 micrémetros a
aproximadamente 140 micrémetros, o de aproximadamente 125 micrometros a aproximadamente 140 micrometros.
El laminado de una capa de papel y una capa metalica puede no extenderse mas alla de los extremos del sustrato
generador de aerosol.

La resistencia a la aspiracion (RTD) del articulo generador de aerosol después de la insercion en el dispositivo
generador de aerosol esta preferentemente entre aproximadamente 80 mmWG y aproximadamente 140 mm WG, con
mayor preferencia entre aproximadamente 100 mm WG y aproximadamente 120 mm WG.

Como se usa en la presente descripcion, la resistencia a la aspiracion se expresa con las unidades de presiéon “mm
WG’ 0 “mm de columna de agua” y se mide de acuerdo con la nhorma ISO 6565:2002. La resistencia a la aspiracién
(RTD) de la barra del sustrato generador de aerosol esta preferentemente entre aproximadamente 50 mm WG y
aproximadamente 80 mm WG. Preferentemente, la RTD de la barra del sustrato generador de aerosol esta entre
aproximadamente 5 mm WG y aproximadamente 8 mm WG por milimetro de longitud de la barra.

Todos los términos cientificos y técnicos usados en la presente descripciéon tienen significados que se usan
comunmente en la técnica a menos que se especifique de cualquier otra manera. Las definiciones proporcionadas en
la presente descripcién son para facilitar el entendimiento de ciertos términos usados frecuentemente en la presente
descripcion.

Tal como se utilizan en esta especificacion y en las reivindicaciones anexas, las formas singulares “un”, “una”’ y “el/la”
abarcan ejemplos que tienen referentes plurales, a menos que el contenido dicte claramente lo contrario.

Como se usa en esta descripcidn y las reivindicaciones adjuntas, el término “o0” se emplea generalmente en un sentido
que incluye “y/o” a menos que el contenido claramente indique lo contrario.

Como se usa en la presente descripcion, “tiene”, “que tiene”, “incluye”, “que incluye”, “comprende”, “que comprende”
o similares se usan en su sentido amplio, y generalmente implican “que incluyen, pero no se limitan a”. Se entendera

que la expresion “que consiste esencialmente en”, “consiste en” y similares se incluyen en “que comprende”y similares.

Las palabras “preferida” y “preferentemente” se refieren a ejemplos de la invencidén que pueden aportar ciertas ventajas
en determinadas circunstancias. Sin embargo, también pueden preferirse otros ejemplos en las mismas u otras
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circunstancias. Ademas, la recitacién de uno o mas ejemplos preferidos no implica que otros ejemplos no sean Utiles
y no pretende excluir otros ejemplos del alcance de la descripcidn, incluidas las reivindicaciones.

La Figura 1 es un diagrama esquematico en seccién transversal de un articulo generador de aerosol.

La Figura 2 es un diagrama esquematico en seccidn transversal de la primera envoltura de papel y la segunda
envoltura de papel antes de envolverse alrededor del sustrato generador de aerosol.

La Figura 3 es un diagrama esquematico en seccidn transversal del elemento de sustrato generador de aerosol
alo largo de la linea 3-3 en la Figura 1.

La Figura 4 es un diagrama esquematico en seccidn transversal del elemento de sustrato generador de aerosol
alo largo de la linea 4-4 en la Figura 3.

La Figura 5 es un diagrama esquematico en seccién transversal de un sistema generador de aerosol.

La Figura 6 es un diagrama esquematico en seccién transversal de una lamina de calentamiento insertada en
el elemento de sustrato generador de aerosol.

Los articulos generadores de aerosol representados en las Figuras 1-6 ilustran uno o mas ejemplos de articulos
generadores de aerosol, componentes de articulos generadores de aerosol, o sistemas generadores de aerosol
descritos anteriormente. Los dibujos esquematicos no estan necesariamente a escala y se presentan con fines
ilustrativos y no taxativos. Los dibujos representan uno o mas aspectos descritos en esta descripcion. Sin embargo,
se entendera que otros aspectos no representados en los dibujos caen dentro del alcance de esta descripcion.

El articulo generador de aerosol 10, de la Figura 1, ilustra un elemento de sustrato generador de aerosol 12 que incluye
un sustrato generador de aerosol 20 envuelto con la envoltura de papel doble 30. Una seccién intermedia 24 separa
un elemento de filtro 22 del elemento de sustrato generador de aerosol 12. El elemento de sustrato generador de
aerosol 12, la seccion intermedia 24, y un elemento de filtro 22 se alinean desde un extremo distal 13 hasta un extremo
proximal 11 en orden serie y forman un cilindro. Un papel boquilla o envoltura de punta 40 circunscribe el articulo
generador de aerosol 10 para unir el elemento de sustrato generador de aerosol 12 a la seccion intermedia 24, y un
elemento de filtro 22.

La seccion intermedia 24 puede comprender sobre 0 mas de, un tubo hueco de acetato de celulosa o un segmento de
filtro de acido polilactico. El elemento de filtro 22 puede definir un segmento de boquilla y formarse de material de
acetato de celulosa. El elemento de sustrato generador de aerosol 12, la seccién intermedia 24, y un elemento de filtro
22 pueden envolverse individualmente con una capa de papel y luego unirse entre si con el papel boquilla o envoltura
de punta 40. En particular, el elemento de sustrato generador de aerosol 12 se envuelve con la envoltura de papel
doble 30, como se describe en la presente descripcion.

El articulo generador de aerosol 10 tiene un extremo del lado de la boca o extremo proximal 11 y un extremo distal
corriente arriba 13 situado en el extremo opuesto del articulo al extremo del lado de la boca 11. El articulo generador
de aerosol 10 mostrado en la Figura 1 es particularmente adecuado para su uso con un dispositivo generador de
aerosol operado eléctricamente que comprende un calentador para calentar el elemento sustrato generador de aerosol
12.

La Figura 2 es un diagrama esquematico en seccién transversal de la primera envoltura de papel 31 y la segunda
envoltura de papel 32 o la envoltura de papel doble 30, antes de envolverse alrededor del sustrato generador de
aerosol 20. La Figura 3 es un diagrama esquematico en seccidn transversal del elemento de sustrato generador de
aerosol 12 a lo largo de la linea 3-3 en la Figura 1. La Figura 4 es un diagrama esquematico en seccion transversal
del elemento de sustrato generador de aerosol 12 a lo largo de la linea 4-4 en la Figura 3.

Una primera envoltura de papel 31 comprende bordes opuestos que colindan entre si para circunscribir el sustrato
formador de aerosol 20 y formar una primera linea de costura 35. Una segunda envoltura de papel 32 comprende
bordes opuestos que colindan entre si para circunscribir la primera envoltura de papel 31 y formar una segunda linea
de costura 34. La primera linea de costura 35 se desplaza desde la segunda linea de costura 34 y la primera envoltura
de papel 31 y la segunda envoltura de papel 32 no se extienden mas alla del sustrato generador de aerosol 20 0 mas
alla de los extremos 25, 26 del sustrato generador de aerosol 20.

La envoltura de papel doble 30 circunscribe el sustrato generador de aerosol 20 para definir el elemento de sustrato
generador de aerosol 12 con una forma esencialmente cilindrica. El sustrato generador de aerosol 20 define una forma
esencialmente cilindrica que tiene un diametro 23 en un intervalo de aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente
7,1 mm, o de aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente 7,0 mm. El elemento de sustrato generador de aerosol
12 define una forma esencialmente cilindrica que tiene un diametro 33 en un intervalo de aproximadamente 7,1 mm a
aproximadamente 7,3 mm, o de aproximadamente 7,15 mm a aproximadamente 7,25 mm.
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La envoltura de papel doble 30 tiene un grosor T en un intervalo de aproximadamente 60 micrémetros a
aproximadamente 200 micrémetros. La envoltura de papel 30 puede tener preferentemente un grosor en un intervalo
de aproximadamente 78 micrémetros a aproximadamente 160 micrémetros, o de aproximadamente 78 micrometros a
aproximadamente 140 micrometros, o de aproximadamente 90 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros, o
de aproximadamente 100 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros, o de aproximadamente 110 micrémetros
a aproximadamente 140 micrémetros, o de aproximadamente 125 micrémetros a aproximadamente 140 micréometros,
o de aproximadamente 130 micrémetros a aproximadamente 140 micrémetros.

La envoltura de papel doble 30 tiene una relacién del grosor del papel T con respecto al diametro del sustrato de
tabaco 23 en un intervalo de aproximadamente 1:120 a aproximadamente 1:40, o aproximadamente 1:100 a
aproximadamente 1:50, o aproximadamente 1:70 a aproximadamente 1:50, o aproximadamente 1:60 a
aproximadamente 1:50.

La envoltura de papel doble 30 circunscribe toda la circunferencia del sustrato generador de aerosol 20 sin solapar la
primera envoltura de papel 31 sobre si misma y sin superponer la segunda envoltura de papel 32 sobre si misma. La
envoltura de papel doble 30 define menos de tres capas de papel en cualquier punto alrededor de la circunferencia
del elemento de sustrato generador de aerosol 12.

La Figura 5 es un diagrama esquematico en seccion transversal de un sistema generador de aerosol 201. La Figura 6
es un diagrama esquematico en seccion transversal de una lamina de calentamiento 230 insertada en el elemento de
sustrato generador de aerosol 12. El articulo generador de aerosol 10 puede usarse con el dispositivo generador de
aerosol 200 como se ilustra en la Figura 5 y la Figura 6.

El dispositivo generador de aerosol 200 incluye un alojamiento 210 que define el receptaculo 220, configurado para
recibir el articulo generador de aerosol 10. El dispositivo generador de aerosol 200 también incluye un elemento de
lamina de calentamiento 230 configurado para perforar el elemento de sustrato generador de aerosol 12 del articulo
generador de aerosol 10. El elemento de lamina de calentamiento 230 puede comprender un componente de
calentamiento eléctricamente resistivo. Ademas, el dispositivo 200 incluye un suministro de energia 240 y circuitos
electrénicos de control 250 que cooperan para controlar el calentamiento del elemento de lamina de calentamiento
230.

El articulo generador de aerosol 10 ilustra un elemento de sustrato generador de aerosol 12, una seccién intermedia
24, y un elemento de filtro 22 alineado desde un extremo distal 13 hasta un extremo proximal 11 en orden serie y
forma un cilindro. El extremo distal 13 del articulo generador de aerosol 10. El sustrato generador de aerosol 12 tiene
una longitud de aproximadamente 12 milimetros. El sustrato generador de aerosol 12 tiene forma cilindrica y una
seccion transversal esencialmente circular. El sustrato generador de aerosol 12 puede comprender unalamina fruncida
de material de tabaco homogeneizado. La lamina de material de tabaco homogeneizado puede comprender
aproximadamente un 10 por ciento en peso sobre una base de peso seco de dlicerina. La seccion intermedia 24 puede
ser un tubo hueco de acetato de celulosa que tiene una longitud de aproximadamente 8 milimetros y un grosor de 1
milimetro. El segmento de boquilla o elemento de filtro 22 puede comprender un tapén de estopa de acetato de
celulosa de 8 denier por filamento y tiene una longitud de aproximadamente 7 milimetros.

La Figura 6 ilustra el elemento de lamina de calentamiento 230 dispuesto dentro del sustrato generador de aerosol 12.
El elemento de lamina de calentamiento 230 puede calentar el sustrato generador de aerosol 12, 20 del articulo
generador de aerosol 10. El calentamiento del sustrato generador de aerosol 12 hace que el sustrato generador de
aerosol 12 genere un aerosol que contiene la nicotina que puede transferirse fuera del articulo generador de aerosol
10 en el extremo proximal 11.

El elemento de lamina de calentamiento 230 puede tener un ancho 233 de aproximadamente 5 mm. El sustrato
generador de aerosol 20 define una forma esencialmente cilindrica que tiene un diametro 23 en un intervalo de
aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente 7,1 mm. El elemento de sustrato generador de aerosol 12 define una
forma esencialmente cilindrica que tiene un didmetro 33 en un intervalo de aproximadamente 7,1 mm a
aproximadamente 7,3 mm. El elemento de lamina de calentamiento 230 puede estar a menos de aproximadamente 1
mm de la envoltura de papel doble 30.

En algunos ejemplos el mecanismo de calentamiento puede ser por inducciéon donde el elemento de calentamiento
emite radiacion radiomagnética que se absorbe por uno o mas elementos de calentamiento por induccién metalicos
cuando el articulo generador de aerosol 10 se posiciona en el receptaculo 220 del dispositivo generador de aerosol
200.

Una vez que el articulo generador de aerosol 10 se ha introducido de manera liberable en el dispositivo generador de
aerosol 200 y en el elemento 230 de la lamina de calentamiento, el dispositivo generador de aerosol 200 se acciona
para calentar el sustrato generador de aerosol 12 a una temperatura de aproximadamente 375 grados centigrados.
Cuando un usuario extrae por el extremo del lado de la boca 11 del articulo generador de aerosol 10, los compuestos
volatiles desprendidos del sustrato generador de aerosol 12 son arrastrados corriente abajo a través del articulo
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generador de aerosol 10 y se condensan para formar un aerosol que es aspirado por la boquilla 11 del articulo
generador de aerosol 10 hacia la boca del usuario.

Los ejemplos ilustrativos descritos anteriormente no son limitantes. Otros ejemplos consistentes con los ejemplos
ilustrativos descritos anteriormente seran evidentes para los expertos en la técnica.
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1.

10.

11.

12.

REIVINDICACIONES
Un elemento de sustrato generador de aerosol (12) que comprende:

un sustrato generador de aerosol cilindrico (20) que comprende de aproximadamente 10 % a aproximadamente
30 % de glicerina en peso;

una primera envoltura de papel (31) comprende bordes opuestos que colindan entre si para circunscribir el
sustrato formador de aerosol y formar una primera linea de costura (35),

una segunda envoltura de papel (32) comprende bordes opuestos que colindan entre si para circunscribir la
primera envoltura de papel y formar una segunda linea de costura (34); y

la primera linea de costura se desplaza desde la segunda linea de costura y la primera envoltura de papel y la
segunda envoltura de papel no se extienden mas alla del sustrato generador de aerosol.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con la reivindicaciéon 1, en donde la primera linea de
costura se desplaza desde la segunda linea de costura en al menos aproximadamente 5 %, o al menos
aproximadamente 10 %, o al menos aproximadamente 15 % de una circunferencia del sustrato generador de
aerosol.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde el
sustrato generador de aerosol se circunscribe por menos de tres capas de papel en cualquier punto alrededor de
una circunferencia del sustrato generador de aerosol que no se extienden mas alla del sustrato generador de
aerosol.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicacién anterior, en donde, la
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel tienen un grosor combinado en un intervalo de
aproximadamente 60 micrémetros a aproximadamente 200 micrometros, o 78 micrdmetros a aproximadamente
160 micrémetros, o 78 micrémetros a aproximadamente 140 micrometros, o de aproximadamente 100 micrémetros
a aproximadamente 140 micrémetros, o de aproximadamente 125 micrémetros a aproximadamente 140
micréometros.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicaciéon anterior, en donde la
primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel tienen un grosor combinado uniforme que no difiere
en ningun punto alrededor de una circunferencia del elemento de sustrato generador de aerosol en mas de
aproximadamente 30 micrémetros, o mas de aproximadamente 20 micrémetros, o0 mas de aproximadamente 10
micrémetros, o mas de aproximadamente 5 micrémetros.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde el
sustrato generador de aerosol tiene un diametro en un intervalo de aproximadamente 6,8 mm a aproximadamente
7,1 mm.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicacién anterior, en donde la al
menos primera envoltura de papel y la segunda envoltura de papel tienen una relacion de grosor de papel
combinado con el diametro del sustrato de tabaco en un intervalo de aproximadamente 1:120 a aproximadamente
1:40, o aproximadamente 1:100 a aproximadamente 1:50.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde el
sustrato generador de aerosol comprende material de tabaco homogeneizado.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con la reivindicacién 8, en donde el material de
tabaco homogeneizado comprende material de tabaco, de aproximadamente 1 por ciento a aproximadamente 5
por ciento de un aglutinante, y de aproximadamente 10 por ciento a aproximadamente 30 por ciento de glicerina,
sobre la base de peso seco.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicacién anterior, en donde el
sustrato generador de aerosol comprende un elemento de calentamiento por induccién metalico.

El elemento de sustrato generador de aerosol de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde el
sustrato generador de aerosol comprende una pluralidad de elementos de calentamiento por induccién metélicos.

Un sistema generador de aerosol (201) que comprende:
un articulo generador de aerosol (10) que comprende el elemento de sustrato generador de aerosol de
conformidad con cualquier reivindicacién anterior unido a un elemento de filtro (22); y

un dispositivo generador de aerosol (200) que comprende un elemento de calentamiento (230) configurado
para calentar un elemento de sustrato generador de aerosol.
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13. El sistema generador de aerosol de conformidad con la reivindicacion 12, en donde el elemento de calentamiento
es un elemento de lamina de calentamiento resistivo configurado para insertarse en el elemento de sustrato
generador de aerosol.

14. El sistema generador de aerosol de conformidad con la reivindicaciéon 12, en donde el elemento de calentamiento

es un elemento de calentamiento inductivo configurado para calentar inductivamente elementos de calentamiento
inductivos metélicos incorporados dentro del elemento de sustrato generador de aerosol.
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