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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Unterfederung flr
Querlatten eines Lattenrostes, insbesondere einer
Bettstelle und dgl. Ruhevorrichtung gemaB dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei einer bekannten Unterfederung flr Querlat-
ten eines Lattenrostes gemdB EP-PS 0 150 873
sind die Querlatten jeweils endseitig von einer im
wesentlichen ein V-férmiges Profil aufweisenden
Blattfeder gehalten, deren unterer Schenkel mit der
Tragleiste eines Rahmens verschraubt ist und auf
dessen oberen freiem Schenkel die Querlatte in
einem gesonderten Aufnahmeteil aufgenommen ist.
Ein derartiger metallischer Stltzk&rper ist in der
Herstellung und in der Montage aufwendig, wobei
eine Variation der Federhdrte zur Anpassung an
unterschiedliche Belastungen nur in engen Gren-
zen mdglich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
nichtmetallische Unterfederung fiir Querlatten eines
Lattenrostes zu schaffen, die mit geringem Auf-
wand herstellbar und montierbar ist.

Ausgehend von einer Unterfederung der ein-
gangs angegebenen Art wird diese Aufgabe nach
der Erfindung durch eine Ausgestaltung mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 ge-
16st. Hinsichtlich wesentlicher weiterer Ausgestal-
tungen wird auf die Ansprliche 2 bis 15 verwiesen.

Die Erfindung schafft eine Unterfederung flr
einen Lattenrost, dessen Querlatten endseitig in
dem elastomeren, als Biegefeder wirksamen Stiitz-
kérper freitragend unmittelbar aufgenommen sind
und dessen Stltzkdrper ohne zusdtzliche Montage-
hilfsmittel in die Einbaulage einsetzbar sind. Der
den Stlitzk&rper bildende elastische Formteil ist als
elastomeres Kunststoff- oder Gummiteil mit gerin-
gem Aufwand herstellbar, korrosionsfest und leicht
an kundenspezifische Belastungen anpaBbar. Durch
einfache Steckverbindungen k&nnen elastische
Formteile mit geringem Aufwand schnell und belie-
big zusammengestellt und ausgewechselt werden,
so daB der Lattenrost bereichsweise oder vollstén-
dig mit unterschiedliche Federhirten aufweisenden
Formteilen versehen werden kann, die dennoch als
Baueinheit handhabbar sind.

Hinsichtlich wesentlicher weiterer Vorteile und
Einzelheiten der Erfindung wird auf die nachfolgen-
de Beschreibung und die Zeichnung verwiesen, in
der ein Ausflihrungsbeispiel des Gegenstandes der
Erfindung schematisch ndher veranschaulicht ist. In
der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht
einer Betistelle mit einem eingelegten
Lattenrost erfindungsgemaBer Ausbil-
dung,

Fig. 2 eine perspektivische, teilweise ge-

schnittene Darstellung eines elasti-
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schen konvexen Formteiles in abge-
stitzter Stellung auf einer Tragleiste
mit einer eingeschobenen Querlatte,
eine Ansicht gemiB Fig. 2 mit einem
elastischen Formteil mit zwei im un-
teren Bereich eingeschobenen Verbin-
dungsteilen,

eine Ansicht gemiB Fig. 2 mit einem
elastischen konkaven Formteil mit
Hohlrdumen im verstdrkten mittleren
Hauptteil,

eine Darstellung gemaB Fig. 4 mit ver-
dndertem mittleren Hauptteil,

eine geschnittene Darstellung eines
einzelnen Segments mit einem Wel-
lenprofil als Biegeprofil,

eine ausschnitisweise geschnittene
Darstellung des unteren Bereiches
zweier Formteile mit einem Stecker
als Verbindungsglied,

eine Darstellung gemdB Fig. 7 mit ei-
nem Rasthaken als Verbindungsglied,
und

eine Seitenansicht mehrerer aneinan-
dergereihter Segmente gemiB Fig. 5.

In Fig. 1 ist eine Betistelle dargestellt, deren
einen Lattenrost 1 bildenden Querlatten 2 jeweils
endseitig auf einer mit der Seitenwand 3 eines
Rahmens verbundenen Tragleiste 4 aufliegen. Die
Querlatten 2 sind dabei jeweils endseitig Uber ei-
nen Stlitzkdrper 5 in vertikaler Belastungsrichtung
6 federnd gelagert.

Der Stiitzkérper 5 umfaBt, wie dies aus der
vergroBerten Schnittdarstellung gemiB Fig. 2 deut-
lich wird, ein einstlickiges elastisches Formteil 7
aus elastomerem Material, das im oberen Bereich
8 die Querlatten 2 unmittelbar aufnimmt und mit
einem unteren Auflageende 9 auf der Tragleiste 4
aufliegt. In der dargestellten Einbaulage weist das
Formteil 7 ein zur Hauptbelastungsrichtung 6 ge-
neigtes Biegeprofil auf, das im Querschnitt Berei-
che unterschiedlicher Wanddicke 10,11 darbietet.

Das Formteil 7 kann durch Trennschlitze 12
von einer Profilleiste bereichsweise in einzelne
Segmente 13 unterteilt sein. Stattdessen k&nnen
auch den Segmenten 13 entsprechend gesonderte
Formteile 7 vorgesehen sein, die durch Abtrennen
von einer Profilleiste gebildet sein k&nnen. Die
Segmente 13 ermdglichen voneinander unabhdngi-
ge Federbewegungen auf unterschiedlichen Biege-
wegen.

In der Ausfilhrung gemiB Fig. 2 sind die Form-
teile 7 im Bereich des Auflageendes 9 Uber ein
einstlickiges Verbindungsteil 14 vereinigt, das gleit-
beweglich auf der Tragleiste 4 abgestlitzt ist und in
zweckmadBiger Ausbildung auf einer verschleiBmin-
dernden Gleitplatte 15 aufliegt.

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9
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Am oberen Ende 8 des Formieiles 7 ist die
Querlatte 2 in einen als Durchgangs&ffnung 17
ausgebildeten Formeingriff 16 aufgenommen, der
ein Einschieben der Querlatte 2 bis zur Anlage an
die Seitenwand 3 ermdglicht. Mit der Ausbildung
des Formeingriffs 16 als Sackdffnungen 17' (Fig. 4
und Fig. 5) ist eine weitere zweckmiBige Steckver-
bindung zwischen Formteilen 7 und Querlatten 2
erreichbar. Grundsitzlich k&nnen die Durchgangs-
Offnung 17 bzw. die Sack&ffnung 17" auch an der
Querlatte 2 ausgebildet sein, so daB mit einem am
oberen Bereich 8 des Formiteiles 7 angeformten
Einsteckzapfen (nicht dargestellt) die Steckverbin-
dung erreichbar ist.

Die in der Fig. 3 veranschaulichte Ausflihrung
des Formteiles 7 ist mit einem erweiterten unteren
Auflageende 9 ausgebildet, das mit konformen An-
lageflichen 18 an der Tragleiste 4 in Betriebsstel-
lung lagestabil abgestlitzt ist. Die Verbindung der
einzelnen Segmente 13 in Langsrichtung und damit
parallel zur Tragleiste 4 ist dabei dadurch erreicht,
daB im Bereich der Auflageenden 9 ein f6rmlich
angepaBtes Verbindungsteil 21 in einem Formkanal
19 vorgesehen ist. Ein weiterer Formkanal 20 kann,
zumindest in einigen Segmenten 13, ein Einsatzteil
22 mit Spiel aufnehmen, das die Federcharakteri-
stik verdndert.

Eine vertikale Abstlitzung des Auflageendes 9
ist durch einen auf der Tragleiste 4 lagestabil auf-
legbaren Formansatz 23 gegeben.

Am oberen Ende 8 des Formteiles 7 gemiB
Fig. 3 ist die Querlatte 2 in der Durchgangs&ffnung
17 Uber eine Auskleidung 24 abgestiitzt und reicht
bis nahe an die Seitenwand 3 heran. Dabei kann
sich die Querlatte 2 an der Seitenwand 3 mit einem
elastischen AbschluBteil 25 abstlitzen, das eine
Gleit- und D3mpfungsfunktion erfillen kann. Dies
gilt auch fiir die Ausflihrungsform gemiB Fig. 2
und Fig. 6.

Das Biegeprofil des Formteiles 7 weist in der
Darstellung gem3B Fig. 2 eine zum oberen Ende 8
hin gleichm#Big zunehmende Wanddicke auf, wo-
bei das Profil durch zwei konvex zur Seitenwand 3
gewdlbte Formradien 26,27 gebildet ist. Mit diesen
variabel zu gestaltenden Formradien 26,27 ist der
Hauptteil 28 des Formieiles 7 mit verschiedenen
Bogenformen zwischen dem oberen Ende 8 und
dem Auflageende 9 in der Federhdrte an unter-
schiedliche Belastungen anpaBbar.

Das Biegeprofil ist gem3B Fig. 3 mit einer sich
zum oberen Ende 8 hin gleichmaBig verringernden
Wanddicke 29,30 ausgebildet, wobei die Formra-
dien 31,32 konvergierend aufeinanderzu- und in die
Formausnehmungen 16 einlaufen. Dabei haben sie
an ihren Enden einen annfhernd horizontalen Ver-
lauf.

In Fig. 4 ist das Formteil 7 mit einem konkav
zur Seitenwand 3 gerichteten Biegeprofil ausgebil-
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det, wobei von dem verstirkten Hauptteil 28 ausge-
hend die Wanddicken 33,34 zum oberen Ende 8
und zum unteren Auflageende 9 hin jeweils abneh-
men. Im Bereich des Auflageendes 9 weist der
Formk&rper 7 einen Formkanal 35 auf, in den ein
konformes Verbindungsteil 36 eingeschoben ist,
das damit das Auflageende 9 im Eckbereich 37
zwischen Seitenwand 3 und Tragleiste 4 stabilisiert
und benachbarte Formteile 7 zu einer Baueinheit
zusammenfaBi.

Der Hauptteil 28 des Formteiles 7 gemi3B Fig.
4 zeigt eine weitere Moglichkeit der Variation der
Federkennlinie durch langsgerichtet durchgehende
Hohlrdume 38,39, die mit ihren unterschiedlichen
Formen und ihrer Lage zueinander die Federhirte
bei verschiedenen Verformungszustdnden des
StitzkSrpers unterschiedlich beeinflussen. Die Zwi-
schenstege 40,41,42 k&nnen je nach Ausrichtung
und Form einen progressiven, degressiven, linea-
ren oder sogar wechselnden Anstieg der Federhir-
te bewirken. Je nach ihrer Form und Ausrichtung
kann damit ihre Lage in verschiedenen Verfor-
mungszustdnden und damit das die Federhirte
bestimmende Flichentrigheitsmoment des Ge-
samtquerschnitts  bei unterschiedlichen Verfor-
mungszustdnden gesteuert werden.

In einer Ausflihrungsform des Formteils 7 ge-
méB Fig. 5, die dhnlich dem konvexen Biegeprofil
in Fig. 4 ist, begrenzen die Formradien 31,32 ledig-
lich den mittleren Hauptteil 28 und gehen dann in
geradlinige Begrenzungslinien fiir die konvergieren-
den Wandbereiche 43,44 am oberen Ende 8 bzw.
im Bereich des Auflageendes 9 Uber. In dieser
Ausflihrungsform ist das Formteil 7 durch die
Trennschlitze 12 in einzelne Segmente 13 unter-
teilt, die im Bereich des Auflageendes 9 einen
Verbindungssteg 45 belassen, so daB eine gemein-
same Abstlitzung der Segmente 13 im Eckbereich
37 erreicht ist. Eines oder mehrere Segmente 13'
(Fig. 5) kdnnen durch einen Schnitt im Bereich des
Formradius 32 mit einer Trennflaiche 32" versehen
sein, so daB mit geringem Aufwand eine Variation
der Federkennlinie an beliebigen Segmenten 13
erreichbar ist und unterschiedliche Belastungen
aufnehmbar sind.

Fig. 6 zeigt eine Ausfiihrungsform des Formtei-
les 7 mit einem Biegeprofil, das zwei im wesentli-
chen symmetrische Wellenprofilschenkel 46,47 auf-
weist. Vom gemeinsamen verstirkten Hauptteil 28
ausgehend erstreckt sich der untere Wellenprofil-
schenkel 47 bis in den Bereich des Auflageendes 9
und liegt unmittelbar im Eckbereich 37 des Rah-
mens an.

Der obere Wellenprofilschenkel 46 erstreckt
sich vom Hauptteil 28 wellenférmig bis in das
obere Ende 8 des Formteiles 7 mit Durchgangs&ff-
nung 17, in der eine Querlatte 2 aufgenommen ist.
Die von wellenférmigen Formradien 48,49,50,51
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gebildeten Wellenprofilschenkeln 46,47 verleihen
dem Formteil 7 ein Biegeprofil mit besonders ho-
her Elastizitdt und progressiver Kennlinie.

Zur Verbindung von selbstdndigen Segmenten
13 im Bereich ihrer Auflageenden 9 k&nnen die
Formteile 7 wie in Fig. 7 und 8 dargestellt mit
angeformten, 18sbaren Verbindungsgliedern 52,53
versehen sein. Im Bereich das Auflageendes 9 sind
dazu entsprechend ineinanderpassende Rasthaken
54 und Widerlager 55 ausgebildet.

In Fig. 9 sind in einer Seitenansicht auf den
Stutzk6rper 5 gemdB Fig. 5 dessen durch gleich-
méBige Trennschlitze 12 gebildete Segmente 13
veranschaulicht, die dementsprechend in Bela-
stungsrichtung 6 eine gleichmaBige Federung er-
méglichen. Eine Anderung der Breite der Trenn-
schlitze 12 bildet eine weitere Mdglichkeit zur Ver-
dnderung der Federcharakteristik von Segmenten
13.

Weitere Variationen der Federkennlinie der
Segmente 13 kann durch die Wandstdrken im Be-
reich der Trennfliche 32' verringernden Schnitte
(Fig. 5) und einer damit geschaffenen Veranderung
der Tragheitsmomente an einzelnen Segmenten 13
erreicht werden. Mit dem Einbringen von Einsétzen
oder Fillungen in die einzelnen Segmente 13
(nicht dargestellt) sind ebenfalls Verdnderungen
der Federcharakteristik md&glich, so daB unter-
schiedliche Belastungen aufnehmbar sind.

Selbstidndige Formteile 7 sind zur Verdnderung
der Federcharakteristik mit geringem Aufwand und
schnell auswechselbar, so daB in beliebiger Kombi-
nation Formk&rper 7 unterschiedlicher Federhidrte
aneinandergereiht werden k&nnen und eine indivi-
duelle Unterfederung flir die Querlatten 2 eines
Lattenrostes 1 erbringen.

Patentanspriiche

1. Unterfederung flir Querlatten eines Lattenro-
stes, insbesondere einer Betistelle und dgl.
Ruhevorrichtung, die einen den Enden jeder
Querlatte (2) zugeordneten federnden Stitz-
kGrper (5) umfaBt, der im Bereich eines Endes
auf einer langsgerichteten Tragleiste (4) auf-
liegt, im Bereich seines anderen Endes (8) die
Querlatte (2) abstitzt und eine Biegefeder bil-
det, die sich bei Belastung in vertikaler Rich-
tung (6) biegeelastisch verformt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeder Stitzk&rper (5) als
ein einstlickiger elastischer Formteil (7) aus
elastomerem Material mit Bereichen unter-
schiedlicher Wanddicke (10,11;29, 30;33,34)
ausgebildet ist, der im Bereich seiner Abstit-
zung auf der Tragleiste (4) mit benachbarten
Formteilen (7) vereinigt ist und der an seinem
der Querlatte (2) zugewandten Ende (8) durch
einen wechselseitigen Formeingriff (16) mit
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den jeweiligen Querlattenenden verbindbar ist.

Unterfederung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Formteil (7) von durch
Trennschlitze (12) aus einer Profilleiste be-
reichsweise abgeteilten Segmenten (13) gebil-
det ist.

Unterfederung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Formteile (7) im
Bereich ihrer Auflageenden (9) durch ein ge-
sondertes Verbindungsteil (14;21,22;36) verei-
nigt sind und insbesondere ein Verbindungsteil
(21,22) sdmtliche oder nur einige der Formteile
(7) im Bereich zumindest eines parallel zur
ldngsgerichteten Tragleiste (4) verlaufenden
Formkanals (19,20) durchgreift.

Unterfederung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Verbindungsteil (14) als
die Auflageenden (9) der Formteile (7) umfas-
sende Gleitleiste ausgebildet und gleitbeweg-
lich auf der Tragleiste (4) abgestitzt ist.

Unterfederung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Form-
teil (7) eine Bogenform mit einem Hauptteil
(28) groBter Wanddicke aufweist, wobei die
Bogenform durch einen duBeren Formradius
(26;31;48) und einen inneren Formradius
(27;32;49) definiert ist.

Unterfederung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB beide Formradien
(26,27;31,32) konvex zur Seitenwand (3) der
Bettstelle ausgerichtet sind.

Unterfederung nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Formteil (7)
zum oberen Ende (8) hin gleichmiBig divergie-
rende Formradien (26,27) aufweist, die am
oberen Ende anndhernd horizontal verlaufen
oder zum oberen Ende (8) hin gleichmaBig
konvergierende Formradien (31,32) vorgesehen
sind.

Unterfederung nach einem der Anspriiche 5
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Form-
teil (7) mit sich vom Hauptteil (28) aus zum
oberen Ende (8) und zum unteren Auflageende
(9) hin verringernden Wanddicken ausgebildet
ist.

Unterfederung nach einem der Anspriiche 5
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Form-
radien (31,32) lediglich den Hauptteil (28) be-
grenzen und in geradlinige Begrenzungslinien
Ubergehen, die konvergierende Wandbereiche
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(43,44) definieren.

Unterfederung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Formteil (7) zwei vom
Hauptteil (28) ausgehende im wesentlichen
symmetrische  Wellenprofilschenkel (46,47)
aufweist.

Unterfederung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der
Hauptteil (28) mit l4dngsgerichteten durchge-
henden HohlrAumen (38,39) versehen ist, wo-
bei vorzugsweise jeweilige Zwischenstege
(40,41,42) eine auf die erwiinschte Federkenn-
linie abgestimmte Form und Neigung zur neu-
tralen Faser der ebenen Biegung des Formteils
(7) aufweisen.

Unterfederung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Form-
teile (7) jeweils in ihrem oberen Bereich zur
Aufnahme der Querlatten (2) mit Formeingrif-
fen (16) versehen sind, die als Durchgangs&fi-
nung (17) oder als Sack&ffnung (17') ausgebil-
det sind.

Unterfederung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Querlatte (2) durch die
Durchgangséffnung (17) bis nahe an die Sei-
tenwand (3) herangeflihrt ist.

Unterfederung nach Anspruch 12 oder 13, da-
durch gekennzeichnet, daB in der Durchgangs-
6ffnung (17) eine Auskleidung (24) angeordnet
ist.

Unterfederung nach einem der Anspriiche 5
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB am obe-
ren der Seitenwand (3) zugewandten Ende (8)
des Formteils (7) ein der Seitenwand (3) ge-
genliberliegender AbschluBteil (25) vorgesehen
ist.

Claims

Base springing for the transverse slais of a
slatted base, in particular for a bed and similar
couch, comprising a springy supporting body
(5) arranged at the ends of each transverse
slat (2), resting at one end on a longitudinally
oriented beam (4), and supporting the frans-
verse slat (2) in the region of its other end (8),
forming a bending spring which changes
shape by bending elastically in a vertical direc-
tion (6) when under load, characterised in that
each supporting body (5) is moulded in one
piece (7) from elastomeric material, having
portions of different wall thicknesses (10, 11;
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29, 30; 33, 34), is joined together with adjacent
mouldings (7) in the area supported on the
beam (4) and can be connected at the end (8)
facing the fransverse slat (2) with the respec-
tive transverse slat end by means of a mould-
ed holder (16).

Base springing according to claim 1, charac-
terised in that the moulding (7) is made up of
segments (13) from a profiled strip partly sev-
ered by means of slots at intervals (12).

Base springing according to claim 1 or 2,
characterised in that the mouldings (7) are
joined together in the area of their supported
ends (9) by a separate connecting member
(14; 21,22; 36), and in particular that one con-
necting member (21,22) passes through all or
some of the mouldings (7) in the region of at
least one moulded channel (19,20) running
parallel to the longitudinal beam (4).

Base springing according to claim 3 charac-
terised in that the connecting member (14) is
formed as a sliding rail surrounding the sup-
ported ends (9) of the mouldings (7) and is
supported on the beam (4) such that a gliding
movement. is possible.

Base springing according to any of claims 1 fo
4, characterised in that the moulding (7) is arc-
shaped with a main portion (28) of maximum
wall thickness, the arc shape being defined by
means of an external radius (26;31;48) and an
internal radius (27;32;49).

Base springing according to claim 5, charac-
terised in that the two radii (26,27; 31,32) are
convex in relation to the side frame (3) of the
bed.

Base springing according to claim 5 or 6,
characterised in that the moulding (7) has
evenly diverging radii (26,27) toward the upper
end (8), which run approximately horizontally
at the upper end, or that evenly converging
radii (31,32) are provided for toward the upper
end (8).

Base springing according to any of claims 5 fo
7, characterised in that the moulding (7) is
formed with wall thicknesses decreasing from
the main portion (28) towards the upper end
(8) and towards the lower supported end (9).

Base springing according to any of claims 5 fo
8, characterised in that the radii (31,32) delimit
only the main portion (28) and merge into
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straight outlines defining the converging wall
portions (43,44)

Base springing according to claim 9, charac-
terised in that the moulding (7) has two sub-
stantially symmetrical legs with an undulating
outline (46,47) leading off the main portion
(28).

Base springing according to any of claims 1 fo
10 characterised in that the main portion (28)
has longitudinal cavities running right through
(38,39), preferably with the intermediate brid-
ges having a shape and inclination adapted to
the desired spring characteristic in relation fo
the neutral grain of the moulding (7) with even
bending.

Base springing according to any of claims 1 fo
11 characterised in that the mouldings (7) each
have a moulded receptacle (16) for receiving
the transverse slats (2). The receptacle may be
a through penetration (17) or closed at one end
(7).

Base springing according to claim 12 charac-
terised in that the transverse slat (2) is brought
very close to the side frame (3) through the
penetration (17).

Base springing according to claim 12 or 13,
characterised in that the penetration is lined
with a lining (24).

Base springing according to any of claims 5 fo
14, characterised in that an abutment portion
(25) is provided opposite the side frame (3). at
the upper end (8) of the moulding (7) facing
said side frame (3)

Revendications

Amortissement inférieur pour lattes de traver-
ses fransversales d'un sommier, en particulier
d'un lit ou d'un autre équipement de repos
comprenant un corps de soutien élastique (5)
affecté & chacune des extrémités de chacune
des lattes de traverses transversales (2), et qui
est posé par l'une de ses faces sur une latte
de support (4) longitudinale, et dont l'autre
face (8) soutient la latte de traverse transversa-
le (2), formant un ressort flexionnel qui se
déforme de maniére élastique en flexion lors
d'une sollicitation dans le sens vertical (6),
caractérisé en ce que chaque corps de sou-
tien élastique (5) est constitué par un corps
moulé élastique monopiéce (7) réalisé en ma-
tériau élastomére, présentant des secteurs
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d'épaisseur différentes (10,11; 29, 30; 33,34),
et qui est relié avec des piéces moulées voisi-
nes (7) dans le secteur de son appui sur la
latte de support (4), et qui peut étre relié aux
extrémités concernées des laites de traverses
transversales par un évidement moulé (16) al-
ternatif sur sa face (8) orientée vers la latte de
traverse fransversale (2).

Amortissement inférieur selon la revendication
1, caractérisé en ce que le corps moulé (7)
est formé par des segments (13) partiellement
détachés d'une réglette profilée et obtenus par
fentes de séparation (12).

Amortissement inférieur selon les revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que les corps
moulés (7) sont reliés dans le secteur de leurs
extrémités d'appui (9) par une piéce de raccor-
dement individuelle (14; 21, 22; 36) et qu'une
piece de raccordement particulierement (21,
22) traverse la totalité ou quelques-uns seule-
ment des corps moulés (7) dans le secteur
d'un canal moulé (19, 20) se déroulant parallé-
lement & la latte de support (4) orientée longi-
tudinalement.

Amortissement inférieur selon la revendication
3, caractérisé en ce que la piéce de raccor-
dement (14) est formée en tant qu'exirémité
d'appui (9) de la glissiére entourant des corps
moulés (7) et qu'elle est supportée sur la latte
de support (4) de maniere mobile par glisse-
ment.

Amortissement inférieur selon les revendica-
tions 1 2 4, caractérisé en ce que le corps
moulé (7) présente une forme d'arc avec une
partie principale (28) d'épaisseur plus forte, la
forme d'arc étant définie par un rayon moulé
extérieur (26; 31; 48) et par un rayon moulé
intérieur (27; 32; 49).

Amortissement inférieur selon la revendication
5, caractérisé en ce que les deux rayons
moulés (26, 27; 31, 32) sont orieniés de ma-
niére convexe par rapport 3 la paroi latérale
(13) du lit.

Amortissement inférieur selon les revendica-
tions 5 ou 6, caractérisé en ce que le corps
moulé (7) présente vers la face supérieure (8)
des rayons moulés (26, 27) divergeant régulie-
rement et pratiguement horizontaux 2 |'extré-
mité supérieure, ou que des rayons moulés
(31, 32) divergeant réguliérement vers la face
supérieure (8) sont prévus.
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Amortissement inférieur selon I'une des reven-
dications 5 a 7, caractérisé en ce que le
corps moulé (7) est congu avec des épais-
seurs de la partie principale (28) vers la face
supérieure (8) et vers l'extrémité d'appui (9)
inférieure.

Amortissement inférieur selon I'une des reven-
dications 5 & 8, caractérisé en ce que les
rayons moulés (31, 32) ne délimitent que la
partie supérieure (28) et se fransforment en
lignes de délimitation rectilignes définissant
des domaines de parois convergentes (43, 44).

Amortissement inférieur selon la revendication
9, caractérisé en ce que le corps moulé (7)
présente deux branches de profilé ondulé (46,
47) partant de la partie principale (28), et en
majeure partie symétriques.

Amortissement inférieur selon I'une des reven-
dications 1 & 10, caractérisé en ce que la
partie principale (28) est munie de cavités tra-
versantes (38, 39) orientées longitudinalement
avec de préférence chacune des parois inter-
médiaires (40, 41, 42) présentant une forme et
une pente harmonisées a la ligne caractéristi-
que élastique désirée par rapport & I'dme neu-
tre de la flexion plane de la piece moulée (7).

Amortissement inférieur selon I'une des reven-
dications 1 & 11, caractérisé en ce que les
piéces moulées (7) sont munies dans leur sec-
teur supérieur d'évidements moulés (16) desti-
nés 2 recevoir les lattes de traverses transver-
sales (2) et formés en tant qu'ouveriures tra-

versantes (17) ou qu'ouvertures borgnes (17').

Amortissement inférieur selon la revendication
12, caractérisé en ce que la latte de traverse
transversale (2) est menée jusqu'a proximiié
de la paroi latérale (3) par l'ouverture traver-
sante (17).

Amortissement inférieur selon la revendication
12 ou 13, caractérisé en ce qu'un revéte-
ment (24) est implanié dans I'ouverture traver-
sante (17).

Amortissement inférieur selon I'une des reven-
dications 5 a4 14, caractérisé en ce qu'est
prévue, sur l'extrémiié supérieure (8) de la
piece moulée (7) orientée vers la paroi latérale,
une piéce d'exirémité (25) située A I'opposé de
la paroi latérale (3).
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