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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Beheizungssy-
stem zur kombinierten Warmeerzeugung fiir eine
Heizungsanlage und einen Speicherbehlter fir
Brauchwasser mit einem Brenner fir flissige und
gasférmige Brennstoffe, einen in dessen Abgasweg
angeordneten vom Heizungswasser durchstrémten
Heizungswarmetauscher, einem Heizungswasser-
kreislauf, in dem eine Mischeinrichtung angeordnet
ist, und einem Brauchwasserwarmetauscher zur Er-
warmung des Brauchwassers.

Beheizungssysteme dieser Art sind allgemein be-
kannt (siehe z.B. die DE-A-4 007 439) und dienen ne-
ben der Beheizung von Wohnungen und Gebauden
der indirekten Brauchwassererwdrmung in einem
Speicherbehilter. Bei Systemen der bekannten Art ist
tiblicherweise im Abgasstrom eines Brenners ein von
Heizungswasser durchstrémter Warmetauscher an-
geordnet. Das Heizungswasser dient zur Raumbehei-
zung sowie zur indirekten Brauchwassererwarmung
mittels eines im Speicherbehéalter angeordneten War-
metauschers. Eine im Heizungswasserkreislauf an-
geordnete Mischeinrichtung ist mit einer fir derartige
Beheizungssysteme tblichen Regeleinrichtung ver-
bunden. Die Mischeinrichtung dient zur Verteilung
des erwarmten Heizungswassers zur Heizungsanla-
ge und zum Wéarmetauscher des Speicherbehélters.
Die Brauchwassererwarmung erfolgt in der Regel mit
Hilfe einer Vorrangschaltung.

Die bekannten Heizungssysteme haben den
Nachteil, daf die Brennerleistung primdr zur
Deckung des Warmebedarfes fiir die Warmwasser-
bereitung ausgelegt ist und somit haufig deutlich iiber
dem Heizungswarmebedarf liegt. Ein weiterer Nach-
teil sind die relativ groflen Stillstandsverluste bei der
Warmwasserbereitung in den Sommermonaten. Des
weiteren sorgt ein energiebewuliteres Verbraucher-
verhalten und eine verbesserte Warmedammung der
Héauser dafir, dal® der Heizungsbedarf sinkt, woge-
gen ein steigender Komfortanspruch den Energiebe-
darf fir die Warmwasserbereitung gegeniiber dem
Heizungsbedarf prozentual ansteigen 14Rt. Dies fihrt
bei den bekannten Beheizungssystemen zur Ver-
schlechterung des Gesamtwirkungsgrades und da-
mit zu unnétig hohen Energiekosten.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
ein Beheizungssystem der gattungsgeméifen Art
derart auszubilden, dall die Warmeibertragungsvor-
génge optimiert werden und somit eine Erhéhung der
Energieausnutzung erreicht wird, so daB sich der Ge-
samtwirkungsgrad des Beheizungssystems verbes-
sert.

Ausgehend von dem Beheizungssystem der ein-
gangs genannten Art wird diese Aufgabe gemaR der
Erfindung dadurch gel6st, dal der Brauchwasser-
wérmetauscher innerhalb des Heizungswarmetau-
schers angeordnet ist und vom Heizungswasser um-
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strédmt wird, daR der Heizungswasserkreislauf mittels
der Mischeinrichtung trennbar ist, da der Speicher-
behalter als ein nach dem Verdréngungsprinzip arbei-
tender Schichtenspeicher ausgebildet ist und einen
mit einer Ladepumpe versehenen Brauchwasserla-
dekreislauf aufweist.

Durch ein derartiges Beheizungssystem ist bei
der alleinigen Brauchwassererwarmung, beim alleini-
gen Heizungsbetrieb und im kombinierten Betrieb ei-
ne optimale Brennwertnutzung wahrend eines gro-
Ren Teils des Jahres mdglich.

Die Anordnung des Brauchwasserwarmetau-
schers innerhalb des Heizungswarmetauschers be-
wirkt eine Verbesserung des Wirkungsgrades insbe-
sondere dadurch, daf in allen Betriebsweisen die im
Abgas des Brenners enthaltenen Kondensationswar-
me genutzt werden kann. Ein weiterer Vorteil ist, dal
auf zusatzliche Warmetauscher verzichtet werden
kann.

Zur Brauchwassererwarmung, die iiblicherweise
gegeniiber dem Heizungsbetrieb vorrangig erfolgt,
wird der Heizungswasserkreislauf unterbrochen. Das
Brauchwasser sorgt im Warmetauscher dafir, daB
die Temperatur des in einem stark verkleinerten
Kreislauf umgewalzten Heizungswassers schnell ab-
sinkt. Dieses bewirkt eine niedrige Oberflachentem-
peratur auf der AulRenseite des Warmetauschers und
somit die Kondensation des Wasserdampfes im Ab-
gas. Die Temperatur des Heizungswassers im Ring-
raum ist dabei wihrend der gesamten Aufheizzeit des
Brauchwassers nur etwa 5 bis 10 K héher als die des
zu erwarmenden Brauchwassers, das vorzugsweise
im Gleichstrom zum Heizungswasser durch den War-
metauscher stromt.

Bei der kombinierten Betriebsweise erfolgt die
Brauchwassererwérmung zur Befiillung des Schich-
tenspeichers  parallel zum  Heizungsbetrieb.
Heizungs- und Brauchwasser strémen dabei vor-
zugsweise im Gleichstrom.

Der Speicherbehélter ist als ein nach dem Ver-
drangungsprinzip arbeitender Schichtenspeicher
ausgebildet. Dies ist energetisch besonders vorteil-
haft.

Die Erfindung ist dadurch weitergebildet, da® der
Heizungswéarmetauscher mit einem Brauchwasser-
warmetauscher ein Koaxialrohr bildet. Dieses bewirkt
vorteilhafterweise eine gute Warmeiibertragung zwi-
schen den Warmetauschern.

ErfindungsgemaR ist das Koaxialrohr spiralfor-
mig ausgebildet, so dall es in Verbindung mit einem
Brenner mit zylindrischem Flammenhalter eine opti-
male Warmeiibertragung erreicht wird. Ein weiterer
Vorteil ist, dal® sich durch eine derartige Form die
Stromungswiderstdnde im Koaxialrohr verringern.
Zur optimalen Warmeitibertragung hat sich die Anzahl
von 3 bis 4 Windungen als vorteilhaft erwiesen.

Durch die erfindungsgemafRe Ausbildung ist das
Koaxialrohr um den Brenner gewickelt, wobei dieser
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einen zylindrischen Flammenhalter aufweist und als
uberstdchiometrisches vermischender Brenner aus-
gebildet ist. Die niedrige abgasseitige Oberflachen-
temperatur des Heizungswéarmetauschers ermdglicht
eine optimale Kondensation des Wasserdampfes im
Abgasstrom des Brenners.

Bei der Auslegung eines derartigen Beheizungs-
systems kann sich die Brennerleistung vorteilhafter-
weise ausschliellich am Heizungswarmebedarf ori-
entieren. Dieses hat den Vorteil, da® man mit Bren-
nern kleinerer Leistung auskommtund gleichzeitig fir
die Brauchwassererwarmung einen kontinuierlichen
Brennerbetrieb erméglicht. Hierdurch verringern sich
insbesondere in den Sommermonaten die Still-
standsverluste.

In Weiterbildung der Erfindung ist die Leistung
des Brenners und/oder die Drehzahl der Pumpe re-
gelbar, vorzugsweise im Verhaltnis von mindestens
1 : 3. Hierdurch wird eine optimale Anpassung des
Brenners an den jeweiligen Heizungswarmebedarf
und an die zur Brauchwassererwdrmung notwendige
Energie erreicht. Dieses bewirkt eine Verringerung
von Unterbrechungen im Brennerbetrieb und tragt
somit ebenfalls zur Reduzierung von Stillstandsverlu-
sten bei.

Die Erfindung ist dadurch weitergebildet, dal die
Laufrichtung der Ladepumpe in Abhangigkeit vom La-
dezustand des Speichers und vom Heizungswirme-
bedarf umkehrbar ist, so da® Brauchwasser aus dem
Schichtenspeicher als Warmequelle fiir das Hei-
zungswasser genutzt werden kann. Bei geladenem
Schichtenspeicher dient die im unteren Drittel gespei-
cherte Warme zur Pufferung der Heizungsanlage, in-
dem warmes Brauchwasser im Gegenstrom zum zu
erwdrmenden Heizungswasser durch das Koaxial-
rohr gefiihrt wird. Das Brauchwasser wird dabei aus
dem oberen Teil entnommen und in den unteren Teil
des Schichtenspeichers zuriickgefiihrt, so daBl kein
Brennerbetrieb notwendig ist.

Durch eine derartige Schaltung wird der kurzzei-
tige Brennerbetrieb vermieden, so dalk IAngere unun-
terbrochene Stillstandszeiten entstehen und sich so-
mit die Warmeverluste weiter verringern lassen.

ErfindungsgemaR sind im Schichtenspeicher
drei Temperaturfiihler angeordnet. Diese dienen zur
Bestimmung des Ladezustandes des Schichtenspei-
chers, der sich dadurch vorteilhafterweise in folgen-
de Ladezustande unterteilen 1aRt:

- Speicher in ungeladenem Zustand

- Basisvorrat vorhanden

- Komfortbereich erreicht

- Speicher vollstandig geladen.

Unter Basisvorrat wird verstanden, da das obe-
re Drittel des Schichtenspeichers mit auf Solltempe-
ratur erwdrmtes Bauchwasser gefiillt ist. Der Kom-
fortbereich ist erreicht, wenn die oberen zwei Drittel
des Schichtenspeichers mit auf Solltemperatur er-
wérmtes Brauchwasser gefiillt sind. Bei vollsténdig
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geladenem Schichtenspeicher kann, wie bereits er-
lautert, die im unteren Drittel gespeicherte Warme
zur Pufferung der Heizungsanlage genutzt werden.

Durch die erfindungsgemafRe aulenseitige Be-
rippung oder Profilierung des Heizungswirmetau-
schers wird dessen Oberflache derart vergréert,
daB ein optimaler Warmeaustausch zwischen dem
Abgas des Brenners und dem durch den Heizungs-
wérmetauscher strémenden Heizungswasser statt-
findet.

In Weiterbildung der Erfindung ist auch der im
Heizungswarmetauscher angeordnete Brauchwas-
serwarmetauscher mit Rippen- oder Profilelementen
versehen, wobei diese eine wirmeiibertragende Ver-
bindung mit dem Heizungswarmetauscher bilden
kénnen. Diese Elemente dienen zur Verbesserung
des Warmeiibergangs zwischen Heizungswasser
und Brauchwasser.

Zur weiteren Verbesserung der Warmelibertra-
gung wird das Heizungswasser erfindungsgemag im
Gegenstrom zum Brauchwasser durch das Koaxial-
rohr gefiihrt.

Die erfindungsgeméfRe Ausbildung des Brau-
cherwasserwarmetauschers aus Kupfer oder Edel-
stahl und des Heizungswarmetauschers aus Alumini-
um bewirken aufgrund hoher Warmedurchgangsquo-
tienten eine gute Wérmeleitung zwischen Brauch-
und Heizungswasser sowie zwischen Heizungswas-
ser und Abgas. Zur Vermeidung von Korrossions-
schaden wird der Heizungswérmetauscher mit einer
korrosionsbesténdigen Beschichtung versehen. Das
Koaxialrohr 1aRt sich relativ einfach und kostengiin-
stig herstellen.

Als Erfindungswesentlich offenbart gelten auch
solche Kombinationen der erfindungsgeméaflen
Merkmale, die von den oben diskutierten Verkniip-
fungen abweichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
bevorzugten Ausfihrungsbeispiels im Zusammen-
hang mit einer beiliegenden Zeichnung naher erlau-
tert. Die Zeichnung zeigt in einer einzigen Figur, den
schematischen Aufbau eines erfindungsgemafRen
Beheizungssystems fir die Raumbeheizung und
Brauchwassererwarmung, wobei sich die Darstellung
auf die wesentlichen Komponenten beschrankt. Die
Anlagenteile zur Raumbeheizung sind nicht darge-
stellt.

Als Warmeerzeuger fiir das Beheizungssystem
dient ein iiberstdchiometrisch vormischender Gas-
brenner 1 mit einem zylinderférmigen Flammenhalter
2. Der Gasbrenner 1 ist in seiner Leistung modulie-
rend regelbar.

Der Gasbrenner 1 ist von einem Koaxialrohr 3
umgeben. Dieses wird von einem Heizungswéarme-
tauscher 4 und einem darin angeordneten Brauch-
wasserwirmetauscher 5 gebildet. Das Koaxialrohr 3
ist spiralférmig ausgebildet und mit Abstand um den
zylindrischen Flammenhalter 2 des Gasbrenners 1
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angeordnet. Das anfallende Abgaskondensat wird
tiber eine unterhalb des Koaxialrohres 3 angeordnete
nicht dargestellte Einrichtung gesammelt und abge-
fiihrt.

Das zu erwdrmende Heizungswasser strémt im
Koaxialrohr 3 durch einen Ringraum, der von der Au-
Renseite des Brauchwasserwarmetauschers 5 und
von der Innenseite des Heizungswarmetauschers 4
gebildet wird. Das Heizungswasser wird mittels einer
riicklaufseitig im Heizwasserkreislauf 15 angeordne-
ten Pumpe 6 umgewalzt.

Der Brauchwasserwarmetauscher 5 wird von
Brauchwasser durchstrédmt und ist Gber Rohrleitun-
gen 7 mit einem nach dem Verdrdngungsprinzip ar-
beitenden Schichtenspeicher 8 verbunden. Zum La-
den des Schichtenspeichers 8 wird aus dessen unte-
rem Teil kaltes Wasser entnommen und dem Brauch-
wasserwarmetauscher 5 zugefihrt. Dort wird das
Brauchwasser erwdrmt und anschlieBend zum
Schichtenspeicher 8 zuriickgefiihrt, indem es in den
oberen Teil des Behélters geleitet wird. Das Brauch-
wasser wird dabei mittels einer Ladepumpe 9 umge-
waélzt, deren Laufrichtung in Abh&ngigkeit vom Lade-
zustand des Speichers 8 und vom Heizungswirme-
bedarf umkehrbar ist.

Des weiteren weist der Schichtenspeicher 8 im
unteren Teil eine Kaltwasserzufiihrung 10 und im
oberen Teil eine Entnahmestelle 11 fiir das zum Ver-
brauch bestimmte Warmwasser auf.

Im Schichtenspeicher 8 wird die Wassertempera-
tur an drei Stellen gemessen. Hierzu dienen ein im
unteren Teil angeordneter erster Temperaturfihler
12, ein im mittleren Teil angeordneter zweiter Tempe-
raturfiihler 13 und ein im oberen Teil angeordneter
dritter Temperaturfiihler 14, die mit einer nicht darge-
stellten Regeleinrichtung verbunden sind. Mittels der
drei Temperaturfiihler 12, 13, 14 140t sich der jewei-
lige Ladezustand des Schichtenspeichers 8 bestim-
men.

Im Heizungswasserkreislauf 15 ist eine Mischein-
richtung 16 angeordnet, die in Abhangigkeit vom Hei-
zungswarme- und/oder vom Brauchwasserbedarf
derart regelbar ist, dall der Heizungswasserkreislauf
15 an der Mischeinrichtung 16 schlieBbar ist.

Der Gasbrenner 1, die Mischeinrichtung 16 sowie
die Ladepumpe 9 und die Umwalzpumpe 6 werden
mittels der fiir derartige Beheizungssysteme tiblichen
Regeleinrichtung geregelt.

Im Rahmen der Erfindung sind ohne weiteres Ab-
wandlungsmdéglichkeiten gegeben. Beispielsweise
kdnnte ein derartiges Beheizungssystem mit einem
kontrollierten Wohnungsbeliftungssystem kombi-
niert werden, so dal} eine umfassende Warmeriickge-
winnung mdglich ist. In Kombination mit einer Warm-
luftheizung kann der Heizungswasserkreislauf dazu
benutzt werden, einen indirekt beheizten Warmlufter-
zeuger zu versorgen.
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Patentanspriiche

1. Beheizungssystem zur kombinierten Warmeer-
zeugung fiir eine Heizungsanlage und einen
Speicherbehalter (8) fiir Brauchwasser mit

- einem Brenner (1) fir flissige oder gasfor-
mige Brennstoffe,

- einem in dessen Abgasweg angeordneten
vom Heizungswasser durchstrémten Hei-
zungswarmetauscher (4),

- einem Heizungswasserkreislauf (15), in
dem eine Mischeinrichtung (16) angeordnet
ist,

- und einem Brauchwasserwérmetauscher
(5) zur Erwarmung des Brauchwassers,

dadurch gekennzeichnet, dal der Brauchwas-
serwarmetauscher (5) innerhalb des Heizungs-
wiarmetauschers (4) angeordnet ist und vom Hei-
zungswasser umstrémt wird, da der Heizungs-
wasserkreislauf (15) mittels der Mischeinrich-
tung (16) trennbar ist, dal der Speicherbehalter
(8) als ein nach dem Verdréngungsprinzip arbei-
tender Schichtenspeicher (8) ausgebildet ist und
einen mit einer Ladepumpe (9) versehenen
Brauchwasserladekreislauf aufweist.

2. Beheizungssystem nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daR der Heizungswirmetau-
scher (4) mit dem Brauchwasserwdrmetauscher
(5) ein Koaxialrohr (3) bildet.

3. Beheizungssystem nach Anspruch 2, dadurch

gekennzeichnet, dall das
spriralférmig ausgebildet ist.

Koaxialrohr (3)

4. Beheizungssystem nach mindestens einem der

Anspriiche 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf®
das Koaxialrohr (3) um den Brenner (1) gewickelt
ist, wobei dieser einen liberstdchiometrisch vor-
mischenden Mischer und einen zylindrischen
perforierten Flammenhalter (2) aufweist.

5. Beheizungssystem nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf®
die Leistung des Brenners (1) und/oder der Lade-
pumpe (9) regelbar ist, vorzugsweise im Verhalt-
nis von mindestens 1 : 3.

6. Beheizungssystem nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf
die Laufrichtung der Ladepumpe (9) in Abh&ngig-
keit vom Ladezustand des Schichtenspeichers
(8) und vom Heizungswirmebedarf umkehrbar
ist, so dall Brauchwasser aus dem Schichten-
speicher (8) als Warmequelle fir das Heizungs-
wasser dient.

7. Beheizungssystem nach mindestens einem der
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Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf
ein erster Temperaturfihler (12) die Wassertem-
peratur im unteren Bereich des Schichtenspei-
chers (8) milt und ein zweiter Temperaturfihler
(13) im mittleren Bereich mif3t und ein im oberen
Teil messender dritter Temperaturfihler (14) zur
Regelung des Brenners (1), der Mischeinrichtung
(16) und/oder der Ladepumpe (9) dient.

Beheizungssystem nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf
der Heizungswéarmetauscher (4) auRenseitig be-
rippt und profiliert ist.

Beheizungssystem nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf®
der Brauchwasserwarmetauscher (5) berippt und
profiliert ist.

Beheizungssystem nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf®
der Heizungswéarmetauscher (4) aus Aluminium,
vorzugsweise mit korrosionsbesténdiger Be-
schichtung und daR® der Brauchwasserwarme-
tauscher (5) vorzugsweise aus Kupfer oder Edel-
stahl ausgebildet sind.

Claims

1.

A heating system for combined heat production
for a heating installation and a storage vessel (8)
for domestic water comprising

- a burner (1) for liquid or gaseous fuels,

- aheat exchanger for the heating system (4)
arranged in the flue gas conduit of said
burner and through which the system water
flows,

- asystem water circuit (15) in which a mixing
device (16) is disposed,

- and a domestic water heat exchanger (5) for
heating the domestic water,

characterised in that the domestic water heat ex-
changer (5) is arranged inside the heat exchang-
er (4) of the heating system and the system water
is circulated around said domestic water heat ex-
changer (5), that the system water circuit (15) can
be isolated by means of the mixing device (16),
that the storage vessel (8) is designed as a strati-
fied storage vessel (8) operating according to the
displacement principle and features a domestic
water feed circuit provided with a feed pump (9).

A heating system according to claim 1, character-
ised in that the heat exchanger (4) of the heating
system forms a coaxial tube (3) with the domestic
water heat exchanger (5).
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3.

10.

A heating system according to claim 2, character-
ised in that the coaxial tube (3) is spiral in shape.

A heating system according to at least one of
claims 2 through 3, characterised in that the co-
axial tube (3) is wound around the burner (1), said
burner featuring a mixer for premixing a fuel-lean
mixture and a cylindrical perforated flame-
retaining device (2).

A heating system according to at least one of
claims 1 through 4, characterised in that the rat-
ing of the burner (1) and/or the feed pump (9) can
be controlled, preferably with a ratio of atleast 1 :
3.

A heating system according to at least one of
claims 1 though 5, characterised in that the direc-
tion of rotation of the feed pump (9) can be re-
versed depending on the feed requirements of
the stratified storage vessel (8) and the space
heating requirements so that domestic water
from the stratified storage vessel (8) serves as
a source of heat for the water of the heating sys-
tem.

A heating system according to at least one of
claims 1 through 6, characterised in that a first
temperature sensor (12) measures the water
temperature in the bottom section of the strati-
fied storage vessel (8) and a second temperature
sensor (13) measures the water temperature in
the middle section and a third temperature sen-
sor (14) measuring the water temperature in the
top section serves to control the burner (1), the
mixing device (16) andlor the feed pump (9).

A heating system according to at least one of
claims 1 through 7, characterised in that the heat
exchanger (4) of the heating system has ribs on
its exterior and is profiled.

A heating system according to at least one of
claims 1 through 8, characterised in that the do-
mestic water heat exchanger (5) is ribbed and
profiled.

A heating system according to at least one of
claims 1 through 9, characterised in that the heat
exchanger (4) of the heating system is made of
aluminium, preferably with a corrosion-resistant
coating and that the domestic water heat ex-
changer (5) is made preferably of copper or spe-
cial steel.
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Revendications

Systéme de chauffage pour la production de cha-
leur pour une installation de chauffage et pour un
accumulateur d’eau sanitaire (8), comprenant

- un brdleur (1) de combustibles liquides ou
gazeux,

- un échangeur de chaleur pour l'installation
de chauffage (4) disposé dans la conduite
de fumées du braleur et a travers lequel
passe I'eau de chauffage,

- un circuit d’eau de chauffage (15), dans le-
quel est disposé un dispositif mélangeur
(16), et

- un échangeur de chaleur (5) pour le chauf-
fage de I'eau sanitaire,

caractérisé par le fait que I'’échangeur de chaleur
pour I'eau sanitaire (5) est disposé a I'intérieur de
I'’échangeur de chaleur pour l'installation de
chauffage (4) et étant entouré de I'écoulement de
I'eau de chauffage, que le circuit d’eau de chauf-
fage (15) peut étre séparé a l'aide du dispositif
mélangeur (186), et que I'accumulateur d’eau sa-
nitaire (8) est congu sous forme d’accumulateur
a couches (8) fonctionnant selon le principe de
déplacement et présentant un circuit d’alimenta-
tion en eau sanitaire muni d’'une pompe d’alimen-
tation (9).

Systéme de chauffage selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que I'’échangeur de chaleur
pour l'installation de chauffage (4) forme, avec
I’échangeur de chaleur pour I'eau sanitaire (5) un
tube coaxial (3).

Systéme de chauffage selon la revendication 2,
caractérisé par le fait que le tube coaxial (3) est
congu sous forme hélicoidale.

Systéme de chauffage selon au moins une des
revendications 2 a 3, caractérisé par le fait que le
tube coaxial (3) enveloppe le braleur (1) présen-
tant un dispositif de prémélange en excés d’air et
un stabilisateur de flamme cylindrique perforé

).

Systéme de chauffage selon au moins une des
revendications 1 a 4, caractérisé par le fait que la
puissance du brdleur (1) et/ou de la pompe d’ali-
mentation (9) est réglable, de préférence avec un
rapport d’au moins 1 : 3.

Systéme de chauffage selon au moins une des
revendications 1 a 5, caractérisé par le fait que le
sens de rotation de la pompe d’alimentation (9)
peut étre inversé en fonction de I'état d’alimenta-
tion de I'accumulateur a couches (8) et du besoin
en chaleur de chauffage de la sorte que de I'eau
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sanitaire issue de I'accumulateur a couches (8)
sert de source de chaleur pour I'eau de chauffa-

ge.

Systéme de chauffage selon au moins une des
revendications 1 a 6, caractérisé par le fait qu’'un
premier capteur de température (12) mesure la
température de I'eau dans la zone inférieure de
'accumulateur & couches (8), qu’'un deuxiéme
capteur de température (13) mesure la tempéra-
ture de I'eau dans la zone médiane de I'accumu-
lateur et qu’un troisiéme capteur de température
(14) mesurant la température de I'eau dans la
zone supérieure de I'accumulateur sert au régla-
ge du brdleur (1), du dispositif mélangeur (16)
et/ou de la pompe d’alimentation (9).

Systéme de chauffage selon au moins une des
revendications 1 & 7, caractérisé par le fait que la
surface extérieure de I'échangeur de chaleur
pour l'installation de chauffage (4) présente des
nervures et des profilés.

Systéme de chauffage selon au moins une des
revendications 1 & 8, caractérisé par le fait que
I'’échangeur de chaleur pour I'eau sanitaire (5)
présente des nervures et des profilés.

Systéme de chauffage selon au moins une des
revendications 1 & 9, caractérisé par le fait que
I'’échangeur de chaleur pour linstallation de
chauffage (4) est en aluminium, de préférence re-
vétu d’'une couche anti-corrosive, et que I'échan-
geur de chaleur pour I'eau sanitaire (5) est, de
préférence, en cuivre ou en acier fin.
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