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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zacisk formy do odlewania rotacyjnego tworzyw polimerowych.

Z katalogu Instytutu Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw w Toruniu znane jest urzgdzenie mie-
szajgco-formujgce do odlewania rotacyjnego, sktadajace sie z nastepujgcych uktadoéw: grzewczego,
narzedziowego, sterowania, regulacji, podstawy z ostong i wentylatora do chtodzenia formy. Odlewanie
rotacyjne jest procesem przetwdrczym, w ktérym wykorzystuje sie site odsrodkowg dziatajgcg na odle-
wane tworzywo, znajdujgce sie w gniezdzie formujgcym formy odlewniczej. Podczas tego procesu za-
tadowana tworzywem forma obraca sie w réznych ptaszczyznach, w efekcie czego ciekte lub uplastycz-
nione tworzywo jest rownomiernie rozprowadzone po wszystkich $ciankach gniazda formujgcego. Tech-
nologie odlewania rotacyjnego wykorzystuje sie do produkcji wielkowymiarowych wytworéw takich jak
zbiorniki na wode lub olej, pojemniki na odpady, przydomowe oczyszczalnie Sciekéw, kajaki, separatory,
bariery drogowe iinne. To metoda produkcyjna, ktéra umozliwia wyprodukowanie wedtug podanej formy
odlewniczej zaréwno bardzo prostych, jak i wielce ztozonych wyrobéw z termoplastycznych tworzyw
polimerowych.

Dotychczas stosowane sg uchwyty form do odlewania rotacyjnego o sztywnej metalowej kon-
strukcji i ksztatcie zblizonym litery U.

Z opisu wzoru uzytkowego nr CN207388129U znany jest rotacyjny system ramienia typu L
usprawniajgcy produkcje. Sktada sie on z rotacyjnego ramienia formierskiego typu L, ramienia noénego,
pierscieniowego urzadzenia transportowego, mechanizmu uruchamiajgcego pierscieniowe urzgdzenie
transportowe, mechanizmu czujnika potozenia i systemu sterowania. Rama nos$na zawiera platforme
montazowg ramienia maszyny typu L. PierScieniowe urzgdzenie przenoszgce zawiera szyne pierscie-
niowg, wozek dolny, platforme montazowg ramy nosnej i obrotowg platforme montazowg ramienia ma-
szyny typu L. Opisane powyzej rozwigzanie znacznie zwieksza wydajnos¢ pracy, sprzet jest wygodny
w demontazu, ramie ma prostg konstrukcje, a procesy i operacje sg zautomatyzowane.

Celem wynalazku jest rozszerzenie stosowania uchwytdéw o ksztatcie zblizonym litery do litery U
do réznych rodzajéw form.

Przedmiotem wynalazku jest zacisk formy do odlewania rotacyjnego posiadajgca $rube i ramiona.
Jego istotg jest to, ze na obu koricach podstawy znajdujg sie ramiona — pierwsze ramie i przeciwlegte
do niego drugie ramie. Pomiedzy pierwszym ramieniem i drugim ramieniem usytuowana jest, rownole-
gle do podstawy, prowadnica fgczgca sktadajgca sie z pierwszego elementu i drugiego elementu, na
ktérych to elementach osadzone sg ruchomo trzecie ramie i czwarte ramie. Na ich kofncach zamoco-
wane sg trzpienie mocujgce. Pomiedzy pierwszym ramieniem a drugim ramieniem, oraz pomiedzy ele-
mentami prowadnicy, usytuowana jest Sruba przechodzgca przez gwintowane otwory znajdujgce sie
w trzecim ramieniu i czwartym ramieniu. Sruba ta ma z obu stron gwinty o kierunkach przeciwnych.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest usprawnienie i zwiekszenie wydajnosci produkciji wyrobéw
otrzymywanych technologig odlewania rotacyjnego poprzez dostosowanie rozstawu ramion zacisku do
form odlewniczych o réznych gabarytach zewnetrznych. Konstrukcja zacisku formy do odlewania rota-
cyjnego wedtug wynalazku eliminuje konieczno$¢ zwiekszania parku maszynowego w celu wyproduko-
wania nowych wyrobdw réznigcych sie wymiarami zewnetrznymi. Zacisk posiada zwartg i prostg kon-
strukcje, przez co moze byé w dowolny sposéb transportowany lub przenoszony z jednego na drugie
stanowisko robocze i montowany do innego uktadu narzedziowego maszyny mieszajgcej-formujgce;.
Zacisk formy do odlewania rotacyjnego jest stabilny oraz bezpieczny w uzyciu.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zacisk formy w widoku z przodu, fig. 2 — zacisk formy w widoku z boku z wyrwaniem, za$
fig. 3 — zacisk w widoku perspektywicznym.

Zacisk formy do odlewania rotacyjnego w przyktadzie wykonania sktada sie z podstawy 1, na obu
koncach ktérej znajdujg sie ramiona — pierwsze ramie 2a i przeciwlegte do niego drugie ramie 2b. Po-
miedzy pierwszym ramieniem 2a i drugim ramieniem 2b usytuowana jest, rownolegle do podstawy 1,
prowadnica tgczaca sktadajgca sie z pierwszego elementu 3a i drugiego elementu 3b, na ktérych to
elementach 3a i 3b osadzone sg ruchomo trzecie ramie 2c i czwarte ramie 2d, na koncach ktérych
zamocowane sg trzpienie mocujgce, odpowiednio, 4a i 4b. Pomiedzy pierwszym ramieniem 2a a drugim
ramieniem 2b, oraz pomiedzy elementami 3a i 3b prowadnicy, usytuowana jest Sruba 6 przechodzaca
przez gwintowane otwory znajdujgce sie w trzecim ramieniu 2c¢ i czwartym ramieniu 2d. Sruba 6 ma
z obu stron gwinty o kierunkach przeciwnych.
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Montaz formy w zacisku do mocowania polega na luzowaniu potgczenia zbudowanego w oparciu
o trzecie ramie 2c i czwarte ramie 2d, prowadnice oraz Srube 6, ktéra jest odkrecana. Nastepnie umiesz-
cza sie forme natrzpieniach mocujgcych 4a, 4b do mocowania formy i napreza trzecie ramie 2c i czwarte
ramie 2d dokrecajgc Srube 6.

1.

Zastrzezenie patentowe

Zacisk formy do odlewania rotacyjnego, posiadajacy podstawe i ramiona, znamienny tym, ze
na obu koncach podstawy (1) znajdujg sie ramiona — pierwsze ramie (2a) i przeciwlegte do
niego drugie ramie (2b), za$ pomiedzy pierwszym ramieniem (2a) i drugim ramieniem (2b)
usytuowana jest, rownolegle do podstawy (1), prowadnica fgczgca sktadajgca sie z pierw-
szego elementu (3a) i drugiego elementu (3b), na ktérych to elementach (3a) i (3b) osadzone
sg ruchomo trzecie ramie (2¢) i czwarte ramie (2d), na koncach ktérych zamocowane sg trzpie-
nie mocujgce (4a) i (4b), przy czym pomiedzy pierwszym ramieniem (2a) a drugim ramieniem
(2b), oraz pomiedzy elementami (3a) i (3b) prowadnicy, usytuowana jest Sruba (6) przecho-
dzgca przez gwintowane otwory znajdujgce sie w trzecim ramieniu (2c) i czwartym ramieniu
(2d), ktdra to Sruba (6) ma z obu stron gwinty o kierunkach przeciwnych.
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