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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も 一 つ の 状 態 基 準 を 有 す る の 状 態 を 判 定 す る 装 置 で あ っ て
、
　 励 起 放 射 を 使 用 し て 工 具 表 面 上 の 第 一 サ ン プ ル 領 域 を 照 射 す る た め の 第 一 手 段 と 、
　 前 記 第 一 サ ン プ ル 領 域 か ら 放 出 さ れ た 第 一 サ ン プ ル 光 を 受 信 す る た め の 第 一 手 段 と 、
　 前 記 第 一 サ ン プ ル 光 の ス ペ ク ト ル 解 析 を 実 行 す る た め の ス ペ ク ト ル 解 析 器 と 、
　 前 記 サ ン プ ル 光 の 前 記 ス ペ ク ト ル 解 析 に よ り 前 記 サ ン プ ル 領 域 に お け る 前 記 工 具 の

状 態 を 判 定 す る た め の 手 段 と を

装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ス ペ ク ト ル 解 析 器 は 、 前 記 第 一 サ ン プ ル 光 の ラ マ ン ス ペ ク ト ル 情 報 を 提 供 す る た め の
ラ マ ン ス ペ ク ト ル 解 析 器 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ラ マ ン ス ペ ク ト ル 情 報 は 、 ラ マ ン ス ペ ク ト ル 線 の 強 度 、 位 置 、 偏 光 、 幅 の う ち の 少 な
く と も 一 つ を 含 む 請 求 項 ２ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】
　 励 起 放 射 を 使 用 し て 工 具 表 面 上 の 第 二 サ ン プ ル 領 域 を 照 射 す る た め の 第 二 手 段 と 、
　 前 記 第 二 サ ン プ ル 領 域 か ら 放 出 さ れ た 第 二 サ ン プ ル 光 を 受 信

半 導 体 切 断 工 具 動 作

第 一
動 作 、 前 記 ス ペ ク ト ル 解 析 器 に 接 続 さ れ た コ ン ピ ュ ー タ 備
え 、 該 コ ン ピ ュ ー タ 手 段 は 、 前 記 半 導 体 切 断 工 具 が 運 転 さ れ る 速 度 と 、 半 導 体 の 前 記 半 導
体 切 断 工 具 に 対 す る 線 状 の 相 対 移 動 の 速 度 と の う ち の 少 な く と も １ つ を 判 定 す べ く 前 記 第
１ サ ン プ ル 領 域 に お け る 前 期 半 導 体 切 断 工 具 の 動 作 状 態 を 使 用 す る 、

前 記 半 導 体 切 断 工 具 の 動 作 状 態 に は 、 劣 化 、 温 度 及 び 微 粒 子 に よ る 汚 染 か ら な る 群 の う
ち の 少 な く と も １ つ の 状 態 が 含 ま れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。

前 記 第 一 サ ン プ ル 光 を 受 信 す る た め の 第 一 手 段 は 、 前 記 第 一 サ ン プ ル 領 域 か ら 放 出 さ れ
た 第 一 サ ン プ ル 光 を 集 め る た め の 物 体 と 、 光 フ ァ イ バ と を 備 え る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置
。

す る と と も に 、 受 信 し た 前



第 二
手 段 と 、

と を 更 に 備 え る 請 求 項 １ に 記
載 の 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　
　
　
　
　
　

【 請 求 項 ８ 】
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記 第 二 サ ン プ ル 光 の ス ペ ク ト ル 解 析 を 実 行 す る た め の ス ペ ク ト ル 解 析 器 に 結 合 さ れ た
前 記 コ ン ピ ュ ー タ 手 段 は 前 記 第 二 サ ン プ ル 光 の 前 記 ス ペ ク ト ル 解 析 に よ り 前 記 第

二 サ ン プ ル 領 域 に お け る 前 記 工 具 の 動 作 状 態 を 判 定 す る こ と

加 工 装 置 で あ っ て 、
ウ エ ハ か ら 集 積 回 路 を 分 割 す る た め に 移 動 可 能 に 搭 載 さ れ た 半 導 体 ウ エ ハ 切 断 工 具 と 、
工 具 表 面 の サ ン プ ル 領 域 に 励 起 光 を 照 射 す る た め の 手 段 と 、
前 記 サ ン プ ル 領 域 か ら 放 出 さ れ る サ ン プ ル 光 を 受 信 す る た め の 手 段 と 、
受 信 さ れ た 前 記 サ ン プ ル 光 の ス ペ ク ト ル 解 析 を 実 行 す る た め の ス ペ ク ト ル 解 析 器 と 、
前 記 サ ン プ ル 光 の 前 記 ス ペ ク ト ル 解 析 に よ り 前 記 サ ン プ ル 領 域 に お け る 前 記 工 具 の 状 態

を 判 定 す る た め の コ ン ピ ュ ー タ 手 段 と 、 該 コ ン ピ ュ ー タ 手 段 は 前 記 サ ン プ ル 領 域 に お け る
前 記 工 具 の 状 態 を 前 記 加 工 装 置 の 最 適 切 断 パ ラ メ ー タ 及 び 前 記 加 工 装 置 の 最 適 切 断 パ ラ メ
ー タ で の 駆 動 を 判 定 す る た め に 使 用 す る こ と と を 備 え る 、 加 工 装 置 。

前 記 工 具 は ホ イ ー ル 状 の 切 断 工 具 で あ り 、 前 記 切 断 パ ラ メ ー タ は 前 記 ホ イ ー ル 状 切 断 工
具 の 回 転 速 度 で あ る 請 求 項 ７ に 記 載 の 加 工 装 置 。
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