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(57) Abstract: The present invention relates to a panel (1) for cladding walls
(10), more particularly to a fagade panel, having a covering layer (6), which is
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arranged on the visible side, and composite insulation (2, 8, 9), which is
arranged on the wall side, wherein the composite insulation (2, 8, 9) comprises
at least one vacuum insulating panel (2) and at least one insulating layer (8),
which extends along the vacuum insulating panel (2) on the wall side and differs
from said panel. The object of the invention is to propose a panel for cladding
walls which offers a high level of thermal insulation at low assembly
thicknesses, is easy to handle, presents an attractive appearance and achieves a
0 high fire protection class. The object is achieved by a panel (1) of the type stated
in which the composite insulation (2, 8, 9) is enclosed by the legs of two U
profiles (5), and in which the covering layer (6) is mounted on the outside of the
respective leg (7) of the U profiles (5) which lies on the visible side.

. (57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Platte (1) zum
. Bekleiden von Winden (10), insbesondere eine Fassadenplatte, mit einer
sichtseitig angeordneten Deckschicht (6) und einem wandseitig angeordneten
Isolationsverbund (2, 8, 9), wobei der Isolationsverbund (2, 8, 9) mindestens ein
Vakuum-Isolationspaneel (2) und mindestens eine sich wandseitig entlang
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des Vakuum-Isolationspaneels (2) erstreckende, davon verschiedene Isolationsschicht (8) umfasst. Ihr liegt die Aufgabe zu
Grunde, eine Platte zum Bekleiden von Wianden anzugeben, welche bei geringen Aufbaustdrken eine hohe Warmeisolation bietet,
einfach handhabbar ist, eine attraktive Erscheinung mitbringt und eine hohe Brandschutzklasse erreicht. Geldst wird die Aufgabe
durch eine Platte (1) der genannten Gattung, bei welcher der Isolationsverbund (2, 8, 9) von den Schenkeln zweier U-Profile (5)
umfasst ist und bei welcher die Deckschicht (6) auf der AuBlenseite des jeweils sichtseitig liegenden Schenkels (7) der U-Profile

(5) aufgebracht ist.
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Vakuumisolierende Fassadenplatte mit verbesserter Handhabbarkeit

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Platte zum Verkleiden von Wanden,
insbesondere eine Fassadenplatte, mit einer sichtseitig angeordneten Deckschicht und
einem wandseitig angeordneten Isolationsverbund, wobei der Isolationsverbund
mindestens ein Vakuum-Isolationspaneel und mindestens eine sich wandseitig entlang
des Vakuum-Isolationspaneels erstreckende, davon verschiedene Isolationsschicht

umfasst.

Ferner betrifft die Erfindung ein Bauwerk mit einer Wand, die mit einer Vielzahl von
aneinander anliegenden Platten verkleidet ist, sowie ein Verfahren zur Verkleidung der
Wand eines solchen Bauwerks.

Weltweit existiert ein grof3er Bestand an energetisch unzureichend gedammten
Gebauden, deren energieeffiziente Modernisierung ein erhebliches Einsparpotential an
Heiz- und Klimatisierungskosten sowie an COz-Emissionen verspricht. Die gesetzlichen
Vorgaben fUr energiesparendes Bauen in Neubau und Modernisierung verscharfen sich
zumindest in Deutschland kontinuierlich, sodass immer hohere Anforderungen an die

Warmedammung gestellt werden.

Als Nachrustlésung haben sich Warmedammverbundsysteme bewahrt. Ein
Warmedammverbundsystem umfasst eine Vielzahl von auf die zu isolierende Wand
aufgebrachte Platten aus geschaumtem Kunststoff wie beispielsweise Polystyrol oder
Polyurethan, die sichtseitig mit einem mineralischen Putz verkleidet werden. Platten und
Putz werden von einem meist metallischen, in der Wand befestigten Putztrager

gehalten.

In der AuRenansicht wirkt ein Warmedammverbundsystem wie eine klassische
verputzte Wand und trifft daher einen breiten, gleichwohl aber nicht jedermanns
Geschmack. Nachteil eines Warmedammverbundsystems ist seine begrenzte
Haltbarkeit durch Bewitterung des Putzes sowie der Farbe. Auch erreichen
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Warmedammverbundsysteme grofRe Aufbaudicken von mittlerweile Gber 15 cm, um
eine hohe Isolationswirkung mit PS- oder PU-Hartschaum zu erzielen. Derartige
Aufbaustarken lassen sich in nicht allen Bausituation realisieren und verandern die

Anmutung des Gebaudes.

Ein weiterer Nachteil der auf Polystyrol oder Polyurethan basierenden Dammmaterialien
besteht darin, dass sie aufgrund inres Brandverhaltens ein erhebliches Risiko
darstellen. Aus diesem Grunde erreichen Polystyrol- oder Polyurethan-basierte
Dammstoffe lediglich die Baustoffklassen B1, B2 bzw. Euro-Klasse E und sind

deswegen in Deutschland zur Isolierung von mehrstockigen Gebauden nicht zulassig.

Neuere Generationen von Dammmaterialien vermeiden diese spezifischen Nachteile
der klassischen Hartschaum-Platten: Hier sind vor allen Dingen sogenannte Vakuum-
Isolationspaneele zu nennen, die bei deutlich geringeren Aufbaustarken bessere
Isolationseigenschaften als klassische Kunststoff-Schaume erreichen. Ein Vakuum-
Isolationspaneel (VIP) ist ein meist rechteckiger Dammkorper, der von einer auleren,
Luft-undurchlassigen Hulle umschlossen ist. Diese Hulle besteht meist aus einer
Kunststofffolie oder einem Laminat. Der von der Hulle umschlossene Raum ist mit
einem pulverférmigen oder porésen Dammstoff geflllt wie beispielsweise pyrogene
Kieselsaure. Um eine Konvektion Uber die Luft im Innenraum zu unterbinden, wird die
Hulle evakuiert, sodass im Innern der Hulle ein Vakuum entsteht. Die fehlende Luft im
Innern der Hulle unterstitzt somit die Dammwirkung des Fullstoffes. Der Fullstoff
verhindert, dass das VIP aufgrund des Luftdrucks aus der Form gerat.

Wenngleich Vakuumisolationspaneele bei gleicher Dammleistung deutlich geringere
Aufbaustarken als Hartschaum-Platten erreichen, werden sie in der Praxis ungern
eingesetzt, da sie sich erheblich schwieriger verarbeiten lassen: Wie geschildert
herrscht in einem VIP ein Unterdruck. Wird die aulRere Hulle verletzt, dringt
Umgebungsluft in das VIP ein und senkt seine Dammleistung signifikant. Aus diesem
Grunde mussen Vakuumisolationspaneele besonders sorgfaltig verarbeitet werden und
konnen insbesondere nicht zugeschnitten werden. Selbst bei fachgerechtem Einbau der
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VIP kann es Uber die Nutzungsdauer zu Beschadigungen kommen, etwa dann, wenn

ein Nagel in die mit einem VIP gedammte Wand eingeschlagen wird.

Im Handel erhaltlich sind Vakuumisolationspaneele unter anderem unter den Marken:
Microtherm® Slimvac von Fa. Microtherm NV, Belgien, Vacupor® von Fa. Porextherm
Dammstoffe GmbH, Kempten, vakuVIP von Fa. Vaku-Isotherm GmbH, Frankenberg
und va-Q-vip von Fa. va-Q-tec AG, Wuirzburg.

Deutlich unempfindlicher sind Dammplatten auf Basis von gepresster pyrogener
Kieselsaure. Dabei handelt es sich um einen porésen Korper, welcher aus
kompaktierter pyrogener Kieselsaure aufgebaut ist. Neben der pyrogenen Kieselsaure
kann dem gepressten Material ein Binder oder mineralische Fasern zugegeben sein,
um die mechanische Festigkeit zu erh6hen. Auch werden diese Dammstoffe
hydrophobiert. Es entsteht ein makroskopisch homogener, poréser Korper mit
offenporiger Struktur ahnlich wie Gasbeton; allerdings mit einer deutlich geringeren
Dichte und erheblich geringerer Warmeleitfahigkeit.

Verfahren zur Herstellung von Dammplatten auf Basis gepresster pyrogener
Kieselsaure sind beispielsweise aus EP 0 119 382 A1 und US 2011/0089363 A1
bekannt. Am Markt erhéltlich sind solche Ddmmplatten unter dem Namen CALOSTAT®

von Evonik Industries AG, Essen.

Der Vorteil eines solchen Dammkorpers besteht darin, das er wesentlich
unempfindlicher ist als ein Vakuumisolationspaneel und sich daher deutlich einfacher
verarbeiten lasst. Aulderdem bestehen diese hydrophoben Dammplatten ausschlief3lich
aus nicht brennbaren mineralischen Materialien und erreichen als solche eine
Baustoffklasse/Brandklasse von A1. Hinsichtlich ihres Warmedammverhaltens sind
CALOSTAT®-Platten deutlich besser als klassische Dammstoffe wie Polystyrol-
Hartschaum oder Mineralwolle, denn sie erreichen bei der halben Plattenstarke
denselben U-Wert. VIP erreichen einen solchen U-Wert freilich schon bei 30 bis 40%

der Plattenstarke. Nachteil der auf gepresster pyrogener Kieselsadure basierenden
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Warmedammplatten ist ihre unansehnliche, grau/weiflie-Erscheinung, die einen Einsatz
im Sichtbereich ausschliel3t bzw. eine Verblendung erfordert.

Eine attraktive und dauerhaft wetterbestandige Fassadenplatte mit hervorragenden
Dammwerten ist aus der WO 2012/034763 A2 bekannt. Diese Platte verfugt sichtseitig
uber eine ansehnliche Deckschicht aus Polymethylmethacrylat (PMMA) und wandseitig
eine mit der Deckschicht verbundenen Isolationsschicht aus geschaumtem Kunststoff.
PMMA ist aulert verwitterungsfest und Iasst sich unterschiedlich einfarben, sodass den
Architekten vollig neue Moglichkeiten zur Fassadengestaltung gegeben sind. Die im
eingebauten Zustand nicht sichtbare Isolationsschicht erzielt hervorragende
Dammwerte. Die insgesamt sehr leichte Fassadenplatte wird mit Hilfe eines
Befestigungsprofils an der Wand befestigt und ist daher sehr einfach zu handhaben.
Wenngleich diese Platte technisch Uberzeugt, gereicht es ihr zum Nachteil, dass sie
vollstandig aus Kunststoff besteht und damit im konservativen Bausektor auf Vorbehalte
StoRt.

Eine Fassadenplatte der eingangs genannten Gattung ist aus EP 1 436 471 B1
bekannt. Diese Platte ist dafur bestimmt, zwischen Rahmenprofilelementen
eingeklemmt zu werden und ist deswegen mechanisch dazu ausgebildet, das
enthaltende VIP vor den Klemmkraften der Rahmenprofilelemente abzuschirmen. Die
Montage dieser Fassadenplatte ist aufwandig, da die einzelnen Platten zwischen den
Rahmenprofilelementen eingeklemmt werden mussen. Auch bleiben die
Rahmenprofilelemente im eingebauten Zustand sichtbar und beeintrachtigen daher die
architektonische Gestaltungsfreiheit. Schliefdlich stellen die unverkleideten

Rahmenprofilelemente eine Warmebrilcke dar.

Im Lichte dieses Standes der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu
Grunde, eine Platte zum Verkleiden von Wanden anzugeben, welche bei geringen
Aufbaustarken eine hohe Warmeisolation bietet, einfach handhabbar ist, eine attraktive
Erscheinung mitbringt und eine hohe Brandschutzklasse erreicht.
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Gel6st wird diese Aufgabe durch eine Platte der eingangs genannten Gattung, bei
welcher der Isolationsverbund von den Schenkeln zweier U-Profile umfasst ist und bei
welcher die Deckschicht auf der AuRenseite des jeweils sichtseitig liegenden Schenkels
der U-Profile aufgebracht ist.

Gegenstand der Erfindung ist mithin eine Platte zum Verkleiden von Wanden, mit einer
sichtseitig angeordneten Deckschicht und einem wandseitig angeordneten
Isolationsverbund, wobei der Isolationsverbund mindestens ein Vakuum-
Isolationspaneel und mindestens eine sich wandseitig entlang des Vakuum-
Isolationspaneels erstreckende, davon verschiedene Isolationsschicht umfasst, bei
welcher der Isolationsverbund von den Schenkeln zweier U-Profile umfasst und die
Deckschicht auf der Aulzenseite des jeweils sichtseitig liegenden Schenkels der U-

Profile aufgebracht ist.

Wesentliche Merkmale der erfindungsgemalfen Platte sind zwei U-Profile, die mit ihren
Schenkeln den Isolationsverbund umschlielRen, und die Gestaltungsvorgabe, dass die
Deckschicht auf der Aufdenseite des jeweils sichtseitig liegenden Schenkel aufgebracht
ist. Auf diese Weise entsteht ein mechanisch sehr stabiler Verband, innerhalb dessen
den U-Profilen und der Deckschicht die tragende Funktion zukommt. Darlber hinaus
schitzen die U-Profile das Vakuum-Isolationspaneel zumindest von zwei Seiten vor
Beschadigung. Sichtseitig wird das VIP durch die Deckschicht geschutzt. Wandseitig
erstreckt sich die von dem VIP verschiedene Isolationsschicht und schitzt das VIP vor
ruckseitiger Punktierung.

Bei der erfindungsgemafen Platte ist das Vakuum-Isolationspaneel mithin an
mindestens zwei Flanken sowie grofiflachig sicht- und wandseitig gegen Beschadigung
geschutzt. Auf diese Weise wird die Handhabung der Platte erheblich vereinfacht, wie
im Folgenden noch geschildert werden wird.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafen Platte besteht darin, dass die Funktion der

Warmeisolierung im Wesentlichen von dem Isolationsverbund erfullt wird und deswegen
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die Deckschicht keinerlei isolierende Eigenschaften aufweisen braucht. Mithin ist es
moglich, die Deckschicht einzig nach asthetischen Gesichtspunkten auszuwahlen —
soweit keine Bewitterung der Platte zu beachten ist. Wird die erfindungsgemale Platte
zur Verkleidung von Fassaden eingesetzt, ist entsprechend eine witterungsbestandige
Deckschicht zu wahlen. Beim Einsatz als Innenraumdammung kann die Deckschicht
selbstverstandlich aus einem wohnlicheren Material bestehen. Je nach Einsatzort
kommen fur die Deckschicht die folgenden Materialien in Betracht: Holz, Naturstein,
Kunststein, Kunststoff, Faserzement, Metall, Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoff,

Gipskarton, Glas, Keramik, Feinsteinzeug, Terrakotta, High Pressure Laminate.

Besonders bevorzugt ist eine Deckschicht aus opakem, vorzugsweise eingefarbtem
Polymethylmethacrylat (PMMA), welches besonders leicht attraktiv und
verwitterungsbestandig ist. Nicht auszuschlieRen ist, dass die Deckschicht ebenfalls
isolierende Eigenschaften aufweist, notwendig ist dies jedoch nicht.

Der eigentliche fur die Isolation vorgesehene Isolationsverbund umfasst in einer
bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung neben dem Vakuum-Isolationspaneel und
der sich wandseitig streckenden Isolationsschicht eine weitere, von dem VIP
verschiedene Isolationsschicht, welche sich sichtseitig entlang des Vakuum-
Isolationspaneels erstreckt. Auf diese Weise wird die Isolationswirkung der Platte weiter

gesteigert.

Die von dem Vakuum-Isolationspaneel verschiedene Isolationsschicht kann aus
jedwedem Dammmaterial aufgebaut sein, welches bei einer Punktion nicht seine
Isolationseigenschaften verliert. In Betracht kommen mithin Mineralfasern, Glaswolle,
Holzfasern, pyrogene Kieselsaure, Aerogel, Schaumglas, geschaumtes Polystyrol,
geschaumtes Polyurethan, geschaumtes Polymetylmethacrylat. Die Wahl des Materials
hangt von der zu erzielenden Warmedammleistung und den zulassigen

Produktionskosten ab.
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In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung umfasst der
Isolationsverbund genau drei Isolationsschichten, namlich ein mittig angeordnetes
Vakuum-Isolationspaneel und jeweils sichtseitig und wandseitig davon angeordnet eine
Isolationsschicht auf Basis gepresster pyrogener Kieselsaure. Bei dem
Isolationsverband handelt es sich somit um ein dreilagiges Sandwich, in dessen Mitte
sich das VIP befindet und welches beidseitig von einem Warmedammkorper auf Basis
gepresster pyrogener Kieselséure wie beispielsweise eine CALOSTAT®-Platte
abgedeckt ist. Es hat sich namlich gezeigt, dass der geschilderte dreischichtige Aufbau
einen hervorragenden Kompromiss aus Isolationsleistung, Aufbaustarke,
Handhabbarkeit und Herstellungspreis darstellt. Noch dazu besteht der vorgeschlagene
Isolationsverbund Uberwiegend aus anorganischem Material, womit die gesamte Platte
insgesamt eine hohe Brandschutzklasse erreicht. Dies gilt umso mehr, wenn eine

Deckschicht aus mineralischem oder anorganischem Material gewahlt wird.

Die U-Profile bestehen vorzugsweise aus Kunststoff, faserverstarktem Kunststoff, Metall
oder aus Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoff. Diese Werkstoffe lassen sich namlich
hervorragend extrudieren bzw. walzen, sodass sich die U-Profile preisgunstig herstellen
lassen. Profile aus PVC, faserverstarktem Kunststoff, Aluminium oder Stahl sind
handelsublich. Profile aus Kunststoff bzw. Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoff weisen
zudem eine geringe Warmeleitfahigkeit auf, sodass im eingebauten Zustand kaum
Warmebrlcken entstehen. Auf Grund der geringen Querschnittsflache der U-Profile im
Vergleich zur Wandstarke des Isolationsverbunds und der Deckschicht kann die
Warmeleitfahigkeit der U-Profile aber auch vernachlassigt werden. Aus diesem Grunde
ist es moglich, U-Profile aus Metall wie insbesondere Aluminium oder Stahl zu wahlen.

Vorzugsweise fullt der Isolationsverbund den Raum zwischen den Schenkeln der U-

Profile vollstandig aus. Hierdurch wird der Bauraum optimiert.

Es ist nicht zwingend erforderlich, dass die Platte allseitig mit einem U-Profil versehen
ist. Insbesondere bei rechteckigen Platten gentigen zwei U-Profile, die jeweils an

gegenuberliegenden Seiten angebracht sind.
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Um den nicht mit einem U-Profil versehenen Rand der Platte zu schitzen, wenn
insgesamt nur zwei U-Profile eingesetzt werden, empfiehlt es sich die U-Profile
stirnseitig abzudecken, beispielsweise mit einer Kappe oder einem Deckel
vorzugsweise aus demselben Material wie das U-Profil. Auf diese Weise sind die
beiden Seiten der Platte, entlang denen sich kein U-Profil erstreckt, zumindest im
Bereich der Abdeckung geschutzt. Die Abdeckung kann auch Uber die gesamte Flanke
der Isolationsverbundes verlaufen und dementsprechend wie ein U-Profil versteifend

wirken.

Es ist auch nicht zwingend erforderlich, dass die Schenkel der U-Profile den
Isolationsverbund vollstandig umfassen. Eine bevorzugte Ausfihrungsform sieht
vielmehr vor, dass die Schenkel der U-Profile im Isolationsverbund lediglich in einem
Randbereich umfassen. Dies bedeutet, dass die Schenkel klrzer sind als sich der
Isolationsverbund in Richtung der Schenkel erstreckt. Vorteil dieser Ausfihrungsform ist
eine Gewichts- und Materialersparnis und die Reduktion von Warmebricken.

Falls die mechanische Festigkeit der Platte auf Grund der kurzen Schenkel leidet,
empfiehlt es sich die Platte mit Hilfe einer die wandseitig liegenden Schenkeln
verbindenden Rippe zu versteifen. Die Rippe kann aus demselben Material bestehen
wie die U-Profile oder aus einem anderen geeigneten Material. Es kbnnen auch
mehrere Rippen zur Versteifung eingesetzt werden, etwa zwei kreuzweise angeordnete
Rippen. Um Warmebrlcken zu minimieren, sollte die Flache der Rippen sollte deutlich
kleiner sein als die des Isolationsverbundes.

Bevorzugt sind Isolationsverbund und Deckschicht rechteckig und im Wesentlichen
deckungsgleich ausgefuhrt. Auf diese Weise erhalt man eine rechteckige Platte mit
welcher ein entsprechender Verband zur Verkleidung der Wand aufgebaut werden

kann.
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Der Isolationsverbund und die Deckschicht mussen dabei nicht in Flucht liegen,
sondern konnen auch zueinander versetzt angeordnet sein. Durch versetzte Anordnung
der Deckschicht zum Isolationsverbund entsteht ein Nut und Feder-System, sodass die
Platten Uberlappend verlegt werden kdnnen. Dies vermag die Verfugung zu

vereinfachen.

Besonders bevorzugt ist auch ein Versatz innerhalb des Isolationsverbandes: So kann
bei einem dreischichtigen Isolationsverbandes zumindest die sichtseitige, von dem
Vakuumisolationspaneel verschiedene Deckschicht versetzt zu dem
Vakuumisolationspaneel und der Deckschicht angeordnet sein. Ganz besonders
bevorzugt wird auch die wandseitige, von dem Vakuumisolationspaneel verschiedene
Deckschicht mit Versatz zu dem Vakuumisolationspaneel und der Deckschicht
angeordnet. Die vier Schichten der Platte sind dann jeweils wechselseitig versetzt. Der
Versatz innerhalb des Isolationsverbandes minimiert Warmebrlcken. Auch entsteht ein
Nut und Feder-System, was die Verlegung und Verfugung vereinfacht.

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Bauwerk mit einer Wand, die mit einer Vielzahl
von aneinander anliegenden Platten verkleidet ist, wobei mindestens eine Platte
erfindungsgemalf wie oben geschildert ausgeflhrt ist.

Die Verkleidung der Wand kann erfindungsgemaf auf der Innenseite oder auf der
Aulenseite erfolgen. Bevorzugt ist die Verkleidung der Aulienseite mit den
Fassadenplatten, da eine Warmedammung aus bauphysikalischen Grinden besser
aullen angebracht wird. Nur wenn es die bauliche Situation erfordert, kann die Platte
aber auch innen angebracht werden. Man wird dann eine Deckschicht aus wohnlichen
Materialien wie beispielsweise Holz oder Keramik wahlen oder aber eine
Gipskartonplatte als Deckschicht einsetzen, die sich streichen oder tapezieren lasst.

Die erfindungsgemale Platte muss auch nicht zwangslaufig zur Verkleidung von
lotrechten Wanden eingesetzt werden: Es ist auch denkbar, damit Decken, Boden oder
Flach- oder Steildacher zu verkleiden. Der hier verwendete Begriff ,Wand® umfasst
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somit nicht nur vertikale Baukorper sondern im Gbertragenen Sinne auch horizontale

oder schrage Teile des Bauwerks.

Die Befestigung der Platten an dem Bauwerk erfolgt vorzugsweise mit Hilfe von
linienférmigen Befestigungsprofilen. Diese werden zunachst an der Wand befestigt und
sodann auf den Befestigungsprofilen die Platten festgesetzt. Linienformig bedeut in
diesem Zusammenhang im Wesentlichen eindimensional im Vergleich zu den
zweidimensionalen Platten bzw. der zweidimensionalen Wand. Als Befestigungsprofil
eignet sich einfachstenfalls eine hdlzerne Latte (Dachlatte) oder aber besser ein speziell
fur den Fassadenbau entwickeltes L- U- oder Kastenprofil aus Werkstoffen
entsprechend den U-Profilen der Platte. Vorteil der Zwischenschaltung der
Befestigungsprofile ist, dass diese einfacher an der Wand zu befestigen sind als die
Platten, und dass die Platten sich einfacher an den Profilen festsetzen lassen als direkt
auf der Wand.

Die Platten kbnnen einfachstenfalls auf die Befestigungsprofile aufgeklebt werden,
insbesondere dann, wenn Profile derselben Werkstoffart verwendet werden. Es kdnnen
Ubliche Baukleber verwendet werden oder aber spezielle PU-basierende Klebstoffe fur
den Fassadenbau, wie beispielsweise SikaTack®-Panel von Sika Schweiz AG. Das
Kleben findet auf der Baustelle statt.

Alternativ zur Klebung kbnnen auch Agraffen zur Befestigung der Platten auf den
Profilen verwendet werden. Agraffen sind spezielle fir den Fassadenbau entwickelte
Befestigungsmittel, welche sich kraft- und/oder formschlissig an korrespondierenden
Befestigungsprofilen fixieren lassen. Die Agraffe selbst wird auf die Ruckseite der Platte
aufgeschraubt, genietet, geschweil3t oder geklebt und an der Platte fertig montiert zur
Baustelle geliefert. Der Vorteil einer Agraffenbefestigung besteht in der schnellen
werkzeuglosen Montierbarkeit der Platte auf dem Befestigungsprofil. Meist erlaubt der
Kraft- und/oder Formschluss zwischen Agraffe und Befestigungsprofil sogar einen
Toleranzausgleich und ein Nachjustieren. Nachteil einer Agraffenbefestigung ist, dass
die Agraffe genau auf das Befestigungsprofil abgestimmt sein muss, um den
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besonderen Kraft- und/oder Formschluss zu realisieren. Weiterer Nachteil einer
Agraffenbefestigung ist, dass diese lediglich eine Justage in der Wandebene erlauben,
nicht aber senkrecht zur Wand, um den Abstand der Platte zur Wand einzustellen.
Proprietare Kombinationen aus Befestigungsprofil und Agraffe fir den Fassadenbau
sind als Systembefestigung in mannigfaltiger Form von verschiedenen Herstellern
erhaltlich.

Als Beispiele fur geeignete Systembefestigungen sind zu nennen die
Befestigungsprofile T-Profil MFT-T o. L-Profil MFT-L, das Agraffensystem MFT AP
5058, 5059, 8125, die Agraffen Keil (MFT-ASK, MFT-AJK), Fischer (MFT-AS 50), Tergo
(MFT-AS 5058, MFT-AS 5058 AJ), allesamt erhaltlich bei Hilti Deutschland AG,
Kaufering.

Die Befestigungsprofile brauchen nicht direkt an der Wand befestigt werden; bevorzugt
ist vielmehr eine indirekte Befestigung Uber eine Vielzahl von in der Wand verankerten,
punktformigen Befestigungsklammern. Punktiérmig bedeutet in diesem Zusammenhang
im Wesentlichen nulldimensional im Vergleich zum eindimensionalen
Befestigungsprofil. Die Befestigungsklammern kénnen besonders einfach und sogar
hoch-automatisiert in der Wand verankert werden. Bei Wahl entsprechender
Befestigungsklammern besteht wieder ein besonderer Form- und/oder Kraftschluss
zwischen Befestigungsklammer und Befestigungsprofil, welcher eine werkzeuglose
Montage der Befestigungsprofile in den Befestigungsklammern erlaubt. Auch kénnen
die Befestigungsprofile meist noch lotrecht in den Befestigungsklammern ausgerichtet
werden, was insbesondere bei unebenen Wanden von Interesse ist und eine
Einstellung des Abstands der Platten zur Wand erlaubt. Die im Handel erhaltlichen
Systembefestigungen umfassen in der Regel auch Befestigungsklammern, welche auf
die Befestigungsprofile abgestimmt sind.

Zu den oben genannten Befestigungsprofile passen beispielsweise die
Befestigungsklammern Konsole MacFox (MFT-MFI, MFT-MF), Konsole Fox )MFT-FOlI,
MFT-FO), Konsole XFOX (MFT-XF) und Schragstitze FIX (MFT-FI, MFT-FIl) , ebenfalls
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erhaltlich bei Hilti Deutschland AG, Kaufering. Vergleichbare Systembefestigungen sind
auch von anderen Anbietern erhaltlich.

Es sei klar gestellt, dass die Verwendung von Befestigungsklammern und zugehdrigen
Befestigungsprofilen nicht die Befestigung der Platten auf den Befestigungsprofile
mittels Agraffen vorschreibt. Selbst bei der Verwendung von Befestigungsklammern und
Befestigungsprofilen aus einem System kénnen die Platten geklebt oder anderweitig mit
den Befestigungsprofilen geflugt werden, etwa geschraubt oder genietet.

Spatestens bei der Verwendung von Befestigungsklammern entsteht eine
Fassadenverkleidung, die sich mit einem gewissen Abstand zur verkleideten Wand
erstreckt. Ist eine solche hinterllftete Vorhangfassade nicht erwinscht, kann der
zwischen Wand und Fassadenplatte entstehende Hohlraum mit weiterem
Dammmaterial wie Mineralwolle oder PU-Schaum ausgestopft bzw. ausgeschaumt

werden.

Weiterer Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zum Verkleiden einer Wand
eines Bauwerks mit Hilfe der geschilderten Befestigungsprofilen, bei welchem zunachst
eine Vielzahl linienférmiger Befestigungsprofile an der Wand befestigt werden und
sodann die Platten auf den linienformigen Befestigungsprofilen festgesetzt werden.

Vorzugsweise werden die zwischen den Platten entstehenden Fugen noch
verschlossen, beispielsweise mit einem Dichtband oder einem pastésen Dichtmaterial.

Der zwischen der Platte und der Wand sich auf Grund der Aufbauhohe des
Befestigungssystems bildende Hohlraum kann optional noch mit einem weiteren
Dammmaterial ausgestopft oder ausgeschaumt werden, sofern dies bauphysikalischen
Sinn macht. Es eignen sich hierfur klassische Dammmaterialien wie beispielsweise
Mineralwolle oder Polyurethan-Schaum. Dasselbe gilt fir Hohlraume, die sich zwischen
benachbarten Platten bilden.
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Die Erfindung soll nun anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert werden.

HierfUr zeigen:

Figur 1:

Figur 2:

Figur 3:

Figur 4:

Figur 5:

Figur 6:

Figur 7:

Figur 8:

Figur 9:

Figur 10:

Figur 11:

Erste Ausfuhrungsform der Platte mit VIP und zwei Lagen

Mineralwolle;

zweite Ausfuhrungsform mit VIP, einer Schicht Mineralwolle und
einer Schicht basierend auf pyrogener Kieselsaure;

dritte Ausfuhrungsform mit VIP und zwei Schichten basierend auf

pyrogener Kieselsaure;

erste Einbausituation;

Einbausituation einer vierten Ausfihrungsform mit Nut- und Feder;

funfte Ausfuhrungsform mit versetzter Deckschicht;

Einbausituation der funften Ausflhrungsform;

sechste Ausfihrungsform mit beidseitig Uberstehender
Deckschicht;

Einbausituation der sechsten Ausfuhrungsform mit vertikalem

Befestigungsprofil;

Einbausituation der sechsten Ausfuhrungsform mit horizontalen

Befestigungsprofilen;

siebte Ausfuhrungsform mit abwechselnd versetzen Schichten;
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Figur 12:  Einbausituation der siebten Ausfuhrungsform mit horizontalen
Befestigungsprofilen;

Figur 13: achte Ausflhrungsform mit versetzter sichtseitiger

Isolationsschicht;

Figur 14:  Einbausituation der achten Ausfuhrungsform mit horizontalen
Befestigungsprofilen;

Figur 15:  MaRbeispiel.

Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemafien Platte zeigt Figur 1.
Wesentlicher Bestandteil der Platte 1 ist ein Isolationsverbund, der hier aus drei
Isolationsschichten aufgebaut ist, namlich einem Vakuum-Isolationspaneel 2, einer sich
wandseitig entlang des Vakuum-Isolationspaneels 2 erstreckenden Isolationsschicht 3
aus Mineralwolle und einer sich sichtseitig entlang des Vakuum-Isolationspaneels 2
erstreckenden Isolationsschicht aus Mineralwolle 4. Bei den drei Schichten 2, 3, 4 des
Isolationsverbundes handelt es sich um handelstbliche Dammmaterialien. Die
Schichtstarke der Mineralwolle 3,4 betragt jeweils 3 cm; die Starke des VIP betragt

1 cm. Auf Grund dieser Komposition des Isolationsverbundes erreicht die in Figur 1
gezeigte Platte einen Warmedurchgangskoeffizienten (U-Wert) von 0,35 W/m3K.

Weitere wesentliche Bestandteile der Platte 1 sind zwei U-Profile 5, beispielsweise aus
PVC, faserverstarktem Kunststoff oder Aluminium. Die U-Profile 5 umschlielen mit
ihren Schenkeln den Isolationsverbund 2, 3, 4 in einem Randbereich. Ein grolierer
mittiger Bereich des Isolationsverbunds 2, 3, 4 ist nicht von den Schenkeln der U-Profile
5 umschlossen. Ebensowenig umschlossen sind die in der Ansicht der Figur 1 nicht
sichtbaren Flanken der Platte 1, da die Platte 1 lediglich Gber zwei U-Profile 5 verfugt,

die senkrecht zur Zeichenebene verlaufen.

FUr eine allseitige Abdeckung der Flanken der rechteckigen Platte 1 waren vier U-
Profile notwendig, was in der Praxis aber nicht erforderlich ist. Auch mussten die vier U-
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Profile auf Gehrung geschnitten werden um alle Flanken des Isolationsverbundes 2, 3,
4 zu umschlieRRen. Dies ist zu aufwandig. Aus diesem Grunde kommt die
erfindungsgemalfie Platte 1 vorzugsweise mit zwei U-Profilen aus.

Optional ist es auch maoglich, die Stirnseiten der beiden U-Profile mit einem Deckel oder
einer Kappe abzudecken, damit die Flanke des Isolationsverbands zumindest unter
dem Deckel bzw. der Kappe geschitzt ist (nicht gezeichnet). Der Deckel oder die
Kappe wurde in der Zeichenebene liegen.

Ein dritter wesentlicher Bestandteil der erfindungsgemalien Platte 1 ist eine
Deckschicht 6, die auf der Aulenseite des jeweils sichtseitig liegenden Schenkels 7 der
U-Profile aufgebracht ist. Bei der Deckschicht 6 kann es sich wahlweise um
organisches oder mineralisches Material handeln, welches sich fur den jeweiligen
Einsatzzweck der Platte eignet. Zur Materialauswahl der Deckschicht 6 wurde bereits
ausfuhrlich Stellung genommen. Die Deckschicht 6 ist auf die sichtseitigen Schenkel
der 7 der U-Profile 5 aufgeklebt. Mit einem speziellen Fassadenbaukleber wie
beispielsweise SikaTack®-Panel lassen sich PMMA-Platten auf Aluminium- und
(faserverstarkte) / Kunststoff-Profile kleben. Grundsatzlich kann die Deckschicht auch
auf die U-Profile aufgeschraubt oder genietet werden, sofern dies nicht die Sichtflache

storrt.

Figur 2 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform der Platte 1, dessen Isolationsverbund
wandseitig eine Isolationsschicht 8 basierend auf gepresster, pyrogener Kieselsaure
aufweist. Der hier dargestellte Isolationsverbund 2, 4, 8 erreicht mit einer 1 cm VIP-
Schicht 2, einer 4 cm starken Isolationsschicht 4 aus Mineralwolle und einer wandseitig
angeordneten, 2 cm starken Isolationsschicht 8 aus CALOSTAT® einen
Warmedurchgangs-Koeffizient von U = 0,28 W/m?K. Die wandseitig angeordnete
Isolationsschicht 8 basierend auf pyrogener Kieselséure stellt im Ubrigen einen
hervorragenden Schutz der im Kern angeordneten VIP-Schicht 2 dar. Sichtseitig ist das
empfindliche Vakuum-Isolationspaneels 2 durch die Deckschicht 6 beispielsweise aus

Faserzement geschutzt.
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Bei der in Figur 3 gezeigten, besonders bevorzugten Ausflihrungsform der Platte 1
besteht der dreilagige Isolationsverbund aus einem im Kern angeordneten Vakuum-
Isolationspaneel 2, einer wandseitig angeordneten Isolationsschicht 8 basierend auf
gepresster pyrogener Kieselsaure und einer sichtseitig angeordneten Isolationsschicht
9 ebenfalls basierend auf gepresster pyrogener Kieselsaure. Bei einer Schichtstarke der
beiden aufieren Isolationsschichten 8, 9 von jeweils 2 cm und einer innen liegenden
Isolationsschicht 2 von 3 cm Starke wird sogar ein U-Wert von U = 0,15 W/m?K erreicht.

Figur 4 zeigt, wie die erfindungsgemalen Platten 1 an einer Wand 10 befestigt werden
konnen. In der Wand 10 werden zunachst punktformige Befestigungsklammern 11
verankert. Punktformig bedeutet in diesem Zusammenhang, dass die
Befestigungsklammern 11 im Vergleich zur zwei-dimensionalen Wand null-dimensional
erscheinen. An den Befestigungsklammern 11 werden sodann korrespondierende,
linienférmige Befestigungsprofile 12 angebracht. ,Linienformig“ bedeutet in diesem
Zusammenhang ein-dimensional im Vergleich zur Wand. Befestigungsklammern 11 und
Befestigungsprofile 12 werden vorzugsweise aus einem an sich bekannten
Befestigungssystem gewahlt, wie sie im Fassadenbau allgemein tblich sind.

Vorteil eines solchen Befestigungssystems ist, dass die Befestigungsklammern 11
rasch und hoch automatisiert in der Wand 10 verankert werden konnen, und dass eine
hier nicht naher zeichnerisch dargestellte, korrespondierenden Gestaltung der
Befestigungsklammern 11 und der Befestigungsprofile 12 es ermoglicht, die
Befestigungsprofile 12 werkzeuglos an den Klammern 11 anzuheften und lotrecht und
eben auszurichten. Auf diese Weise ist es moglich, rationell eine von den
Befestigungsprofilen 12 aufgespannte, lotrechte Befestigungsebene zu schaffen, auf
welcher die Platten 1 problemlos aufgebracht werden kénnen.

Nach dem Ausrichten der Befestigungsprofile 12 innerhalb der Klammern 11 werden
diese mit einer nicht dargestellten Querverschraubung endgultig fixiert. Sodann werden
die Platten 1 auf den Befestigungsprofilen 12 festgesetzt. Dies geschieht zum Beispiel
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durch Kleben. Die Befestigungsprofile 12 und die U-Profile 5 weisen entsprechend
grole Flachen auf, sodass eine dauerhafte Verklebung maglich ist. Stahlerne
Befestigungsprofile 12 lassen sich beispielsweise mit Polyurethan-basiertem Klebstoff
mit U-Profilen aus Kunststoff verkleben.

Alternativ kdnnen die Platten mit Hilfe von auf ihrer Rlckseite angebrachten, mit den
Befestigungsprofilen korrespondierenden Agraffen auf den Befestigungsprofilen
festgesetzt werden. Diese Variante ist nicht zeichnerisch dargestellt.

Schlieldlich lasse sich die Platten auch Uber eine andere kraft — und/oder
formschlussige Verbindung auf den Befestigungsprofilen festsetzen beispielsweise
durch Schrauben oder Nieten.

Zwischen den Platten 1 entstehende Fugen 13 werden mit einem Dichtband 14
verschlossen. Geeignete Dichtbander sind beispielweise Sika Expansion Tape oder
illbruck TP600 illmod 600. Der zwischen der Wand 10 und den Platten 1 auf Grund des
verwendeten Befestigungssystems 11, 12 entstandene Hohlraum 15 kann
erforderlichenfalls mit Dammmaterial aufgefullt werden, beispielsweise mit PU-Schaum
oder Glaswolle (nicht dargestellt).

In Figur 5 ist eine vierte Ausfuhrungsform der Platte 1 in ihrer Einbausituation
dargestellt, wobei diese Ausfuhrungsform dadurch gekennzeichnet ist, dass der
Deckschicht ein Nut und Feder-System 16 angeformt ist, was eine Verfugung entfallen
lasst.

Eine alternative Moglichkeit zur Gestaltung von Nut und Feder ist in den Figuren 6 und
7 dargestellt. Bei dieser funften AusfUhrungsform der Platte 1 ist die rechteckige
Deckschicht 6 zwar flachengleich mit dem Isolationsverbund 2, 8, 9, allerdings um ein
Versatzmal E vertikal und horizontal versetzt angeordnet (horizontaler Versatz in der
Zeichnung nicht erkennbar). In der Einbausituation (Figur 7) Gberlappen sich die
Deckschichten 6 der benachbarten Platten 1, sodass die Fugen 13 ebenfalls um das
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Versatzmal E versetzt sind. Auf diese Weise liegen die Fugen 13 nicht mehr in der
Flucht mit den Stol3stellen der benachbarten U-Profile 5, sodass der Plattenverbund
insgesamt eine hohere Dichtigkeit aufweist. Ein Vorteil dieser Ausfuhrungsform besteht
auch darin, dass die Platten 1 mit mehr Spiel verlegt werden konnen, da die Fuge 13

erst wahrend der Verlegung entsteht.

Eine sechste Ausfuhrungsform der Erfindung zeigen die Figuren 8 und 9. Diese ist
dadurch gekennzeichnet, dass die rechteckige Deckschicht 6 allseitig Gber den
Isolationsverbund 2, 8, 9 vorsteht. Ein solches System wird auf vertikal verlaufenden
Befestigungsprofilen 12 aufgebracht; vgl. Figur 9. Es entstehen dabei zwischen den
Platten 1 Hohlraume 15, die mit Dammmaterial verfullt werden kdnnen (nicht
dargestellt). Dies bedeutet zwar einen zusatzlichen Arbeitsschritt, vermindert aber die

Warmebrlcken.

Die in Figur 8 und 9 dargestellte sechste Ausfuhrungsform der Platte 1 kann auch auf
horizontal verlaufenden Befestigungsprofilen 12 fixiert werden, wie Figur 10 zeigt.
Selbstverstandlich kdnnen auch die anderen Ausfihrungsformen wahlweise an
horizontalen oder vertikalen Befestigungsprofilen befestigt werden.

In Figur 11 ist eine siebte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafien Platte 1 zu
sehen. Diese rechteckige Platte weist einen dreischichtigen Isolationsverbund 2, 8, 9
auf, wie in Figur 3 gezeigt. Allerdings sind die beiden aufieren Isolationsschichten 8, 9
gegenuber dem Vakuumisolationspaneel 2 und der Deckschicht 6 um das Versatzmafl
E versetzt abgeordnet. Die insgesamt vier Lagen 6, 9, 2, 8 dieser Platte 1 sind mithin
wechselseitig versetzt. Diese Ausgestaltung schafft einen besonders innigen Nut-Feder-
Verbund zwischen benachbarten Platten, wie in Figur 12 dargestellt. Die
Warmebricken werden deutlich reduziert. Bei der siebten Ausfihrungsform sind die
Schichten 6, 9, 2, 8 aber nur in einer Richtung versetzt, wohingegen bei der sechsten

Ausflhrungsform (Figuren 8, 9, 10) die Deckschicht 6 allseitig hervorsteht.
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Bei Betrachtung der Figuren 11 und 12 ist zu beachten, dass die Schnittebene
gegenuber den vorhergehenden Figuren um 90° verdreht ist. So liegt die Zeichenebene
der Figur 12 horizontal, wohingegen die Platten in Figur 9 vertikal geschnitten
dargestellt sind. Grund dafur ist, dass bei der siebten Ausflhrungsform die
Isolationsschichten 9 und 8 axial Uber die Profile 5 hervorstehen, was sich in einem
Querschnitt durch die U-Profile nicht darstellen lasst. Gleichwohl sind zwei U-Profile bei
der siebten Ausfuhrungsform vorhanden. Das einzige in Figur 11 sichtbare U-Profil
wurde einmal mit der Positionsnummer 5 versehen und einmal an seinem sichtseitigen

Schenkel mit der Positionsnummer 7.

Eine achte Ausfuhrungsform zeigen die Figuren 13 und 14. Sie gleicht der siebten
Ausflhrungsform mit dem Unterschied, dass einzig die sichtseitige Isolierschicht 9
gegenuber den restlichen Schichten 6, 2, 8 versetzt ist. Fur die zeichnerische
Darstellung gilt das zu den Figuren 11 und 12 Gesagte.

Aus Figur 15 gehen beispielhafte Malle der erfindungsgemafien Platte 1 hervor. Wie
bereits geschildert, werden besonders bevorzugt zwei Isolationsschichten 8, 9 auf Basis
von gepresster pyrogener Kieselsaure mit einer Schichtstarke von je 2 cm mit einem

3 cm starken VIP 2 kombiniert. Ein solcher Isolationsverbund 2, 8, 9 flllt den Raum
zwischen den Schenkeln eines U-Profils von 8 cm Breite und einer Wandstarke von 2,5
mm unter Berucksichtigung von Klebstellen vollstandig aus. Die Schenkellange der U-
Profile sollte bei einem rechteckigen Plattenmal} von 50 x 50 cm etwa 5 cm betragen.
Eine Deckschicht 6 aus opakem PMMA oder einem mineralischen Material braucht
lediglich 0,8 cm stark sein. Die gesamte Plattenstarke betragt dann etwa 9 cm. Rechnet
man dann noch 4 cm Aufbauhohe des Befestigungssystems 11, 12 hinzu, betragt die
Gesamtaufbauhohe der Fassadenverkleidung weniger als 13 cm.

Selbst dann, wenn auf ein Ausstopfen des Hohlraumes 15 zwischen Wand 10 und
Platte1 mit zusatzlichen Dammmaterial verzichtet wird, erreicht ein solches System
einen Warmedurchgangskoeffizienten von ca. U = 0,15 W/m?K. Ein herkémmliches
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Warmedammverbundsystem mit 15 cm Polystyrol-Schaum erreicht einen U-Wert von
etwa U=0,22W/m3K.

Die erfindungsgemalRie Fassadenverkleidung erreicht also bei einer geringeren
5 Aufbauhéhe eine bessere Warmedammung. Dartber hinaus lasst sie sich einfacher
montieren und erlaubt eine groRere Gestaltungsfreiheit der Sichtflache.
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Bezugszeichenliste

0o N OO 0o B~ WN -

11
12
13
14
15
16

Platte

Vakuume-Isolationspaneel

wandseitige Isolationsschicht aus Mineralwolle

sichtseitige Isolationsschicht aus Mineralwolle

U-Profil

Deckschicht

sichtseitiger Schenkel des U-Profils

wandseitige Isolationsschicht basierend auf gepresster pyrogener Kieselsaure
sichtseitige Isolationsschicht basierend auf gepresster pyrogener Kieselsaure
Wand

Befestigungsklammer

Befestigungsprofil

Fuge

Dichtband

Hohlraum

Nut und Feder-System
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Patentanspriiche

Platte zum Verkleiden von Wanden, insbesondere Fassadenplatte, mit einer
sichtseitig angeordneten Deckschicht und einem wandseitig angeordneten
Isolationsverbund, wobei der Isolationsverbund mindestens ein Vakuum-
Isolationspaneel und mindestens eine sich wandseitig entlang des Vakuum-
Isolationspaneels erstreckende, davon verschiedene Isolationsschicht umfasst,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Isolationsverbund von den Schenkeln zweier U-Profile umfasst ist, und
dass die Deckschicht auf der Aullenseite des jeweils sichtseitig liegenden

Schenkels der U-Profile aufgebracht ist.

Platte nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Isolationsverbund zusatzlich eine weitere, von dem Vakuum-
Isolationspaneel verschiedene Isolationsschicht umfasst, welches sich sichtseitig

entlang des Vakuum-Isolationspaneels erstreckt.

Platte nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens eine Isolationsschicht aus einem der folgenden Materialien
aufgebaut ist: Mineralfasern, Glaswolle, Holzfasern, pyrogene Kieselsaure,
Aerogel, Schaumglas, geschaumtes Polystyrol, geschaumtes Polyurethan,

geschaumtes Polymetylmethacrylat.

Platte nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Isolationsverbund genau drei Isolationsschichten umfasst, namlich ein
mittig angeordnetes Vakuum-Isolationspaneel und jeweils sichtseitig und
wandseitig davon angeordnet eine Isolationsschicht auf Basis gepresster

pyrogener Kieselsaure.
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Platte nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Deckschicht aus einem der folgenden Materialien besteht:

Holz, Naturstein, Kunststein, Kunststoff, Faserzement, Metall, Holz-Kunststoff-
Verbundwerkstoff, Gipskarton, Glas, Keramik, Feinsteinzeug, Terrakotta, High

Pressure Laminate.

Platte nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Deckschicht aus opakem Polymetylmethacrylat bestent.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die U-Profile aus einem der folgenden Materialien bestehen:
Kunststoff, faserverstarktem Kunststoff, Metall, Holz-Kunststoff-

Verbundwerkstoff.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Isolationsverbund den Raum zwischen den Schenkeln der U-Profile

vollstandig ausfullt.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Platte genau zwei U-Profile umfasst, die stirnseitig abgedeckt sind.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Schenkel der U-Profile den Isolationsverbund lediglich in einem

Randbereich umfassen.
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Platte nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch eine die wandseitig liegenden
Schenkel verbindende Rippe.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Isolationsverbund und die Deckschicht rechteckig und im Wesentlichen

deckungsgleich sind.

Platte nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass Isolationsverbund und Deckschicht fluchtend zueinander angeordnet sind.

Platte nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass Isolationsverbund und Deckschicht mit Versatz zueinander angeordnet

sind.

Platte nach den Ansprlchen 2 und 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest die sichtseitige, von dem Vakuumisolationspaneel verschiedene
Deckschicht mit Versatz zu dem Vakuumisolationspaneel und der Deckschicht
angeordnet ist, insbesondere, dass auch die wandseitige, von dem
Vakuumisolationspaneel verschiedene Deckschicht mit Versatz zu dem

Vakuumisolationspaneel und der Deckschicht angeordnet ist.

Bauwerk mit einer Wand, die mit einer Vielzahl von aneinander anliegenden
Platten verkleidet ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass es sich bei mindestens einer Platte um eine Platte nach einem der
vorhergehenden Anspriche handelt.
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Bauwerk nach Anspruch 16, gekennzeichnet durch an der Wand befestigte,
linienférmige Befestigungsprofile, auf denen die Platten festgesetzt sind.

Bauwerk nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Platten auf die Befestigungsprofile aufgeklebt sind.

Bauwerk nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Platten mittels Agraffen auf den Befestigungsprofilen festgesetzt sind.

Bauwerk nach Anspruch 17, 18 oder 19,

dadurch gekennzeichnet,

dass die linearen Befestigungsprofile von einer Vielzahl in der Wand verankerten,
punktformigen Befestigungsklammern gehalten sind.

Verfahren zum Verkleiden der Wand eines Bauwerks nach Anspruch 17, bei
welchem zunachst eine Vielzahl linienférmiger Befestigungsprofile an der Wand
befestigt werden und sodann die Platten auf den linienférmigen

Befestigungsprofilen festgesetzt werden.

Verfahren nach Anspruch 21, bei welchem zwischen benachbarten Platten oder
zwischen den Platten und der Wand entstehende HohlrGdume mit Dammmaterial

ausgestopft oder ausgeschaumt werden.
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