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Yynélez se tykd konstrukce kovové formy pro vyrodbu litinovych odlitkd.

Doposud se pfi vyrob¥ odlitkd z grafitickych litin, vyréb&nych litim do kovovych fo-
rem, poufivaji formy, které reunofnuif, adby plebytek kovu, vzmikxajfc{ b&hem tuhnuti,
byl odveden mimo dutimu formy tvarujfcf{ odlitek. Vyroba odlitkd z grafitickych litin
litfm do kovovych forem mé nZkteré prednosti. Zejména se ocenuje t¥smost odlitkd, kte-
ré je zékladnim pledpokladea pro Jejich poulitf, map¥{klad pro virobu prvkd hydrsulic-
kych ovlddacich a F{dfcfch systémi. Tato slévéremskd vyrodni techmologie prind3{ nikte-
ré problémy, vzniksjic{ v ddsledku raristén{ objemu taveminy ve form¥, Jev je vyvolén
2 podmfinmin vylufovdnim grafitu v tuhmouc{ litizZ. Disledkem zv&t3ovém{ objemu taveniny
v nepoddajuné form¥& Je vzaik krystalizalnich tlakld, které se projevujf tf{m, Ze pisobsf
proti sfle svirajfc{ Zdati kovové formy a roztahujf je. Tim se zmen3uje rozm¥rové
pFesnost odlitkd ve sm&rech kolmjch »ra d¥lic{ rovizu formy. Uimek tlaku ma kovovou
forau zpusocbuje predlasmy vznik prasklia a sniZuje tak Zivotnost formy. U odlitkd =
pFedlévanymi dutinami, kde se k tvarovda{ t¥échto dutir pouZivaj{ pfskovd nebo keramic-
ké jédra, a déle u odlitkd odlévanych do kovovich forem s mepravymi piskovyimi jddry,
formujlcimi sloZit&33f &dsti vn¥j3fho povrchu odlitku, vaik£& rostavend litina do jéd-
ra a vzniklé penetrace zrehodmocujf odlitek tim, Ze zhorZ3ujf kvalitu vnitifmfch i vn&j-
${ch povrchd a Jsou pr{limou nevyhovujic{ geometrie dutim a p¥{padn& jejich meprichod-
nosti. Yady jsou v&t3imou neodstramitelné a divodem ke zmetkovémi odlitku.

Uvedené mevihody odstraruje kovové forma pro vyrobu litinovych odlitkd podle vy-
ndlezu. Jeho podstata spolivéd v tom, Ze kovovd forma je opatiena tepelm& izolovanym
dilatadnim prostorem, tvofeafa wvnitfn{ dutimou tepelnf izolalni vloZky, zhotovené 2z
formovaci sm¥si 2 propojexym nejmén& jednfim kandlkem s dutinou formy. Podle dal3fho
vyznaku je dutina formy a dilata&nf prostor odd¥lem plrepdZfkou, kterd je teplota& mes-
tabilaf = je tvolena zeslabemou stimou mebo dnem tepelnf izoladn{ vloiky ze slévéren-
ské formovac{ sm&si,

V kovové form¥ je mimo dutimu, tvarujf{ci taveninu do tvaru odlitku vytvofer dila-
tadnf{ prostor, ktery Je spojem s dutimou tvarujfci odlitek tak, asby prebytek litiny,
vznikajfc{ bXhem tuhnutf, byl do tohoto prostoru vytlalovém. Dilatalr{ prostor je pro-
pojen 8 nejpozd¥Ji tuhmouc{ ¥dst{ odlitku. Je proto vyhodné, fe dilataln{ prostor je
opatfen tepelm& izola¥nim obkladem, aby v mZm litima tuhla pozdZji ne% v odlitku.

Tim se prodluZuje doba Wlinmého plsobeni p¥fi minimdlni spotfed& kowvu.

Vfhoda kovové formy pro vyrodu litinovych odlitkd podle vyndlezu spolfivéd v tom,
%e forma umo¥muje dilataci roztavené litimy bZhem tuhnutf, &Im¥ se tlakovy ulimek na
formu a piskové nebo keramickd Jddra omez{ na metalostaticky tlak.

Pr{kladné provedenf kovové formy pro odlévémf{ litimovych odlitkd podle vymdélezu
jsou znézormira ma vykresech, kde ma odbr. 1 je v dilatalanim otvoru kovové foray 3
unistin dilatanf prostor 1, ktery tvof{ dutima tepelaZ izolalni vlofky 4. VloZka 4
prostfednictvim jedroho nebo vice kandlkd § umofnuje prestup pfebytku litimy do dila-
tadnfho prostoru 1 z dutimy 2 formy 3. Na obr. 2 je znézorn&no FeSem{ kovové formy 3,
v nf? Je dilatadnf prostor 1 a tepelnZ izolalm{ vloZfka 4 souldst{ piskového mebo ke-
ramického jédra 5. I v tomto pr{pad& je dilatain{ prostor 1 s dutinou 2 formy 3 propo-
jen kandlky 6. Na obr. 3 Je komstrukce kovové formy 3 = dilataéafm prostorem 1, kde
dno tepelm& izola¥ni vloiky 4 Jje v mfstZ prichozfho otvoru zeslabeno a tvor{ temkost&-
nnou prepéfku 7, kterd se Ulinkem tepla z roztavené litimy a udlinkem malych tlakd,
vznikajfcfch v disledku objemovych zm&n provézeJfcfch krystalizaci grafitickych litin,
rozruduje a uvolauje cestu pro pfestup pFebytku litiny do dilata¥nfho prostoru 1 z du-
tiny 2 formy 3. Vfkodou proveden{ je, Ze litina vyplauje pouze dutimu 2 formy. Pevnost
teplotnd nestadbilnf prepdlky 7 zastudena musi byt takovd, aby odolals dynamickému tlaku
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roztavend litiny, vznikaj{c{mu p¥i pln¥nf kovové formy tekuty¥m kovem. Proto se s vy-
hodcu pouZivaj{ pro vyrodbu tepeln& izoladnfch vloZek 4 slévérenské nebo pIlskové sm&-
si 8 orgamickymi poJivy, které se Ulinkem tepla spalujf a ztrdcej{ schopmost vézat
keramické nebo piskové ost¥ivo.

MoZnosti vyuZitf{ vyndlezu jsou ve v3ech slévérndch vyrdb&jf{cich odlitky z gra-
fitick¥ch 1litin litim do kovovych forem.



CS 267 554 Bl -3 -

FPfedalit vyndlezu

. Kovové forma pro odlévémf litimovych odlitkd, vyzmadujfc{ se tim, Ze je opatPera
tepeln? izblovnnyn dilatadinim prostorem (1), tvofenym wvmitin{ dutiacu tepelnd izo-
ladnf vloZky (4), vloZené do dilatadatho otvoru kovové formy (3) = zhotovené ze
slévérenské formovaci sn¥esi, pridem¥ dilataln{ prostor (1) je nejuénX jednim ka-
nélken (6) propojen = dutinou (2) kovové formy (3).

. Kovové forwma podle %odu 1, vyzmadujfc{ se tim, %e dutima (2) kovové formy (3) »
dilatadn{ prostor (1) Jsou navzédjew oddZleny teplotn® nestawilmf{ plepéikou (7),
tvorenou zesladenou st&ncu nebdo dnem tepeln® izolalaf vloZky (4), zhotovené ze
slévdrenské fcrmovacf smi&si.

1 vykres
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