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Zatapianie1 nóżek talerzykowych w szkla¬
ne gruszki żarówek zapornoeą płomienia i
w czasie nieulstannej^o obracania stapianych
ze sobą części odbywało się-dotąd: w ten
sposób, że nóżkę wtapiało się w krawędź
szyjki lub w połowie długości szyjki. W
tym ostatnim wypadku używano dotąd
zwykle gruszek o stosunkowo długiej szyj¬
ce. Jakkolwiek nadmieTtiie długa szyjka
stanowi znaczną1 stratę w rnaterijale, to jed¬
nak używano ćhęffaiej tego sposobu, gdyż
zatapianie jest Wtedy pewniej'sze i gazy
spalinowe płomienia nie dofctają się do lairni-
py i nie mogą uszkodzić jej części metalo>-
wych.

W myśl wynalazku' niniejszego nóżkę
zatapia się nie u krawędzi, lecz weWnąfaz

szyjki, przyiczem szyjka nie potrzebuje być
długą. W tym celu przed właściwem zata¬
pianiem chwyta się krótką szyjkę obcęga¬
mi za dolną krawędź i ogrzewając równo¬
cześnie płomienieimi wyciąga się ją zapomo-
cą cięgła, działającego na obcęgi i przesta¬
jącego działać w tym momencie, gdy szyjka
już się dostatecznie wydłuży, Cięgło przy¬
trzymuje potem szyjkę nie wyciągając jej
więcej. Wprawdzie szyjka zwęża się nieco
Wskutek wyciągania i działania płomienia,
lecz to nie szkodzi i wydłużona sizyjlca sta¬
pia isię dokładnie z nóżką, poczerń zbytecz¬
ną część szyjki! odcina się w zwykły sposób
mechaniczny, albo a^pomo^ą ciśnienia" po¬
wietrza lub płormenia. Aby wydłużanie
szyjki grusEJki było Jątwfejfcze i gnibpść



ścianek TÓwin0tmiei1nar uskutecznia się je
stopniowo.

Wtapianie nóżek talerzykowych w^
Wnątrz szyjek, nawet gdy o&e są krótkie,
połączone jest z dulżą oszczędnością, .ponie¬
waż wyrób gruszek jest prostszy i tańszy,
a oprócz tego oszczędza się na sizkle. Dal¬
szą zaletą sposobu niniejszego jest uniknię¬
cie możliwości krzywego wtopienia nóżki,
ponieważ krawędź szyjki nie może zmienić
swego położte(riii iy czasie zaiąffenia, a rów¬
nocześnie osiąga się równomierność grubo¬
ści ścianek szyjek, Mćcych stopień wycią¬
gania jest jednakowy, u wszystkich wyrabia¬
nych gruszek*
"Nafig.l_4 przedstawiono schematycz¬
nie i w rożnych położeniach głowicę uchwy¬
tową obrotowego urządzenia do wtapiania,
wykonanego podług wynalazku niniejiszego.
Fig. 5 przedstawia poziomy przekróji fig/ 1.

Fig. 6, 7 i 8 przedstawiają inne sposoby
wykonania głowicy uchwytowej według wy¬
nalazku, w rzucie poziomym, w widoku
bocznym i w przekroju poziomym. Fig, 9
przedstawia układ wszystkich głowic u-
chwytowych (tego typuj obrotowego urzą-
dzeniia do wtapiania.

Urządzenie do wtapiania posiada jak
zwykle obrotowy stół, wykonywująjcy ruch
przerywany; na isitole tym znaijduje się sze¬
reg głowic uchwytowych do przedmiotów
szklanych (gruszki i pddstawki); Na1 obro¬
towym trzonie h każdej głowicy umocowu-
je się nóżki 6, które połączono przedtem w
zwykły spoisób z podstawką c. Na podstaw¬
kę c i nóżkę 6 nasuwa się gruszkę e zvłtó-
coną szyjką d wdół, puzyczem gruszka wy-
konywuje ruch obrotowy pod działaniem
podtrzymywacza /. Szyjka d jdst tak krót¬
ka, że w pierwszem położeniu roboczem
maszyny (fig. 1) wystaje poza talerzyk g
bardzo niewiele, w każdym razie nie tyle,
aby wtapianie nóżki w sizyjce było możliwe.
Krawędź szyjki obejmują pierśbieniowo
sprężyste obcęgi h, osadzone w widełkowej
ramie i, przyjmuJjąicej udiział w obrotach

podtrzymywaczaj /, przyczem obcęigi h po¬
ciągane zostają w Ciosie obrotu wdół. Ra¬
ma i jest w tym celu zaopatrzona np. w kraj-
&&k k, któnego- prowadnicą jdst żłobek /
pierścienia' m wlsipółśrodkowego ze stołem
maszyny i obejmująicdgó wszystkie głowice
uchWytowe. Rama i oraz obcęgi ft zabez¬
pieczają pionowe położenie gruszki e. Je¬
żeli w pierwszem położeniu roboczem ma¬
szyny (fig. 1) część szyjki gruszki zmiękła
<już pod działaniem' płomienia1 n, ustawione¬
go w kieruJnkiistyczineji do szyjki, to giłowii-
ca Uchwytowa przechodzi do następinego,
tat zwianego dirugieigo, położenia roboczego.

W okresie przejlściowym obcęgi h ciągną]
silnie rozmiękteonąi część fszyjiki, poniewaiż!
zakrzywienie Z1 żłobka1 / zmulsza ramę i,
wraz z krążkiem k, do pfrzesuniętaia się
wdół. Wskutek tego szyjka nieco się wy-
dłużla (fig. 2), tak ze1 jdj1 dolina krawędź wy¬
suwa się nieco datej poza1 krawędź talerzy¬
ka g nóżki 6. W tern położeniu roboczem
płomień ń' ogrzewaj iszyjkę w dalszylm cią¬
gu, poczem gdy szyjka ta przechodzi d!o na¬
stępnego położenia, obcęgi h znowu ją wy¬
dłużają, bo krążek k ramy i musi wejść w
zakrzywienie l2 żłobka /. Po opuszczenia te¬
go położenia roboczego szyjkę jest już1 w
nastętpnem położeniu, trzeciem, dostatecznie
przygotowana do wtopienia nóżki, W tym
celu w trzeciem położeniu (fig. 3) poddaje
się szyjkę d, przytrzymywaną ciągle obcę¬
gami h, działaniu płomieni n2 skierowanych
promieniowo (wzIgUędem szyjki i talerzy¬
ka), wskutek czego następuje połąJcz&nie
krawędzi talerzyka z szyjką, Zmiękczona
część szyjki, znajdująca się pod talerzy¬
kiem, może przytem ewentualnie przylgnąć
uszczelnia jąco do oblwodu stożkowego pier¬
ścienia o trzpienia et. Ponieważ wtedy po¬
między talerzykiem i pierścieniefri o jtotoistla-
je zamknięta przestrzeń, więc w nast^pnem
położeniu roboczem (fig,4) można oddzie¬
lić zbyteczną czięść szyjki (zmiękczoną pło¬
mieniem n*) za^omocą wprowadzenia pio¬
nowym kanalikiem p trzonu a prądu powlie-



trza, które promieniowo skierowanemi ka¬
nalikami q wychodzi nazewnątrz tuż pod
miejscem s|pojienia talerzyka z szyjką.

Potem następuje dalszy obrót stołu; go¬
towa żarówkę wyjmuje się i usuwa odciętą
część szyjki, natomiast rama i wraz z obcę-
gami h, przechodzi pod działaniem prowad¬
nicy / znowu w położenie przedstawione na
fig. 1, co umożliwia osadzenie w uchwycie
nowej gruszki i nóżki.

Oddzielanie zbędnej części silnie ogrza¬
nej szyjki można uskutecznić nietylko za-
pomocą powietrza sprzężonego, lecz także i
w inny sposób, np. zapomoeąodpowiiedniegio
narzędzia albo też zapomocą oderwania lulb
płomienia.

Wyciąganie szyjki1 uchjwytowej obcęga¬
mi możnahy też uskutecznić stosownem ob¬
ciążeniem obcęg, przy|czem po wyciągnię¬
ciu szyjki obcęgi muisialyfry być unierucho-
iniane, aby się nie poruszały w okresie Wta¬
piania nóżki

Na fig. 6—9 przedstawiono właśnie ta¬
kie obcęgi, które wyciągają szyjkę grusztki
tylko działaniem własnego ciężaru, poży¬
czeni działanie jest stosownie ograniczone
zapomocą zatrzymyiwaczy.

Głowica uchwytowa składa się, tak sa¬
mo jak w wykonaniu według fig. lj—5, z
trzonu obrotowego a podtrzymującego wta¬
pianą nóżkę 6 i z podtrzymywaczy /, przy¬
mocowanych do wideł f, służących do osa¬
dzania gruszki e. Sworznie pionowe P pod¬
trzymywaczy / są ze sdbą połączone po¬
przeczką r, na której zawieszone są obroto¬
wo na czopie s chwytacze t, zaopatrzone w
przedłużenie t\ W położeniu I maszyny
(ffiłg.6) chwytacze wskutek działania nienu-
chomej listwy zaporowej na przedłużeniu
/', zajmują położenie prawie pionowe, tak
że gruszkę można wygodnie nałożyć na osa¬
dzoną już w uchwycie nóżkę 6, Gdy wsku¬
tek obrotu maszyny przedłużenie /' zesunie
się po obrzeżu u chwytacze t opuszczają się
natychmiast wdół aż do obrzeża gruszki d\
Gdy w położeniu // i /// maszyny szyjka d

zmiękiła pod działaniem płomieni skierowa¬
nych stycznie do szyjki, chwytacze t opa¬
dają jeszcze niżej i osiągają położenie pra¬
wie poziome (na fig. 6 punktowane), przy-
czem dalszy ich ruch ogranicza1 poprzeczka
z. W czasie tego dokładnie ograniczonego
odchylania się chwytaczy / wyciągają one
szyjkę d gruszki i wydłużają ją o tyle, aże¬
by moc wtapiania nóżki1 b była niezawod¬
ną. Gdy maszyna przechodzi w położenia
IV, /, to chwytacze i nie zmieniają już swe¬
go położenia, natomiast promieniowo skie¬
rowane płomienie powodują, że zmiękczona
szyjka przylega szczelnie do stożkowego
pierścienia o trzonu a i łąpzy się z krawę¬
dzią talerzyka b, poczeim następuje odcię¬
cie zbędnej części szyjki i ochładzłanie w
położeniu roboczem VI.

Przed dojściem maiszyny do położenia
początkowego /, w którem zdejmuje się go¬
tową gruszkę i zakłada nową, przedłużenie
V zachodzi znowu na listwę zaporową u
(ifig, 9), wygiętą w ten sposób, że chwytacze
t muszą zająć początkowe położenie umoż¬
liwiające założenie nowej gruszki. "*

Ruch wahadłowy chwytaczy możnaiby
wywołać także w inny dowolny .sposób np.
zapomocą pionowo .opuszczającego *się ude-
rzacza lub podobnego urządzenia.

Wydłużanie szyjki, odbywające silę na
urządzeniu do wtapiania podług fig, 1—5
zapomocą specjalnego cięgła, może się też
ewentualnie odbywać nie stopniowo, lecz w
jednym okresie roboczym, np. w okresie
przechodzenia z jednego położenia robocze¬
go w drugie. Natomiast w innych wypad¬
kach, zwłaszcza przy wtapianiu większych
grfuszek, lepiej jest gdy wydłużanie odby¬
wa się stopniowo i to nawet w więcej niż
dwu okresach roboczych. Stożkowy pier¬
ścień o może być osadzony na trzonie a
przestawnie, a w pewnych wypadkach jest
wogóle zbędny, np. gdy zbyteczną część
szyjki odcina isię mechanicznie lub zapomio-
cą płomienia.

— 3 —



Zastrzeżeni* patentowe*

1. Sposób wtapiania nóżki talerzykowej
w gruszkę szklaną żarówki hub w podobne
naczynie szklane, przyczyni zatapianie to
odbywa się zapomocą płomieniu i w czasie
nieustannego obrotu gruszki, znamienny
tern, że krótką szyjkę gruszki zmiękcza się
zapomocą płomieni, skierowanych stycznie
do szyjki, którą potem wydłuża się zapo¬
mocą chwytaczy (t)9 ulegających działaniu
sił ciągnących, pocztem dopiero po ustaleniu
końcowego połażenia chwytaczy w wydłu¬
żoną w ten sposób szyjkę wtapia «sdę nóżkę,
a następnie odcina się zibędtną część szyjki.

2. Sposób wiedług zasitrz. 1, znamienny
teimi, że krótką szyjkę griusizki wydłuża mą
stopniowo w kolejno po sobie następują¬
cych położeniach głowic uchwytowych,

3. Urządzenie db przeprowadzenia spo¬
sobu według zastrz. 1 i 2, znamienne tern,
że sprężyste ctowytetcze (h), ołbe>j*miją£e
krótką szyjkę groszki, są umocowane na
ramie wklełkowej fi), prowfc-dlaaftej za po-
śt^dttictwem krążka (k) wf żłobku, otaczalj ą-

cym koncentrycznie obrotowy stół roboczy
i zaopatrzonym w stosowne występy (l, l1,
l2), tak że rama (i) wykonuje w czasie ob¬
rotu stołu przymusowy ruch zwrotno pio¬
nowy,

4. Urządzenie do przeprowadzenia spo¬
sobu według ziastrz, 1, znamienne tern, że
do głowicy uchwytowej (f, f), dla grulszek
(e) są zawiasowo przymocowane chwyta-
cze (t), obejmujące krótką szyjkę (d)
gruJszkii i opadające własnym ciężarem po
zmiękczeniu szyjki, wykonując ruch wa¬
hadłowy ograniczony poprzeczką frj, przy-
czem w czasie swego ruchu ku dołowi wy¬
ciągają szyjkę fd) a!ż do umożliwienia wto¬
pienia nóżki (b), poczem chwytacze wraca¬
ją przymusowo do ipłeriwiotnego położenia
pod działaniem listwy (u) odpowiednio u-
kształtowanej,

Polska Żarówka Osram,
Spółka Akcyjna.
Zastępca: M, Kryzan,

. rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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