20 ma]a I927 r.

Urzqdu Pate ntowego

?al S’RP 7 hiej Ludowej

'RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY"

JoTer—

 Nr 5752.

Polska Zarowka Osram, Spolka Akcyjna

e

Kl 32<a=p.
32a 23/44

(Warszawa, Polska).
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Pierwszenstwo:

7 maja 1924 r. dla zastrz. 1, 2, 3; 2 marca 1925 r, dla zastrz, 4 (Niemcy).

Zatapianie nozek-talerzykowych w szkla-
ne gruszki zaréwek zapomoca plomienia i
w czasie nieustannego obracania stapianych
ze soba czesci odbywalo sie dotad w ten
spos6b, ze nézke wtapialo si¢ w krawedz
szyjki lub w polowie dlugcéci szyjki. W
tym ostatnim wypadku wuzywano dotad
zwykle gruszek o stasunkowo dlugiej szyj-
ce. Jakkolwiek nadmiernie dluga szyjka

stanowi znaczna stratg: w materjale, to jed-

nak uzywano chetniej tego sposobu, gdyz
zatapianie jest wtedy pewniejsze i gazy

spalinowe plomienia nie dostaja sie do lam-
Py i nie mogy uszkedzié jej ezeci metalo-
wrych,

W my$l wynalazku niniejszego néike
zatapia sie nie u krawedzi, lecz wewnatrz

-wietrza lub plomienia,
szyjki grusgli bylo latwiejsze i

szyjki, przyczem szyjka nie potrzebuje by¢
dtuga. W tym celu przed wlasciwem zata-
pianiem chwyta si¢ krétka szyjke obcega-
mi za dolng krawedZ i ogrzewajac réwno-
cze$nie plomieniem wyciaga si¢ jg zapomo-
ca, ciegla, dzialajacego na obcegi i przesta-
jacego dziata¢ w tym momencie, gdy szyjka
juz sie dostatecznie wydluzy, Cieglo przy-
trzymuje potem szyjke nie wyciagajac jej
wiecej. Wprawdzie szyjka zweza sie mnieco
wskutek wyciagania i dzialania plomienia,
lecz to nie szkodzi i wydtuzona szyjka sta-
pia si¢ dokladnie z nézka, poczem zbytecz-
na czes$¢ szyjki odcina si¢ w zwykly sposéb
mechaniczny, albo zapomony cisnienia po-
Aby wydtuzanie
grubo$¢



i

Scianck réwnomierna, uskutecznia si¢ je
stopniowo,
Wiapianie nozek ktaJlerzykorwych we-

wnatrz szyjek, nawet gdy one sd krotkie, -

polaczone jest z duizaj oszczednoscia, ponle-
waz wyréb gruszek jest prostszy i tafiszy,
a oprocz tego oszczedza sie na szkle. Dal-
sza, zaleta sposobu niniejszego jest uniknie-
cie mozliwosci krzywego wtopienia mo6zki,

poniewaz krawedz szyjki nie moze zmieni¢’

swego polozenia w czasie zatapﬁama a réw-
noczeénie osiaga sie réwnomiernosé grubo-
éci Scianek szyjek, ktorych stopiefi wycia-
gania jest jednakowy u wszystkich wyrabia-
nych gruszek.

" 'Na fig. 1—4 przedstawiono schematycz-
nie i w rdznych potozeniach glowice uchwy-
towa, obrotowego urzadzenia do wtapiania,
wykonanego podiug wynalazku niniejszego.
Fig. 5 przedstawia poziomy przekréj fig. 1.

Fig. 6, 7 i 8 przedstawiaja inne sposoby
wykonania glowicy uchwytowej wedtug wy-
nalazku, w rzucie poZiomym, w  widoku
bocznym i w przekroju poziomym, Fig, 9
przedstawia uklad wszystkich glowic u-
chwytowych (tego typu) obrotowego urza-
dzenia do wtapiania.

Urzgdzenie do wtapiania posiada jak
zwykle obrotowy stél, wykonywujacy ruch
pr\zérjfwany‘; na stole tym znajduje sie sze-
reg glowic uchwytowych do przedmiotéw
szklanych (gruszki i podstawki), Na obro-
towym trzonie g kazdej glowicy umocowu-
je sie nozki b, ktére polaczono przedtem w
zwykly sposéb z podstawka, ¢, Na podstaw-
ke ¢ i nézke b nasuwa sie gruszke e zwré-
cona szyjka d wdél, przyczem gruszka wy-
konywuje ruch cbrotowy pod dziataniem
poedtrzymywacza f. Szyjka d jest tak krét-
ka, ze w pierwszem polozeniu roboczem
maszyny (fig. 1) wystaje poza talerzyk g
bardzo niewiele, w kazdym razie nie tyle,
aby wtapianie nézki w szyjce byto mozliwe.
Krawedz szyjki obejmujg pierscieniowo

sprezyste obcegi h, osadzone w widetkowej
udzial w obrotach

ramie i, przyjmujjace]

podtrzymywacza f, przyczem obcegi h po-
ciggane zostaja w czasie obrotu wdét, Ra-

‘ma i jest w tym celu zaopatrzona np. w kra-

zek k, ktérego. prowadnica jest zltobek !
pierscienia m- wspol§rodkowego ze stolem
maszyny i obejmujacego wszystkie gltowice
uchwytowe., Rama i oraz obcegi h zabez-
pieczaja pionowe polozenie gruszki e, Je-

- zeli ‘w pierwszem potozeniu roboczem ma-

szyny (fig. 1) cze§é szyjki gruszki zmiekla

juz pod dziataniem plomienia n, ustawione-

go 'w kierunku'stycznej ‘do szyjki, to gtowi-
ca uchwytowa przechodzi do nastepnego,
tak zwanego drugiego, ‘polozenia roboczego.

W okresie przejlsciowym obcegi h ciagna
silnie rozmiekiczona czes$é szyijki, poniewa?
zakrzywienie I' zlobka ! zmusza rame i,
wraz z krazkiem B, do przesunigcia sie
wdesl, Wskutek tego szyjka nieco sie wy-
diuza (fig, 2), tak Ze jej dolna krawedz wy-
suwa si¢ nieco dalej poza krawedz talerzy-
ka g n6zki b, W tem polozeniu roboczem
plomieft n* ogrzewa szyjke w dalszym cig-
gu, poczem gdy szyjka ta przechodzi do na-
stepnego potozenixz, obcegi h znowu ja wy-
dtuzaja, bo krazek b ramy i musi wejsé w
zakrzywienie [2 ztobka [. Po opuszczeniu te-
go potozenia roboczego szyijke jest juz w
nastepnem potlozeniu, trzeciem, dostateciznie
przygotowana do wtopienia nézki, W tym
celu w trzeciem polozeniu (fig. 3) poddaje
sie szyjke d, przytrzymywana ciagle obce-
gami h, dzialaniu ptomieni n? skierowanych
promieniowo (wzgledem szyjki i talerzy-
ka), wskutek czego mnastepuje polaczenie
krawedzi talerzyka z szyjka, Zmiekczona
cze§¢ szyjki, znajdujaca sie pod talerzy-
kiem, moze przytem ewentualnie przylgnaé
uszczelniajaco do obwodu stozkowego pier-
$cienia o trzpienia @ Poniewaz wtedy po-
miedzy talerzykiem i pier§cieniem o powsta-
je zamknieta przestrzeri, wiec w nastepnem
pofozeniu roboczem (fig.4) mozna oddzie-
li¢ zbyteczna, czeéé szyjki (zmiekczona pto-
mieniem n®) zapomocy wprowadzenia pio-
nowym kanalikiem p trzonu a pradu powte-



trza, ktére promieniowo skierowanemi ka-
nalikami ¢ wychodzi nazewnatrz tuz pod
‘rme; scem spojenia talerzyka z szyjka.

Potem nastepuje da.lszy obrét stotu; go-
towg, zarowke wyjmuje sig i usuwa odcigta
czg$¢ szyjki, natomiast rama i wraz z obce-

_gami h, przechodzi pod dzialaniem prowad-
nicy [ znowu w potozenie prz.edstawmne na
fig. 1, co umozliwia osadzenie w uchwycle
'nuw»ej gruszki i n6zki,

Oddzielanie zbednej czesci silnie ogrza-
nej szyjki mozna uskuteczni¢ nietylko za-
pomocy, powietrza sprzezonego, lecz takze i
w inny spos6b, np. zapomocagodpowiedniego
narzedzia albo tez zapomoca oderwania lub
_plomienia,

Wyciaganie szyjki uchwytowe; obcega-
mi moznaby tez uskuteczni¢ stosownem ob-
cigzeniem obceg, przyczem po wyciagnie-
_ciu szyjki oboggi musialyby byé¢ unierucho-
‘miane, aby sig nie poruszaly w okresie wta-
piania nézki, :

Na fig. 6—9 przedstawiono wtasnie ta-
kie obcegi, ktére wyciagajg szyjke gruszki
tylko dzialaniem wiasnego ciezaru, przy-
czem dziatanie jest stosownie ograniczone
zapomocy zatrzymywaczy.

Glowica uchwytowa sklada sie, tak sa-
mo jak w wykonaniu wedlug fig. 1—5, z
trzonu obrotowego a podirzymujacego wta-
piang nézke b i z podtrzymywaczy f, przy-
mocowanych do widel F, stuzacych do osa-
dzania gruszki e, Sworznie pionowe f* pod-
trzymywaczy f sa ze sobg polaczone po-
przeczka r, na ktérej zawieszone sg obroto-
wo na czopie s chwytacze #, zaopatnzone w
przediuzenie #, W potozeniu I maszyny
(fig.6) chwytacze wskutek dzialania nieru-
chomej listwy zaporowej na przedtuzeniu
', zajmuja polozenie prawie pionowe, tak
ze gruszke mozna wygodnie natozy¢ na osa-
dzona juz w uchwycie nézke b, Gdy wsku-
tek obrotu maszyny przedluzenie ' zesunie
si¢ po obrzezu u chwytacze ¢ opuszczaja sie
natychmiast wdét az do obrzeza gruszki d.
Gdy w polozeniu I i III maszyny szyjka d

zmiekta pod dzialantem plomieni skierowa-
nych stycznie do szy'lkm chwytacze ¢ opa-
daja, ]eszcze nizej i osiagajd polozenie pra-
wie poziome (na fig. 6 punktowane), przy-
czem dalszy ich ruch ogranicza poprzeczka

odchylania sie chwytaczy ¢ wyciagaja one

‘szyjke d gruszki i wydluzaja ja o tyle, aze-

by mioc wtapiania n6zki b byta niezawod-

f_nag. Gdy maszyna przechodzi w. potozenia
1V, v, to chwytacze t nie zmieniaja juz swe-
_go polozenia, natomiast promieniowo skie-

rowane plomienie powoduja, ze zmigkczona
szyjka przylega szczelnie do stozkowego
pierscienia o trzonu g i laczy sie¢ z krawe-
dzig talerzyka b, poczem nastepuje odcie-
cie zbgdnej czeéci szyjki i ochladzanie w
polozeniu roboczem VI.

- Przed dojéciem maszyny do polozenia
poczatkowego I, w ktérem zdejmuje si¢ go-

_towa-gruszke i zaklada nowa, przediuzenie

t' zachodzi znowu na listwe ~ zaporowq u
(fig. 9), wygigta w ten sposdb, ze chwytacze
t musza, zajaé poczatkowe. polozenie umoz-
liwiajace zalozenie mowej gruszki, -
Ruch wahadiowy chwytaczy moznaby
wywotaé takze wi inny dowolny sposéb np.
zapomocy, pionowio opuszczajacego sig ude-
rzacza lub podobnego urzadzenia,
Wydluzanie szyjki, odbywajace si¢ na
urzadzeniu do wtapiania podtug fig, 1—5
zapomoca, specjalnego ciggla, moze sig tez
ewentualnie odbywaé nie stopniowo, lecz w
jednym okresie roboczym, np. w okresie
przechodzenia z jednego polozenia robocze-
go w drugie. Natomiast w innych wypad-
kach, zwlaszcza przy wtapianiu wigkszych
gruszek, lepiej jest gdy wydluzanie odby-
wa si¢ stopniowo i to nawet w. wiecej niz

dwu okresach roboczych, Stozkowy pier-

$ciefi 0 moze byé osadzony mna trzonie a
przestawnie, a w pewnych wypadkach jest
wogble zbedny, np, gdy zbyteczng czesé
szyjki odcina si¢ mechanicznie lub zapomo-
ca plomienia.



Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wtapiania nézki talerzylkowe;j
w gruszke szklang zaréwki lub w podobne
naczynie szklane, przyczem zatapianie to
odbywa sie zapomoca plomienia i w czasie
nieustannego obrotu gruszki, znamienny
tem, ze krotka szyjke gruszki zmigkcza sig
zapomocy, plomieni, skierowanych stycznie
do szyjki, ktorg potem wydiuza si¢ zapo-
moca, chwytaczy (1), ulegajacych dzialaniu
sit ciagnacych, poczem dopiero po ustaleniu
koficowego polozenia chwytaczy w wydiu-
zona, w ten sposéb szyjke wtapia si¢ nozke,
a nastepnie odcina si¢ zZbedna cze$¢ szyjki.

2. Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze kr6tka szyjke gruszki wydluza sig
stopniowo w kolejno po sobie nastepuja-
cych polozeniach glowic uchwytowych,

3. Urzadzenie do prrzeprowadzenia spo-
sobu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem,
Ze sprezyste chwytacze (h), obejmujace
krotka szyjke @ruszki, sa umocowame na
ramie widetkowej (i}, prowadzonej za po-
$rednictwem krazka (k) w ilebku, otaczaja-

cym koncentrycznie obrotowy stét roboczy
i zaopatrzonym w stosowne wystepy (I, I,
I2), tak ze rama (i) wykonuje w czasie ob-
rotu stolu przymusowy ruch zwrotno pio-
now‘,y' : w N

4, Urzadzenie do przeprowadzenia spo-
scbu wedlug zastrz, 1, znamienne tem, ze
do glowicy uchwytowej (#, f*), dla gruszek
(e) sa zawiasowo przymocowane chwyta-
cze (t), obejmujace krotka szyjke (d)
gruszki i opadajace wlasnym cigzarem po
zmiekczeniu szyjki, wykonujac ruch wa-
hadtowy ograniczony poprzeczka (r), przy-
czem w czasie swego ruchu ku dolowi wy-
ciagaja szyjke (d) az do umozliwienia wto-
pienia n6zki (b), poczem chwytacze wraca-
ja przymusowo do |pierwotnego potozenia
pod dziataniem listwy (u) odpowiednio u-
ksztattowanej, :

Polska Zaréwka Osram,
Spétka Akcyjna.
Zastepca: M. Kryzan,

. rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 5752.

Ark. 1.
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