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TEILEN VON MOBELSTUCKEN

Vorrichtung (10) zum Dampfen bzw. Abbremsen der
Bewegung von relativ zu einem unbeweglichen Mo-
belteil beweglichen Mobelteilen zumindest wahrend
eines Teilabschnitts der gesamten Relativbewegung.
Im Gehéuse ist eine Bohrung (12a) vorgesehen, in
welcher ein Kolben (14) langsverschieblich gelagert
ist, welcher innerhalb der Bohrung (12a) in Abhéngig-
keit von seiner Verschiebungsstellung wenigstens
einen groBenveranderlichen, mit einem filissigen
Dampfungsmedium gefliliten Arbeitsraum (20) bildet.
Dieser Arbeitsraum ist iiber Uberstrm-Offnungen (26)
oder -Kanale mit einem einen gedrosselten Ubertritt
des flissigen Dampfungsmediums ermdglichenden
Zweiten Arbeitsraum (22) verbunden, wobei auf einer
Seite des Kolbens (14) eine aus dem zugeordneten
Ende des Gehauses herausgefiihrte Kolbenstange
(24) angeschlossen ist, iiber deren kolbenabgewand-
tes duBeres Ende die Bewegung des zu démpfenden
oder abzubremsenden Mébelteils auf den Kolben (14)
iibertragen wird. Zum Ausgleich von sich gegebenen-
falls durch das Volumen der Kolbenstange (14) beim
Einfahren verédnderndem Gesamtvolumen der Ar-
beitsrdume (22; 20) kann eine Volumen Ausgleichs-
richtung vorgesehen sein.

Im Gehause (12) ist zusatzlich zu der den Kolben
(14) langsverschieblich aufnehmenden Kolben-Boh-
rung (12a) wenigstens eine weitere parallel zur Kol-
ben - Bohrung (12a) verlaufende Bohrung (12b) vor-
gesehen, welche (iber wenigstens einen mit einem
der vom Kolben in der Kolben-Bohrung gebildeten
groRenveranderlichen Arbeitsraum (20) Gber einen
Uberstromdurchlass
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Zusammenfassung

Vorrichtung (10) zum Dampfen bzw. Abbremsen der Bewegung von relativ zu
einem unbeweglichen Mdbelteil beweglichen Mbelteilen zumindest wahrend
eines Teilabschnitts der gesamten Relativbewegung. Im Gehause ist eine Boh-
rung (12a) vorgesehen, in welcher ein Kolben (14) langsverschieblich gelagert
ist, welcher innerhalb der Bohrung (12a) in Abhangigkeit von seiner Verschie-
bungsstellung wenigstens einen groRenveranderlichen, mit einem flissigen
Dampfungsmedium geflillten Arbeitsraum (20) bildet. Dieser Arbeitsraum ist
uber Uberstrom-Offnungen (26) oder —Kanale mit einem einen gedrosselten
Ubertritt des flissigen Dampfungsmediums ermdglichenden zweiten Arbeits-
raum (22) verbunden, wobei auf einer Seite des Kolbens (14) eine aus dem
zugeordneten Ende des Gehauses herausgefiihrte Kolbenstange (24) ange-
schlossen ist, Uber deren kolbenabgewandtes duleres Ende die Bewegung
des zu dampfenden oder abzubremsenden Mobelteils auf den Kolben (14)
Ubertragen wird. Zum Ausgleich von sich gegebenenfalls durch das Volumen
der Kolbenstange (14) beim Einfahren veranderndem Gesamtvolumen der Ar-
beitsrdume (22; 20) kann eine Volumen-Ausgleichsvorrichtung vorgesehen
sein.

Im Geh&use (12) ist zusatzlich zu der den Kolben (14) langsverschieblich auf-
nehmenden Kolben-Bohrung (12a) wenigstens eine weitere parallel zur Kolben
- Bohrung (12a) verlaufende Bohrung (12b) vorgesehen, welche Uber wenigs-
tens einen mit einem der vom Kolben in der Kolben-Bohrung gebildeten gro-
Renveranderlichen Arbeitsraum (20) tber einen Uberstrémdurchlass (26) ver-
bunden ist.
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(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Dampfen bzw. Abbremsen von rela-
tiv zu einem unbeweglichen Mobelteil beweglichen Mébelteilen zumindest wah-
rend eines Teilabschnitts der gesamten Relativbewegung mit einem eine Boh-
rung aufweisenden Gehéause, in weicher ein Kolben langsverschieblich gelagert
ist, welcher innerhalb der Bohrung in Abhéngigkeit von seiner Verschiebungs-
stellung wenigstens einen grofienveranderlichen, mit einem flissigen Damp-
fungsmedium gefiillten Arbeitsraum bildet, der Uberstrom-Offnungen oder Ka-
nale einen gedrosselten Ubertritt des fliissigen Dampfungsmediums von einem
zu einem zweiten Arbeitsraum erméglicht, wobei auf einer Seite des Kolbens
eine abgedichtet aus dem zugeordneten Ende des Zylinders herausgefiihrte
Kolbenstange angeschlossen ist, Uiber deren kolbenabgewandtes &ulleres
Ende die Bewegung des zu ddmpfenden oder abzubremsenden Mébelteils auf
den Kolben Ubertragen wird, und zum Ausgleich von sich gegebenenfalls durch
das Volumen der Kolbenstange beim Einfahren verandernden Gesamtvolu-
mens der Arbeitsridume eine Volumen-Ausgleichsvorrichtung vorgesehen sein
kann.

Derartige Dampfungs- bzw. Bremsvorrichtungen dienen im M&belbau bei-
spielsweise dazu, die beim schnellen schwungvollen SchlieRen von Tlren bzw.
SchlieRen von Schubladen von Schrinken bei der stoRartigen Abbremsung des
am Korpus anschlagenden bewegten Mébelteils entstehenden Beanspruchun-
gen und Geréusche zu vermeiden oder doch weitgehend zu verringem. Mit vis-
kosen Fliissigkeiten, wie z. B. Silikondl als D@mpfungsmedium arbeitende
Dampfungsvorrichtungen (z. B. DE 10300732 A1) haben gegentber mit gas-
formigen Dampfungsmedium arbeitenden Vorrichtungen den Vortell, dass
diese flissigen Dampfungsmedium praktisch inkompressibel sind, so dass sie
keine Riickfederungseigenschaften aufweisen, welche den beweglichen Mo-
belteil nach Erreichen der SchiieRstellung wieder etwas aus der eigentlichen
SchlieRstellung zuriickzubewegen suchen. Dabei tritt das Problem auf, dass die
zur Dampfung eines beweglichen Mobelteils zu erzeugenden Dampfungs- bzw.
Bremskrafte auch von der Masse des jeweiligen Mobelteils bzw. dessen
Schliefigeschwindigkeit abhéngen, so dass fiir unterschiedliche Dampfungs-
aufgaben der D‘émpfungscharakteristik entsprechend angepasste unterschied-
liche Dampfer erforderlich sind. Aufgrund der Verwendung von inkompres-
siblem fliissigen Dampfungsmedium ist es also erforderlich, im kolbenstangen-
seitigen Dampfungsraum zum Ausgleich des sich durch das Volumen der Kol-




10

15

20

25

30

35

benstangen beim Ein- bzw. Ausfahren verandernden Gesamtvolumens der Ar-
beitsraume eine Volumenausgleichsvorrichtung vorzusehen, welche die Bau-
lange des Gehauses der Dadmpfungs- bzw. Bremsvorrichtung zwangslaufig ver-
grofdert.

Der Erfindung liegt demgegentiber die Aufgabe zugrunde, eine Dampfungs-
bzw. Bremsvorrichtung fiir Mdbelteile zu schaffen, welche ohne Umbau oder
Austausch einzelner Teile auf unterschiedliche Dampfungs- bzw. Bremskréfte
einstellbar ist. Dabei soll insbesondere die kritische Bauldnge des Gehauses
der Dampfungsvorrichtung im Vergleich zu aus dem Stand der Technik be-
kannten Dampfungsvorrichtung zumindest nicht vergroRert, vorzugsweise aber
noch verringert werden.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs erwdhnten Art wird diese Auf-
gabe erfindungsgemaf dadurch geldst, dass im Gehause zuséatzlich zu der den
Kolben langsverschieblich aufnehmenden Kolben-Bohrung wenigstens eine
weitere parallel zur Kolben-Bohrung verlaufende Bohrung vorgesehen ist, wel-
che iber wenigstens einen mit einem der vom Kolben in der Kolben-Bohrung
gebildeten gréRenveranderlichen Arbeitsrdume Uber einen Uberstrémdurchlass
verbunden ist. Diese Ausgestaltung ermdglicht es beispielsweise, einen Teil der
Baulénge der sich beim Hub der Kolbenstange andernden Arbeitsraume auf
zwei parallele Bohrungen zu verteilen, wodurch Baulénge fur das Gehause ge-
spart wird.

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist die Ausgestaltung dann so ge-
troffen, das der Uberstromdurchlass dem kolbenabgewandten Arbeitsraum der
Kolben-Bohrung mit der parallel zur Kolben-Bohrung verlaufenden Bohrung
verbindet, in welcher der zweite Arbeitsraum ausgebildet ist.

Der Uberstromdurchiass wird dann zweckmafig im Bereich des kolbenstan-
genabgewandten Endes der Kolben-Bohrung vorgesehen, wobei es dann még-
lich ist, im Uberstrémdurchlass eine den Widerstand gegen Uberstromendes
Dampfungsmedium zwischen den beiden Gehduse-Bohrungen beeinflussende
Drosseleinrichtung vorzusehen. '

Die Drosselwirkung der Drosseleinrichtung wird dann zweckmaRig in Bezug auf
das von der zur Kolben-Bohrung parallelen Bohrungen in den Arbeitsraum der
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Kolben-Bohrung iberstromender Arbeitsmedium einstellbar verénderlich aus-
gebildet, wodurch die angestrebte Anpassung der Vorrichtung bei die bei unter-
schiedlichen Massen der zu dampfenden Mdbelbauteile erforderlichen unter-
schiedlichen Dampfungskrafte erméglicht wird.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung weist die Drosseleinrichtung eine
im kolbenstangenabgewandten Arbeitsraum der Kolben-Bohrung vorgesehene,
federnd in Anlage an eine Gehause-Sitzflache vorgespannte Drosselscheibe
auf, wobei ein drehbar im Gehause angeordnetes Verstellelement mit einem an
der Drosselscheibe angreifenden Exzenter vorgesehen ist, welcher eine stu-
fenlose Veranderung der GroRe des des zwischen der Drosselscheibe und
Sitzflache gebildete Drosselspalts und somit eine Verédnderung der Damp-
fungscharakteristik ermdglicht.

Das Verstellelement ist dann zweckmaRBig abgedichtet in einer gehduseseitig
offen miindenden Bohrung gelagert und an seinem gehauseaufenseitigen
Ende mit Mitteln zur Verdrehung versehen. Diese Mittel kdnnen beispielsweise
von wenigstens einer Vertiefung bzw. einem Vorsprung zum Ansetzen eines
Werkzeugs in bzw. am stirnseitigen Ende des Verstellelements gebildet wer-
den. Somit ist dann eine Veranderung der Dampfungs- bzw. Bremscharakteris-
tik mittels eines Schraubenziehers oder eines Aufsteckschliissels ohne Ausbau
der Vorrichtung in einfacher und schneller Weise méglich.

Bei einem alternativen Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist die Kolben-Boh-
rung durch zwei in Richtung des Kolbenhubs voneinander beabstandete Uber-
stromdurchldsse mit der parallel zur Kolben-Bohrung veriaufenden Bohrung
verbunden, wobei dann in der parallel zur Kolben-Bohrung verlaufenden Boh-
rung im Bereich zwischen den Miindungen der Uberstréomdurchldsse eine
Drosseleinrichtung vorgesehen ist. Dabei ist die Ausgestaltung zweckmafig so
getroffen, dass der eine Uberstromdurchlass den kolbenstangenabgewandten
Arbeitsraum der Kolben-Bohrung mit der parallel zur Kolben-Bohrung verlau-
fenden Bohrung im Bereich des kolbenstangenabgewandten Endes der Kol-
ben-Bohrung verbindet, wobei dann der zweite Uberstromdurchlass im Bereich

‘des kolbenstangenseitigen Arbeitsraums der Kolben-Bohrung vorgesehen ist.

Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die Drosseleinrichtung bevorzugt in
der Drosselwirkung einstellbar veranderlich ausgebildet.




10

15

20

25

30

35

In vorteilhafter Ausgestaltung wird dies dadurch erreicht, dass die Drosselein-
richtung ein in Langsrichtung verstellbares Drosselelement mit einem langge-
streckten Schaft aufweist, der sich in Richtung auf sein freies Ende leicht ko-
nisch verjiingt, wobei das sich konisch verjingende Ende langsverschieblich in
einem im Durchmesser verringerten Abschnitt der zur Kolben-Bohrung paralle-
len Bohrung angeordnet ist. Durch die Moglichkeit der Langsverschiebung des
konisch verjiingenden Endes des Drosselschafts ist eine Veranderung des
Ringspalts zwischen diesem Ende und dessen Durchmesser verringerten Ab-
schnitts in der zweiten Bohrung und somit eine Verénderung der Drosselwir-
kung méglich.

Der im Durchmesser verringerte Abschnitt der Bohrung ist hierfiir im Bereich
zwischen den beiden Uberstromdurchldssen vorgesehen, wobei das dem sich
verjlingende Ende gegenlberliegende Ende des Drosselschafts mit Vorteil
drehfest an einem in der zugehdrigen Bohrung abgedichtet eingesetzten Stop-
fen angesetzt ist, und der Stopfen im Gewindeeingriff mit einem zugeordneten
Gewindeabschnitt in der parallel zur Kolben-Bohrung verlaufenden Bohrung
steht.

Um auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel eine Verstellung der Drosselwirkung
ohne Aus- oder Umbau der Vorrichtung zu erméglichen, miindet die parallel zur
Kolben-Bohrung verlaufende Bohrung dann zweckmaBig in inrem dem sich ko-
nisch verjlingenden Drosselschaft gegentiberliegenden Ende offen im Gehause
und in der in der Miindung freiliegenden Stimflache des Stopfens sind Mittel zur
Verdrehung des Drosselelements vorgesehen.

Diese Mittel kdnnen bei diesem Ausfiihrungsbeispiel von wenigstens einer Ver-
tiefung bzw. einem Vorsprung zum Ansetzen eines Werkzeugs, beispielsweise
eines Schraubenziehers, in bzw. am freien stirnseitigen Ende des Drosselele-
ments gebildet sein. Somit ist auch bei diesem Ausfithrungsbeispiel die
Dampfungs- bzw. Bremscharakteristik mittels eines Schraubenziehers oder
Aufsteckschiiissels ohne Aus- oder Umbau der Vorrichtung von aufien einfach
und schnell mbglich. t

In erfindungsgemaRer Weiterbildung kann im Kolben der Vorrichtung ein in der
kolbenstangenabgewandten Stirnflache des Kolbens einerseits und in der Um-
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fangsflache des Kolbens andererseits miindender Durchlass vorgesehen sein,
in welchem ein den Ubertritt von fllissigem Dampfungsmedium vom kolben-
stangenabgewandten Arbeitsraum zum kolbenstangenseitigen Arbeitsraum bei
Auftreten eines unzulissig hohen Drucks in dem im kolbenstangenabgewand-
ten Arbeitsraum enthaltenen Dampfungsmedium ermdéglichendes Uberdruck-
Sicherheitsventil angeordnet ist. Dieses Sicherheitsventil wird dann im ein-
fachsten Fall von einem von einer unter Vorspannung stehenden Feder gegen
eine Ventilsitzflache im Durchlass gedrangten Ventilkdrper, z. B. in Form einer
Kugel gebildet.

Die Erfindung ist in der nachstehenden Beschreibung von zwei Ausfuhrungs-
beispielen in Verbindung mit der Zeichnung néher erlautert und zwar zeigt bzw.
zeigen:

Fig. 1u. 2 jeweils einen Mittelschnitt durch das Gehause eines
ersten Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsge-
maRen Dampfungs- bzw. Bremsvorrichtung in
schematisierter Darstellung in zwei verschiedenen
Funktionsstellungen der im Gehéause integrierten

Drosseleinrichtung;

Fig. 3 eine isometrische Darstellung der in den Figuren 1
und 2 gezeigten Vorrichtung in einer Explosions-
darstellung;

Fig. 4 eine der Figur 3 entsprechende Darstellung in zu-

sammengebautem Zustand;

Fig. 5 den in Figur 4 innerhalb des strichpunktierten Krei-
ses dargesteliten Teilbereich der Dampfungsvor-
richtung in vergroRertem Malistab;

Fig. 6 einen Langsmittelschnitt durch das Geh&use eines
zweiten Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsge-
maRen Dampfungs- bzw. Bremsvorrichtung;
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Fig. 7 u. 8 jeweils eine Schnittansicht gesehen in Richtung der
Pfeile 7 — 7 in Figur 6, wobei unterschiedliche Ar-
beitsstellungen das Kolbens in der zugehdrigen
Gehausebohrung veranschaulicht sind; und

Fig. 9 eine der Figur 7 entsprechende Ansicht in
vergrofRertem Mafstab, in welcher zusatzlich der
Kolben geschnitten ist und ein im Kolben vorgese-
henes Uberdruck-Sicherheitsventil erkennen Iasst.

Das in den Figuren 1 bis 5 dargestellte, in seiner Gesamtheit mit 10 be-
zeichnete Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemalen Dampfungsvor-
richtung weist ein Geh3use 12 auf, welches — abweichend von bekannten
Démpfungsvorﬁchtungen mit einem hohlzylindrischen und daher in der
Regel auch kurz als ,Zylinder bezeichneten Gehduse versehenen
Dampfungsvorrichtungen — so geformt ist, dass es Platz fir zwei seitlich
benachbarte parallele zylindrische Bohrungen 12a und 12b bietet. In der
in den Figuren 1 und 2 links dargesteliten Bohrung 12a ist ein Kolben 14
langsverschieblich angeordnet, welcher die Bohrung 12a — abhangig von
der Verschiebungsstellung des Kolbens 14 — in einen oberen Arbeitsraum
20 und einen unteren Raum 21 unterteilt.

An der in den Zeichnungsfiguren unteren Stirnseite des Kolbens 14 ist
eine den Raum 21 durchsetzende Kolbenstange 24 angeschlossen, wel-
che durch einen die Kolben-Bohrung 12a an der Unterseite verschiielen-
den Stirndeckel 16 hindurchgefiihrt ist. Im oberen Endbereich ist die Kol-
ben-Bohrung 12a im speziell dargestellten Ausfiihrungsbeispiel durch eine
integrale Gehausewandung verschlossen, wobei in diesem Endbereich
ein den Arbeitsraum 20 mit dem oberen Endbereich der Bohrung 12b ver-
bindender Uberstrdmdurchlass 26 zu einem dort gebildeten zweiten Ar-
beitsraum 22 vorgesehen ist.

In der an ihrer offenen Unterseite durch eine weiteren Stirndeckel 18 ver-
schlossenen Bohrung 12b ist langsverschieblich ein Kolben 28 angeord-
net, welcher durch eine an seiner unteren Stirnseite einerseits und der In-
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nenseite des Stirndeckels 18 abgestiitzte, unter Druckvorspannung ste-
hende Schraubenfeder 30 in Aufwartsrichtung vorgespannt ist. Der durch
die Feder 30 vorgespannte Kolben 28 versucht also in dem oberhalb sei-
ner oberen Stirnflache gebildeten zweiten Arbeitsraum 22 befindliches
Dampfungsmedium {iber den Uberstromdurchlasse 26 in den Arbeitsraum
20 zu verdrangen, wodurch dann zwangslaufig der Kolben 14 durch den
sich dort zusatzlich aufbauenden Druck im Dampfungsmedium in Ab-
waértsrichtung verschoben wird.

Der Uberstromdurchlass 26, welcher den Arbeitsraum 20 mit dem Arbeits-
raum 22 verbindet, ist mit einer Drosseleinrichtung 34 versehen, welche
den Durchlassquerschnitt des Uberstrémdurchlasses 26 einstellbar ver-
anderlich ausbildet.

Die Drosseleinrichtung 34 weist eine in der Kolben-Bohrung 12a am obe-
ren Ende des Arbeitsraums 20 angeordnete Drosselscheibe 36 auf, wel-
che durch eine unter Druckvorspannung stehende Schraubenfeder 38 in
Anlage an eine in der Bohrung 12a gebildete (nicht bezeichnete) Sitzfla-
che gedrangt ist. Bei vollstandiger Anlage der Drosselscheibe 34 an der
Sitzflache ist der Uberstrdmdurchlass 26 weitgehend verschlossen, so
dass dann die beim Einschieben der Kolbenstange 24 in die Kolben-Boh-
rung 12a aufgebaute hohe Drosselwirkung durch den stark gedrosselten
Ubertritt von Dampfungsmedium aus dem Arbeitsraum 20 {iber einen zwi-
schen der Drosselscheibe und dem Uberstrémdurchlass verblebenden
Spalt geringer Grofle erzeugt wird. In Figur 2 ist diese Funktionssteliung
der Drosselscheibe 34 dargestellt.

In Figur 1 ist demgegen(ber eine Positionierung der Drosselscheibe 36
mit im oberen Umfangsbereich von der zugeordneten Gehause-Sitzflache
abgehobenem Zustand dargestellt, in welcher beim Einschieben der Kol-
benstange 24 aus dem Arbeitsraum 20 verdrangtes flissiges Damp-
fungsmedium zusatzlich durch den zwischen der Unterseite der Drossel-
scheibe 36 und der Gehause-Sitzflache gebildeten Spalt mit vergrélertem
Durchlassduerschnitt in den Arbeitsraum 22 {ibertreten und dann den in
der Bohrung 12b verschieblich angeordneten Kolben 28 entgegen der
Vorspannung der ihn beaufschlagenden Feder 30 in Abwartsrichtung ver-
schieben kann. Die Feder 30 dient auch als Riickstellfeder, welche den
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Kolben 28 in Aufwartsrichtung zuriickschiebt und tiber das dabei in den
Arbeitsraum 20 zurlickgefiihrte Dampfungsmedium den Kolben 14 in Ab-
wartsrichtung verschiebt, sobald die in Einschubrichtung auf die Kolben-
stange einwirkende Kraft entfallt.

Die durch den gedrosselten Ubertritt von Dampfungsmedium aus dem Ar-
beitsraum 20 in den jeweils anderen Arbeitsraum 22 bestimmte Damp-
fungscharakteristik ist also durch die in ihrer Drosselwirkung veréanderbar
einstellbare Drosseleinrichtung 34 wahlbar, so dass eine verdnderbare
Dampfungswirkung durch entsprechende Veranderung des zwischen der
Drosselscheibe 36 und der zugehorigen Gehause-Sitzflache einstellbaren
Drosselspalts moglich ist. Beim Uberstrdmen von Dampfungsmedium aus
dem Arbeitsraum 22 in den Arbeitsraum 20 wird die Dampfungswirkung
zusétzlich durch die Vorspannung der Feder 38 beeinflusst. Ist diese Vor-
spannung gering vergroflert die durch das lGberstrémende Dampfungsme-
dium auf die Drosselscheibe 36 ausgelibte Kraft die GréfRe des drosseln-
den Spalts in starkerem Male als bei Verwendung einer unter hdherer
Vorspannung stehenden Feder 38. D.h. das Verhaltnis der beim Ein-
schieben bzw. bei der Riickstellung der Kolbenstange 14 entstehenden
Dampfungskrafte ist durch die Wahl der Vorspannung der Feder 38 vor-
wahlbar.

Damit eine Veranderung der Dampfungscharakteristik der Vorrichtung 10
ohne Montageaufwand von auf’en mdglich ist, ist in der oberen Stirnflache
des Gehéauses 12 ein in einer durchgehenden Bohrung ein drehbar ange-
ordnetes Verstellelement 40 abgedichtet eingesetzt, welches an seinem
inneren Ende mit einem vortretenden Exzenter 42 verringerten Durch-
messers versehen ist. Die Umfangsflache dieses Exzenters 42 greift an
der federabgewandten Unterseite der Drosselscheibe 36 an. Durch Ver-
drehen des Verstellelements 40 verandert die an der Unterseite der Dros-
selscheibe angreifende Umfangsflache des Exzenters 42 ihrer Lage in
Bezug auf die Drehachse des Verstellelements 40 und hebt somit die
Drosselscheibe 36 im Angriffsbereich des Exzenters 40 - abhangig von
der Drehstellung des Verstellelements in der Gehause-Bohrung - mehr
oder weniger von der Gehéause-Sitzflaiche ab. Diese Verdrehung des Ver-
stellelements kann in einfacher Weise durch Ansetzen eines Werkzeugs,
z. B. eines Schraubenziehers an einer (nicht gezeigten) Ansetzvertiefung
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fur ein Drehwerkzeug, z. B. einen Schraubendreher, in der aufien freilie-
genden Stirnflache des Verstellelements 40 erfolgen.

Die Drosselscheibe 36 und die Feder 38 sind auf einem kurzen Schaft 44
verschieblich gehalten, welcher von der inneren Stirnflache eines in eine
durchgehende Gehausebohrung eingesetzten Verschluss-Stopfens 46
vortritt. Der Schaft 44 tritt dabei mit seinem freien Ende in den
Uberstrdmdurchlass 26 ein und bildet so einen ringformigen Drosselspalt.

Die Ausgestaltung und Anordnung der einzelnen Bauteile der Vorrichtung
lasst sich im Einzelnen der perspektivischen Explosionsdarstellung gemaf
Figur 3 und den zugeordneten Figuren 4 und 5 entnehmen, wobei auch
die den Kolben 14 in der Bohrung 12a und den Kolben 28 in der Bohrung
12b abdichtenden Dichtungsringe 14a und 28a sowie der das Verstell-
elemente 14 in der zugehorigen Gehausebohrung abdichtenden Dichtring
40a erkennbar ist. AuBerdem ist erkennbar, dass in der Stirnseite des
Verstellelements 14 ein Schraubendreher-Schilitz 41 eingeformt ist, in wel-
chem die Schneide eines Schraubendrehers einfiihrbar ist.

In Figur 6 ist ein zweites Ausflihrungsbeispiel 10’ einer erfindungsgema-
Ren Dampfungsvorrichtung gezeigt, deren Ausgestaltung in Bezug auf
den Aufbau der Ddmpfungsvorrichtung so getroffen ist, dass die Funkti-
onsbauteile der eigentlichen Dampfungsvorrichtung — in Ubereinstimmung
mit dem Aufbau bekannter als Kolben-Zylinder-/Einheit ausgebildeten
Dampfungsvorrichtungen — samtlich in der Bohrung 12a angeordnet sind,
wahrend die sich aus mehreren in Langsrichtung aufeinander folgenden
im Durchmesser gestuften Teilabschnitten zusammensetzende parallele
Bohrung 12b ausschlieBlich zur Aufnahme einer verstellbaren Drosselein-
richtung 34’ vorgesehen ist, welche eine stufenlose Verstellung der Dros-
selwirkung in dem bei einer Verschiebung der Kolbenstange 24 und somit
des Kolbens 14 zwischen den beidseitig des Kolbens 14 gebildeten Ar-
beitsraumen 20 und 22 (iberstromenden Dampfungsmedium ermdglicht.

Im unteren, den Arbeitsraum 22 abschlieRenden Bereich der Kolben-Boh-
rung 12a ist eine von der Kolbenstange 24 verschieblich durchsetzte
Topfdichtung 50 angeordnet, welche durch eine als von der Kolbenstange
24 innerhalb des Geh&uses 12 durchsetzte Schraubenfeder 52 ausgebil-
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dete Feder im Sinne einer Verschiebung in Aufwartsrichtung vorgespannt
ist. Die Druckvorspannung dieser Schraubenfeder 52 versucht also uber
die Topfdichtung 50 im Arbeitsraum 22 eingeschlossenes Druckmedium
zu verdrangen, wobei dies durch gedrosseltes Uberstrémen des Damp-
fungsmediums Uber die in der zweiten Bohrung 12b im Gehéuse vorgese-
hene Drosseleinrichtung 34’ erméglicht wird. Wenn der Druck im Arbeits-
raum, z. B. durch die Verringerung des Gesamtvolumens der beiden Ar-
beitsraume 20, 22 beim Einschieben der Kolbenstange 24 in den Arbeits-
raum 22 steigt, verschiebt sich die Topfdichtung 50 unter Zusammendru-
ckung der Feder 52. D.h. die Topfdichtung bildet im Zusammenwirken mit
der sie beaufschlagenden Schraubenfeder die bei diesem Ausfihrungs-
beispiel erforderliche Volumen-Ausgleichsvorrichtung.

Im Bereich des unteren Endes des in der unteren Hubstellung mit ausge-
fahrener Kolbenstange stehenden Kolbens 14 (Fig. 6 und 7) verbindet ein
Uberstrdmdurchlass 26a und im Bereich der oberen Hubendstellung (Fig.
8) ein weiterer Uberstrdmdurchlass 26b die Bohrung 12a mit der in Langs-
richtung im Durchmesser gestuften Bohrung 12b, in welcher die zur Ver-
anderung der Dampfungscharakteristik der Dampfungsvorrichtung 10’
vorgesehene Drosseleinrichtung 34’ angeordnet ist. Diese Drosselein-
richtung 34’ weist ein in die untere offene Miindung der Gehause- Boh-
rung 12b einsetzbares Drosselelement 60 auf, welches von einem in ei-
nem Gewindeabschnitt der Miindung der Bohrung 12b einschraubbaren
Stopfen 62 gebildet wird, von dessen bohrungsinnerer Stirnflache ein sich
in seinem stopfenabgewandten freien Endbereich konisch verjungender
Schaft 64 vortritt. Dieser sich konisch verjlingende Endbereich ist durch
Verdrehen des Stopfens 62 also stufenlos in den im Durchmesser nur ge-
ringfligig groRer als der Durchmesser des Schafts bemessenen Endab-
schnitt der Bohrung 12b ein- bzw. herausschraubbar.

Dadurch ist der im Ubergangsbereich zum vorherigen, im Durchmesser
vergrofierten Abschnitt der Bohrung 12b zwischen dem Schaft 64 und der
Stufe zwischen den aufeinander folgenden Bohrungsabschnitten gebildete
Durchtrittsquerschnitt des ringsférmigen Drosselspalts stufenlos veran-
derbar, d. h. die Drosselwirkung und somit die Dampfungscharakteristik
der Vorrichtung 10’ ist durch Verdrehen des Stopfens 62 mittels eines in
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einen in der aulReren Stirnflache des Stopfens vorgesehenen Schrauben-
zieherschlitz 41 eingesetzten Schraubenziehers veranderbar.

Die Kolbenstange 24 ist in ihrem aus dem die Bohrung 12a am unteren
Ende verschlieRenden Stirndeckel 16 herausgefiihrten Bereich von einem
an der AuRenseite des Stirndeckels 16 einerseits und dem auf dem freien
Ende der Kolbenstange vorgesehenen Kopf 56 vergréf3erten Durchmes-
sers abgestiitzte Druckfeder 58 in die in den Figuren 7 und 9 veranschau-
lichten Ausgangspositionen gestellt, an welcher der Kolben 14 in seiner
unteren Hubendstellung steht und der Arbeitsraum 22 aus seinem Mini-
malvolumen verringert ist.

Wenn in den in der Ausgangsstellung gemaf Figur 7 stehenden Kopf 56
am aufleren freien Ende der Kolbestange 24 eine unerwartet hohe, evitl.
auch stoflartige Beanspruchung eingeleitet wird, kann es zu einem unzu-
lassigen Druckanstieg in dem im Arbeitraum 20 befindlichen Dampfungs-
medium kommen, der in Folge der Drosselwirkung der Drosseleinrichtung
34 nicht sofort abgebaut werden kann. Um in diesem Falle Beschadigun-
gen oder Zerstorungen der Dampfungsvorrichtung 10’ zu vermeiden ist im
Kolben 14 ein bei Auftreten eines unzulassig hohen Drucks in dem im Ar-
beitsraum 20 enthaltene Ddmpfungsmedium ansprechendes Uberdruck-
Sicherheitsventil 66 vorgesehen, welches in Figur 9 im Innern des gegen-
Uber Fig. 7 zusétzlich geschnitten dargesteliten Kolbens 14 schematisch
veranschaulicht ist.

Dieses Sicherheitsventil 66 weist einen in dem Arbeitsraum 20 zuge-
wandten Stirnflache des Kolbens 14 einerseits und in der Umfangsflache
des Kolbens unterhalb der Kolbendichtung 14a andererseits miindenden
Durchlass 68 auf, in welchem das den Ubertritt von fliissigem Damp-
fungsmedium vom Arbeitsraum 20 zum kolbenstangenseitigen Arbeits-
raum 22 bei Giberhdhtem Druck erméglichende Uberdruck-Sicherheitsven-
til 66 vorgesehen ist. Dieses Sicherheitsventil 66 wird im dargestellten Fall
von einem von einer unter Vorspannung stehenden Feder 70 gegen eine
Ventilsitzfiache im Durchlass 66 gedrangten Ventilkorper in Form einer
Ventilkugel 72 gebildet.

11. JULI 2007
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Anspriche

5 1. Vorrichtung (10; 10’) zum Dampfen bzw. Abbremsen der Bewegung von re-
lativ zu einem unbeweglichen Mébelteil beweglichen Mébelteilen zumindest
wahrend eines Teilabschnitts der gesamten Relativbewegung mit einer in ei-
nem Gehéuse vorgesehenen Bohrung (12a), in welcher ein Kolben (14) langs-
verschieblich gelagert ist, welcher innerhalb der Bohrung (12a) in Abhéngigkeit

10 von seiner Verschiebungsstellung wenigstens einen groRenveranderlichen, mit
einem flissigen Dampfungsmedium gefiiliten Arbeitsraum (20) bildet, der Gber
Uberstrom-Offnungen (26; 26a, 26b) oder -Kanile einen gedrosselten Ubertritt
des fliissigen Dampfungsmediums von einem in einen zweiten Arbeitsraum
(22) ermdglicht, wobei auf einer Seite des Kolbens (14) eine aus dem zugeord-

15 neten Ende des Gehauses herausgefiihrte Kolbenstange (24) angeschlossen
ist, iber deren kolbenabgewandtes duReres Ende die Bewegung des zu
dampfenden oder abzubremsenden Mdbelteils auf den Kolben (14) Gbertragen
wird, und zum Ausgleich von sich gegebenenfalls durch das Volumen der Kol-
benstange (14) beim Einfahren veranderndem Gesamtvolumen der Arbeits-

20 raume (22; 20) eine Volumen-Ausgleichsvorrichtung vorgesehen sein kann,
dadurch gekennzeichnet,

dass im Gehéause (12) zusétzlich zu der den Kolben (14) langsverschieblich
aufnehmenden Kolben-Bohrung (12a) wenigstens eine weitere parallel zur Kol-
ben- Bohrung (12a) verlaufende Bohrung (12b) vorgesehen ist, welche Uber

25 wenigstens einen mit einem der vom Kolben in der Kolben-Bohrung gebildeten
groRenveranderlichen Arbeitsraum (20) Gber einen Uberstrdmdurchlass (26;
26a, 26b) verbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Uber-

30 stromdurchlass (26) den kolbenstangenabgewandten Arbeitsraum (20) der Kol-
ben-Bohrung (12a) mit der parallel zur Kolben-Bohrung verlaufenden Bohrung
(12b) verbindet, in welcher der zweite Arbeitsraum (22) vorgesehen ist.

3. \forrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der

35 Uberstromdurchlass (26) im Bereich des kolbenstangenabgewandten Endes
der Kolben-Bohrung (12a) vorgesehen ist.

'Ao 8
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, durch gekennzeichnet, dass im Uberstrom-
durchlass (26) eine den Widerstand gegen (berstromendes Dampfungsme-
dium zwischen den beiden Gehausebohrungen (12a; 12b) beeinflussende
Drosseleinrichtung (34) vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Drosselwir-
kung der Drosseleinrichtung (34) in Bezug auf das von der zur Kolben-Bohrung
(12a) parallelen Bohrung (12b) in den Arbeitsraum (22) der Kolben-Bohrung
Uberstromende Arbeitsmedium einstellbar veranderlich ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Drosseleinrichtung (34) eine im kolbenstangenabgewandten Arbeitsraum der
Kolben-Bohrung (20) vorgesehene, federnd in Anlage an eine Gehéause-Sitzfla-
che vorgespannte Drosselscheibe (36) aufweist, und dass ein drehbar im Ge-
hause (12)angeordnetes Verstellelement (40) mit einem an der Drosselscheibe
(36) angreifenden Exzenter (42) vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verstell-
element (40) abgedichtet in einer gehduseauRenseitig offen mindenden Boh-
rung gelagert und an seinem gehéuseaufenseitigen Ende mit Mitteln (41) zur
Verdrehung versehen ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel (41)
zur Verdrehung des Verstellelements (40) von wenigstens einer Vertiefung bzw.
einem Vorsprung zum Ansetzen eines Werkzeugs in bzw. am freien stirnseiti-
gen Ende des Verstellelements (40) gebildet werden.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kolben-
Bohrung (12a) durch zwei in Richtung des Kolbenhubs voneinander beabstan-
dete Uberstromdurchlédsse (26a; 26b) mit der parallel zur Kolben-Bohrung ver-
laufenden Bohrung (12b) verbunden ist, und dass in der parallel zu Kolben-
Bohrung verlaufenden Bohrung (12b) im Bereich zwischen den Miindungen der
Uberstromdurchlasse (26a; 26b) eine Drosseleinrichtung (34’) vorgesehen ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, dass der eine
Uberstrdomdurchlass (26b) den kolbenstangenabgewandten Arbeitsraum (20)
der Kolben-Bohrung (12a) mit der parallel zur Kolben-Bohrung (12a) verlaufen-




10

15

20

25

30

35

Toam

den Bohrung (12b) im Bereich des kolbenstangenabgewandten Endes der Kol-
ben-Bohrung verbindet, und dass der zweite Uberstromdurchlass (26a) im Be-
reich des kolbenstangenseitigen Arbeitsraums (22) der Kolben-Bohrung (12a)
vorgesehen ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Drosseleinrichtung (34') in der Drosselwirkung einstellbar veranderlich ausge-
bildet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Drossel-
einrichtung (34’) ein in Langsrichtung verstellbares Drosselelement (60) mit ei-
nem langgestreckten Schaft (64) aufweist, der sich in Richtung auf sein freies
Ende leicht konisch verjiingt, und dass das sich konisch verjiingende Ende
langsverschieblich in einem im Durchmesser verringerten Abschnitt der zur
Kolben-Bohrung (12a) parallelen Bohrung (12b)angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der im
Durchmesser verringerte Abschnitt der Bohrung (12b)im Bereich zwischen den
beiden Uberstrdomdurchlissen (26a; 26b) vorgesehen ist.

14, Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das dem
sich verjlingenden Ende gegenuberliegende Ende des Drossel-Schafts (64)
drehfest an einem in der zugeordneten Bohrung (12b) abgedichtet eingesetzten
Stopfen (62) angesetzt ist und dass der Stopfen (62) in Gewindeeingriff mit ei-
nem zugeordneten Gewindeabschnitt in der parallel zur Kolben-Bohrung (12a)
verlaufenden Bohrung steht.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die parallel
zur Kolben-Bohrung (12a) verlaufende Bohrung (12b) in ihrem dem sich ko-
nisch verjiingenden Drossel-Schaft gegeniiberliegenden Ende offen im Ge-
hause (12) miindet, und dass in der in der Miindung freiliegenden Stirnflache
des Stopfens (62) Mittel zur Verdrehung des Drosselelements (60) vorgesehen
sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel
(41) zur Verdrehung des Drosselelements (60) von wenigstens einer Vertiefung
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bzw. einem Vorsprung zum Ansetzen eines Werkzeugs in bzw. am freien stirn-
seitigen Ende des Drosselelements (60) gebildet werden.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass im Kolben (14) ein in der kolbenstangenabgewandten Stimflache des Kol-
bens (14) einerseits und in der Umfangsflache des Kolbens andererseits mun-
dender Durchlass (68) vorgesehen ist, in welchem ein den Ubertritt von fllssi-
gem Dampfungsmedium vom kolbenstangenabgewandten Arbeitsraum (20)
zum kolbenstangenseitigen Arbeitsraum (22) bei Auftreten eines unzulassig
hohen Drucks in dem im kolbenstangenabgewandten Arbeitsraum enthaltenen
Dampfungsmedium ermoglichendes Uberdruck-Sicherheitsventil (66) angeord-
net ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicher-
heitsventil einen von einer unter Vorspannung stehende Feder (70) gegen eine
Ventilsitzflache im Durchlass (68) gedrangten Ventilkérper (72) aufweist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Ventil-
korper (72) kugelférmig ausgebildet ist.

11, JuLl 2007 Mbg. Br. Ralf Hofmann
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