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Wynalazek dotyczy sposobu mierzenia w jed-
nostce czasu ilo§¢éi materialu stalego transpor-
towanego za pomoca plynacej gestej zawiesiny,
przy czym ciezar wlaSciwy mierzony jest za
pomocg dwoéch rur zanurzonych w zdwiesinie
na réznych glebokos$ciach, zasilanych sprezonym
powietrzem.

W urzadzeniach do obrébki wstepnej wyste-
puje czesto problem mierzenia w ‘spos6b cig-
gly iloSci materialéw stalych przenoszonych
w jednostce czasu w zawiesinie o zmiennej
zawarto$ci materialu stalego i regulowania jej

w taki spos6b, aby do pewnej czeSci urzgdze--

nia doprowadzaé w jednostce czasu okre§lone,

*) WiaSciciel patentu o$wiadczyl, 2e twércg wyna-
lazku jest inz. Wilhelm Gortz. ]

niezmienne iloSci materiatu stalego. Konieczne
jest to w tych przypadkach, je§li oddziat ten
moze przerobi¢ w jednostce czasu okreSlong
ilo§é materiatlu stalego, niezaleznie od tego, czy
ilo§¢ materialu stalego doprowadzana bedzie
w postaci zawiesiny o wiekszej lub mniejszej
gestoSci, jak to ma miejsce na przykitad przy
filtrach, komorach flotacyjnych itd. Daje to

. te korzy$é, iz zbedne jest regulowanie cigzaru
.wlasciwego i stalego przepltywu takiej zawie-

siny. W ten sposéb zmniejsza sie naklad" tech-
niczny potrzebny do regulacji doplywu stalego
materialu. Ponadto nie jest konieczne dodawa-
nie wody sklarowanej do juz zageszczonej za-
wiesiny, ktérg nastepnie trzebaby bylo przy.
nowym nakladzie kosztéw usuwaé z zawiesiny
za pomoca, urzgd~zett odwadniajacych.
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Celem wynalazku jest stworzenie sposobu za
'~ pomocy ktérego mézna osiagngé dokiadny po-
miar iloSci materialu stalego przenoszonego
w jednostce czasu przez zawiesine. W tym celu
mierzy sie przeplyw zawiesiny (m3/h) na od-
cinku mierzonym za pomocg ci$nienia dziala-
jacego na przekr6j odplywowy tego mierzonego
odcinka, ktére uzaleznione jest od stanu za-
wiesiny ponad tym przekrojem. Zmierzona war-
to§¢ tego ci$nienia zostaje zamieniona w przy-
rzgdzie pierwiastkujacym na warto§é liniowsa
i w multiplikatorze pomnozona przez wartosé
zmierzong ciezaru wlaSciwego kg/m3, Kktéry
mierzy si¢ znanym sposobem za pomocg dwoéch
rur zanurzonych na réznych giteboko$ciach
zawiesiny i zasilanych sprezonym powietrzéem,
otrzymujac w ten spos6éb warto§é, ktéra jest
miarg ilo§ci materialu stalego w jednostce
czasu (kg/h). Ilo§é materialu stalego przenoszo-
nego w jednostce czasu oblicza sie zatem z ilo-
czynu ciezaru wlaSciwego i przeplywu zawie-
siny na podstawie réwnania wymiarowego:
kg m? ke

m h h

Poniewaz jednak przeplyw zawiesiny oblicza
sie z réwnania Q = c.F. ]/ h /Q = przeplyw
¢ = stala, F= przekr6j odplywowy, h = wysoko$é
ci$nienia mamoemetrycznego nad przekrojem od-
pltywowym), a wartoScia zmierzong jest h a nie

]/ h, trzeba zatem 2z wartosci h wyliczyé
pierwiastek. W tym celu przewiduje sie przy-
rzad pierwiastkujacy, ktéry jest wlgczony za
rurke zanurzeniowa, w celu uchwycenia prze-
plywu zawiesiny.

W dalszym rozwinieciu wynalazku, stwier-
‘dzona w multiplikatorze warto§¢ dla ilosci
materialu stalego w jednostce czasu, powoduje
uruchomienie zaworu, regulujgcego odplyw za-
wiesiny z zageszczacza w taki spos6b, iz zawsze
jednakowa iloé¢é materialu stalego zostaje od-
bierana w jednostce czasu. Przy malejacej
zawarto$ci substancji stalej w zawiesinie, od-
prowadzona zostaje =z zageszczacza wieksza
ilos¢é zawiesiny tak, iz ilo§é¢ materialu stalego
w odniesieniu do jednostki czasu jest stala.

Urzadzenie zageszczajgce jest przeto cze$cia
skiadowg obwodu regulacyjnego.

Wynalazek zostanie bardziej szczegélowo
opisany na podstawie rysunku, przedstawiajg-
cego przykiad jego wykonania,

" W celu osiggniecia, aby niezaleznie od prze-
hoszonej ~w jednostce czasu ilosci zawiesiny
z urzadzenia zageszczajacego odprowadzana by-
la jednakowa ilo§¢ materialu stalego w jed-

nostce czasu, do odcinka pomiarowego 2 do-
prowadza sie zawiesine za pomoca przewodu 1
w taki spos6b, iz przeplywa ona przez ten
odcinek pionowo z dolu do gbéry. W tym celu
nastepuje bieg okrezny strumienia przewodem
la. Przekr6j przewodu 1 i przewodu la do-
biera sie w taki spos6b, aby uzyskaé stosunko-
wo szybki przeplyw strumienia cieczy w celu
unikniecia zatkania sie przewodéw. Na odcinku
pomiarowym 2 wytwarza sie natomiast przez
zwiekszenie przekroju szybko§¢ przeplywu,
ktéra jest nieco wigksza od szybkoSci opada-
nia czastek substancji stalej, W ten spos6b
osigga sie, iz oddzialywanie energii przeptywu
na wielkos¢ wartosci zmierzonej jest nieznacz-
ne. Zawiesina wplywajgca do odcinka pomia-
rowego 2 przechodzi po $ciance odgradzajgcej 3
do rozdzielacza 4. Rozdzielacz ten jest zaopa-
trzony, w zaleznoS$ci od iloSci strumieni podda-
wanych regulacji, w pewng ilo§é kréécéOw od-
ptywowych 5, ktérych przekroje moga byé re-
gulowane za pomocg przyrzadéw diawigcych 6,
np. zasuw lub tym podobnych. Stup cieczy
w rozdzielaczu 4 dziala jako ci$nienie wstepne,
na przyrzagdy diawigce 6. W komorze pomia-
rowej 2 zanurzone sg dwa przewody 7 i 8§,
przez ktOre przeplywaja w znany spos6b stale
strumienie powietrza sprezonego. Ci$nienie
ustalajgce sie w kazdym z tych przewoddw,
réwne jest iloczynowi glebokos$ci ich zanurze-
nia i ciezaru wlasciwego zawiesiny. Ci$nienie
pomiarowe w obu przewodach pomiarowych
oddzialywuje na réznicowy przyrzad pomiarowy
ciSnienia z wzmacniaczem W. Uzyskana war-
to§¢ zmierzona jest niezalezna od wahan stanu
zawiesiny na odcinku pomiarowym 2 i tym
samym jest miarg ciezaru wlaSciwego zawiesi-
ny. Ci$nienie pomiarowe w przewodzie 8 jest

- miarg stanu zawiesiny w odcinku pomiarowym

2 i tym samym réwniez w rozdzielaczu 4.
Stan zawiesiny powyzej przyrzadéw dlawigcych
6 jest jako taki réwniez miarg ciS$nienia wstep-
nego dzialajgcego na przyrzady dlawigce 6
i tym samym miarg przeplywu zawiesiny. War-
to§¢ zmierzona uzyskana w przewodzie 8 prze-
kazywana jest poprzez przyrzad mierzacy cis-
nienie w wzmacniaczem N do przyrzadu pier-
wiastkujagcego 9, w ktérym warto§¢ zmierzona
ulega przemianie na warto§é liniowg. Wartosé
zmierzong otrzymang w przyrzadzie pomiaru
cisnienia roéznicowego W oraz wartoS¢ zmie-
rzong otrzymang w przyrzadzie pierwiastku-
jacym 9 mnozy sie przez siebie w multiplika-

.torze 10. Warto§¢ zmierzona wytworzona - W

multiplikatorze 10 jest tym samym miarg ilo§ci
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materialu stalego przenoszonego w jednostce
" czasu i wykazywana jest za pomoca przyrza-
du 11, np. w tonach na godzine. Warto§é¢ zmie-
rzona moze byé wykorzystana do uruchamiania
przyrzgdu nastawczego, np. zaworu 12, ktéry
w takim przypadku odprowadzenie zageszczonej
zawiesiny z urzadzenia zageszczéjacego 13 re-
guluje w taki spos6b, iz z urzadzenia 13 od-
prowadzana jest stale réwnomierna ilo§é za-
wiesiny stalej na jednostke czasu.

Wynalazek nie ogranicza sie tylko do opisa-
nego przykladu, lecz moze byé réwniez stoso-
wany w urzadzeniach innego rodzaju, w ktérych
nalezy osiggngé przeplyw okre§lonej ilo$ci ma-
terialu stalego w jednostce czasu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb mierzenia lub regulowania w jed-
nostce czasu ilo§ci materialu stalego tran-
sportowanego za pomocg plyngcej gestej
zawiesiny, przy czym ciezar wiasciwy (kg/m3)
mierzony jest za pomocg dwoéch przewodow
zasilanych sprezonym powietrzem, zanurzo-
nych na réznych gieboko$ciach w zawiesi-
nie, znamienny tym, Ze przeplyw zawiesiny

(m3/h) mierzony jest na odcinku pomiarowym
(2) za pomocg ciSnienia dzialajacego na prze-
kroj odptywu tego odcinka pomiarowego (2)
uzaleznionego od stanu zawiesiny powyzej
tego przekroju, przy czym zmierzona warto§é
dla tego ci$nienia - zostaje zamieniona na
warto§¢ liniowg w przyrzadzie pierwiastku-
jacym (9) i nastepnie pomnozZona przez war-
tos¢ zmierzong dla ciezaru wlasciwego (kg/m?)
zawiesiny w multiplikatorze (10) tak, iz
otrzymana zmierzona warto$¢ stanowi miare
przenoszonej ilo§ci materiatu stalego w jed-
nostce czasu (kg/godz.).

2. Spos6b regulacji iloSci materiatu stalego w

jednostce czasu w plynacych zawiesinach
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze war-
to§¢ zmierzona uzyskana w multiplikatorze
(10) uruchamia zawor (12), ktéry reguluje
odprowadzenie zawiesiny z urzadzenia za-
geszczajgcego (13) w taki sposéb, iz w jed-
nostce czasu odprowadzana zostaje jednost-

kowa ilo§¢ materialu statego.

Klockner-Humboldt-Deutz A. G.
Zastepca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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