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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
walcarka do skos$nego walcowania wiertel kretych
ze zmniejszong rb6znicg obwodowych predkosci
segmentéw do walcowania mowkéw Wwibrowych
oraz do walcowania = pomocniczych powierzchni
przylozenia.

Stan fechniki. Znane i stosowane dotychczas wal-
carki do sko$nego walcowania materialu wyjsScio-
wego na wiertta krete posiadajg cztery wrzeciona
do osadzenia na nich i zamocowania dwoéch par
segmentéw ksztaltujagcych rowki wibérowe oraz po-
mocnicze powierzchnie przylozenia, przy czym ka-
towo ustawione osie wszystkich czterech wrzecion
'sa rozstawione w plaszczyznach polozonych w row-
nej odleglo$ci od gléwnej osi walcarki, z ktéra
pokrywa sie o§ walcowanego materiatu. Réwniez
obroty robocze tych wrzecion wykonywane s3
z ré6wng predkoscig katowa.

W takim ukiadzie Srednie wymiary Srednic seg-
menté6w do ksztattowania rowkéw wiérowych sg
wieksze od Srednich wymiaréw s$rednic segmen-
téow do ksatalttowania pomocniczych powierzchni
przylozenia w wyniku czego wystepuja réznice
Srednich pu'qdkos'tci‘ obwodowych tych segment6é6w.
Roéznice te sg tym wieksze, imm wigksza jest $red-
nica walcowanego wiertla, poniewaz przy duzym
powiekszeniu Srednicy jego pomocniczyeh pa-
wierzchni przybozenia i tym samym zmniejszeniu
Srednicy segmentéw ksztattujgcych te powierzchnie,
nastepuje nieznaczny wazrost $rednicy jego rdzenia,
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od ktérej uzalezniona jest Srednica segmentu row-
kowego. Wynikiem tego jest zwiekszenie roéznicy
predkosci wystepujacych na powienzchniach robo-
czych jednych i drugich segmentéw, co znacznie
powieksza podlizgi i powoduje nadmierne zuzycie
tych segmentéw oraz przyczynia si¢ do powstawa-
nia peknieé na pomocniczej powierzchni przyloze-
nia uksztaltowanego wiertla. -

Istota wynalazku. Celem wynalazku jest wpro-
wadzenie zmian w konstrukeji czterowrzecionowej
walcarki do wiertel kretych, doprowadzajacych do
zmniejszenia roéznicy srednic segmentéw ksztaltu-
jacych rowki wibrowe i segmentéw ksztaltujgcych
pomocnicze powierzchnie przybozenia, oraz tym sa-
mym do zmniejszenia réznicy predkosci obwodo-
wych na powierzchniach roboczych tych segmen-
tow. Cel ten zostal osiggniety przez zréznicowanie
rozstawienia obu par wrzecion, przy czym wrzecio-
na do zamocowywania segmentow ksztaitujgcych
rowki wiérowe umieszczone zostaly w mniejszej
odleglosci od giéwnej osi walcarki, natomiast
wrzeciona do zamocowywania segmentow ksztal-
tujacych pomocnicze powierzchnie przydozenia —
w odlegloéci wiekszej. Takie rozstawienie wrzecion
umozliwione zostalo przez przesuniecie na obwo-
dzie giéwnego kola zebatego miejsc stykowych
z kotami zebatymi watkéw napedowych przeno-
szgcych obroty na katowo ustawione wrzeciona
z segmentami ksztaltujgcymi.

Rozwiazanie takie prowadzi do zmniejszenia rég-



-

nicy wymiarowej $rednic segmentéw, co zmniejsza
poslizgi ich roboczych powierzchni oraz umozliwia
umniejszenie ich $rednic, wynikajgcych z obnizo-
nego wskaznika stosunkéw $rednic segmentow do
Srednicy walcowanego materiatu.

Poniewaz segmenty do walcowniczego ksztaito-
wania wiertel kretych wykonywane sg z weglikow
spiekanych, czyli z drogiego materiatu, zmniejsze-
nie ich wymiaré6w daje duze oszczednosci.

Zmniejszenie $rednic segmentéw prowadzi réw-
niez do zmniejszenia zewnetrznych wymiaréw gto-
wicy, a tym samym i calej walcarki, czego wyni-
kiem sg dalsze oszczedno$ci materiatowe, oraz pod-

“niesienie sztywnoscl urzgdzenia i podwyzszenie do-

" ktadnoéci wamdo'w.ama

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku

uwidoczniony jest w przykitadzie wylkonania na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia poprzeczny
przekr6j profilu wiertta ksztaltowanego w szczeli-
nie walcowniczej oraz wzdiuzne przekroje rozsta-
wionych wrzecion z segmentami ksztaltujgcymi, na-
tomiast fig. 2 — uklad k6t zebatych w skrzyni na-
pedowej wrzecion. Dla uproszczenia rysunku przy
fig. 1 nie uwzgledniono katébw ustawienia wrzecion,
lecz wszystkie wrzeciona przedstawione zostaty w
przekrojach wzdluznych po liniach swoich - osi.

 Przyklad wynalazku. Profil wiertla kretego 1,
o walcowniczym przekroju poprzecznym przedsta-

wionym w fig. 1, jest ksztaltowany przez skosne:

walcowanie przy pomocy dwéch par segmentéw
ksztaltowych 2, 3 zamocowanych na koncach ka-
towo ustawionych czterech wrzecion 4, 5, z kt6-
rych kazdy drugim swoim koficem zazebia sig
z jednym z czterech réwnolegle rozstawionych wal-
k6w 6 przenoszacych obroty z centralnego kola 8-
batego 7 giéwnego walu napedocwego

Kazdy z czterech walké6w 6 posiada na jednym
swoim koncu kolo zebate 8 zazebiajace sie z cen-
tralnym kolem zebatym 7 gi6wmnego walu napedo-
wego, natomiast na drugim swoim koficu stozkowe
kolo zebate zazebiajgce sie ze stozkowym kolem
zebatym jednego z czterech wrzecion 4, 5. Kazde
wrzeciono 4, 5 na drugim swoim konicu ma zamo-
cowany jeden z segmentéw ksztattowych 2, 3 przy
czym dwa naprzeciw siebie polozone wrzeciona 4
maja segmenty 2 do ksztaltowania rowko6w wibro-
wych, natomiast pozostale dwa wrzec1ona 5 maja
segmenty 3 do kszma&towama pomocmczych po-
wierzchni przytozenia.

Odleglosci 9, 10 osi wrzecion 4, 5 wymkaja zZe
$§rednich $rednic 11, 12 segmentéw ksztaltowych
2, 3 odniesionych do $rodk6w ciezko$ci 13, 14 linii
styku tyeh segmentéw 2, 3 z walcowanym materia-
lem 1, oraz z odleglosci 15, 16 Srodkow ciezkosci
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13, 14 od osi walcowanego materialu 1. Wielkos§é
wynikajgca z polowy sSredniej $rednicy 11, 12 seg-
mentu ksztaltowego 2, 3 oraz z odleglosci 15, 16
Srodka ciezko$ci 13, 14 jego linii styku od glow-
nej osi walcarki w sumie ustala odlegltosé osi
wrzeciona 4, 5 od gléwnej osi walcarki, czyli od
osi walcowanego materiatu 1. .

W celu wyréwnania predkosci roboczych po-
wierzchni segmentow ksztaltowych 2 i 3 i umniej-
szenia poslizgébw stykowych zastosowane zostaty
segmenty 2 i 3 o réwnych Srednich $rednicach 11
i 12. Poniewaz w odniesieniu do osi walcowanego
materialu 1 odleglto$é 15 Srodka ciezkosci 13 linii
styku segmentu ksztaltowego 2 do walcowania
rowka wibrowego jest mmiejsza od odpowiedniej
odlegloéci 16 $rodka ciezkosci 14 ]linii styku seg-
mentu ksztattowego 3 do walcowania pomocniczych
powierzchni przylozenia, wprowadzona zostala od-
powiednio mniejsza odleglo§é 9 osi jednej pary
wrizecion 4 od odleghosci 10 drugiej pary wrzecion
5 przy zachowamiu réwnych Srednic 11 i 12 seg-
mentéw ksztattowych 2 i 3. W takich samych od-
legtodciach 9 i 10 rozstawienia jak wrzeciona 4 i 5 |
rozmieszczone sq walki 6, posiadajace na jednym
koncu osadzone kola zebate 8 zazebiajace sie
z centralnym kolem zebatym 7 gi6éwnego watu na-
pedowego, natomiast na drugim koncu stozkowe
kolo zebate do przenoszenia obroté6w na wrzecio-
no 4, 5. '

Poniewaz wszystkie kola zebate 8 zazebiajgce sie
z centralnym kolem zebatym 7 sa réwne, przy -
réznych odleglosciach 9 i 10 uzaleznionych od po-
lozenia wrzecion 4 i 5 ulegaja zmianie pozostate

odlegtoéci 18 i 17, i tym samym polozenie prze-

kladni zebatej przenoszacej naped z watkéw 6 na
wrzeciona 4 i 5.

Zastrzezenie patentowe

Cazterowrzecionowa walcarka do skos$nego walco-
wania wiertel kretych przy pomocy dwb6ch segmen-
to6w do walcowania rowké6w wibrowych i dwéch
segmentéw do walcowania pomocniczych po-
wierzchni przylozenia, przymocowanych na kon-
cach wrzecion napedzanych z jednakows pred-
koécia obrotowa poprzez walki polaczome kolami
zebatymi z centralnym kotem zebatym gléwmego
walu napedowego, znamienna tym, ze w odniesie-
niu do gléwnej osi walcarki odleglosé (9) osi wrze-
cion (4) z segmentem (2) do walcowania rowkoéw
wibrowych jest mmiejsza od odlegloSci (10) osi
wrzecion (5) z segmentem (3) do walcowania po- .
mocniczych powierzchni .przylozenia, przy czym
roznica tych odleglosci (9 i 10) przekracza zakres
regulacji promieniowej wrzecion (4, 5).
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