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Przy uko$nym Ilaczeniu forniréw
wzglednie dykt wykonywano dotychczas
ukoénie $cietg krawedz za pomoca nozy w
postaci strugéw; podobne uko$ne -ciecie
bylo utrudnione z tego powodu, ze krawe-
dzie plyt, zwlaszcza w przypadku cienkie-
go forniru, wyginaly sie nieré6wno, a o-
procz tego seki zdarzajace sie, zwlaszcza
w brzezinie, latwo krusza sie, tak iz przy
laczeniu powstaja znaczne braki.

Wspomniane wyzej niedogodno$ci usu-
wa niniejszy wynalazek, ktéry dotyezy no-
wego rodzaju uko$nego ciecia krawedzi
forniru wzglednie dykt, jak réwniez
urzagdzenia do wykonywania tego spo-
sobu.

Wedlug wynalazku krawedz forniru,
przeznaczona do uko$nego $ciecia, jest
prowadzona naprzéd pomiedzy dwiema
plytkami w kierunku do obrotowego na-
rzedzia tnacego, umieszczonego bezposre-
dnio na krawedziach plytek prowadni-
czych pod takim katem wzgledem poloze-
nia forniru posuwanego pomiedzy plytka-
mi prowadniczymi, jaki odpowiada zada-
nemu uko$nemu S$cieciu na krawedzi for-
niru. Szezelina, powstajaca pomiedzy plyt-
kami prowadniczymi, odpowiada przynaj-
mniej w poblizu narzedzia tnacego grubo-
§ci forniru, tak iz uzyskuje sie w ten spo-
s6b niezawodne wyprostowanie i prowa-
dzenie nieré6wno zagietych krawedzi.



Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na zalgczonym rysunku,
przy czym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w widoku z géry, a uwidocznione sg tylko
te czeSci plytek prowadniczych i tarczy
drewnianej, ktére polozone sg w poblizu
narzedzia tnacego, fig. 2 przedstawia prze-
kréj urzadzenia wedlug fig. 1 i fig. 3 —
widok z tylu, patrzac od kotica zaopatrzo-
nego w narzedzia tnace.

Obrotowe narzedzie tnace 1 znajduje
sie bezpoSrednio przed koricem plytek pro-
wadniczych 2 i 2‘, ktory to koniec przy-
najmniej w miejscu ciecia powinien byé
odciety dokladnie, zgodnie z obwodem na-
rzedzia tngcego. W stosunku do szczeliny
prowadnicze] 2 pomiedzy plytkami kie-
rowniczymi 2 i 2¢, przez ktérg jest posuwa-
na krawedZz dykty 8 do narzedzia tnacego
1, narzedzie to posiada nachylenie, odpo-
wiadajace zgdanemu cieciu uko$nemu, jak
widaé zwlaszeza na fig. 3 i 2. Kat nachy-
lenia mozna zmieniaé przez odpowiednie
obrécenie narzedzia tnacego i plytek pro-
wadniczych wzgledem siebie. Fornir 3,
ktérego krawedZz ma byé Scieta uko$nie,
jest prowadzony naprzéd w szczelinie 2
pomiedzy plytkami prowadniczymi 2, 2°
w kierunku strzalki, oznaczonej na fig. 1
i 2, wzglednie wedlug fig. 83 w kierunku
na zewnatrz z powierzchni rysunku ku
okraglemu narzedziu tnacemu 1. Narze-
dzie to na fig. 2, w celu lepszego wyjasnie-
nia jego potozenia ukoSnego wzgledem
szczeliny prowadniczej, jest przedstawione
w widoku, natomiast plytki prowadnicze
2, 2° i umieszczona pomiedzy nimi dykta
8 s3 przedstawione w przekroju podiuz-
nym. .

W eelu regulowania szczeliny prowad-
niczej 2“ plytki prowadnicze 2, 2 mogs
byé zblizane lub oddalane od siebie.

Nastawianie plytki forniru w kierun-
ku jej ruchu moze odbywaé sie za pomoca
urzadzenia dowolnego rodzaju, ktére jed-
nak podobnie jak i osadzenie odpowied-

nich cze§ci nie stanowi przedmiotu wyna-
lazku i dlatego nie jest uwidocznione na
rysunku.

W urzadzeniu wedlug wynalazku kra-
wedz forniru podezas uko$nego cigcia jest
sterowana calkowicie, a poniewaz oddzia-
lywanie narzedzia tnacego praktycznie jest
skierowane tylko na czeS§¢é krawedzi drze-
wa, podlegajacej §cieciu, przeto pozostala
cienka krawedZ nie ulega uszkodzeniu w
miejscach sekéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb uko$nego Scinania krawe-
dzi forniru wzglednie dykty przy ukoSnym
laczeniu, znamienny tym, ze krawedz for-
niru wzglednie dykty, przeznaczona do u-
koénego ciecia, posuwa si¢ naprzéd przez
szczeline, ograniczong dwiema powierzch-
niami prowadniczymi i odpowiadajaca
zasadniczo grubodci dykty, w kierunku
obrotowego narzedzia tnacego, ktére jest
umieszczone bezpoSrednio przed szczeling
prowadnicza pod katem nachylenia wzgle-
dem tej szczeliny prowadniczej, odpowia-
dajgcym pozgdanemu ukoSnemu Scigciu.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu ukoénego $cinania wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze posiada dwie réwnole-
gle plytki prowadnicze (2, 2‘), pomiedzy
ktérymi znajduje sie szczelina prowadni-
cza (2) w celu nastawiania krawedzi dy-
kty, jak réwniez posiada umieszczony tuz
przy szczelinie prowadniczej na jednym
konicu plytek prowadniczych obrotowe na-
rzedzie tngce (1), ustawione wzgledem
szezeliny prowadniczej pod katem, odpo-
wiadajgeym zadanemu katowi §ciecia, przy
czym wspomniany koniec plytek prowad-
niczych przynajmniej w miejscu ciecia po-
winien by¢é $ciety dokladnie wedlug obwo-
du narzedzia tngcego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze narzedzie tnace (1) i ply-
tki kierownicze (2, 2‘°) s3 umieszczone ob-



rotowo wzgledem siebie, w celu umozliwie- powiednio do grubosci dykty wzglednie

nia zmiany kata $ciecia. forniru.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tym, ze plytki prowadnicze O.Y. Wilh. Schauman A. B.
(2, 2°) sa umieszczone tak, iz moga zbli- Zastepca: M. Skrzypkowski,

zaé sie wzglednie oddalaé sie od siebie od- rzecznik patentowy.
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