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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwarzania materiazéw widékiemniczych, -
powleczonych masg plastyczng, a przeznaczonych do uzytku jako pasy do pod-
noénikéw lub pedni, maty plastyczne, paski wyznaczajgce droge itp.

Znany jest sposéb wyrobu paséw polegajgqcy na tym, Ze na tkanine nakza-
da sig masy plastyczne, np. gume naturalng lub syntetyczng, gutaperke, balate,

" lub materiat termoplastyczny, jak np. chlorek poliwinylu, zmieszany z odpo-
wiednimi plastyfikatorami, jak mp. z fosforamnem tréjtolilowym, ftalanem
dwu - /2-etyloheksyl /-owym albo ftalanem dwu -/tréjmetyloheksyl/-owym. ,
Zwigqzki te naklada sie na materiat widkienniczy za pomocq znanych sposobéw
kalandrowania lub natryskiwania, po ktérych nastepujé zestalenie w prasio
ogrzewene j, '

Celem ninie jszego wynalazku jest opracowanie ulepszone] metody wytwarza-
nia powleczonych tkemin, w szczegélnodci paséw, bardziej ekonomicznej zardw-
no pod wzgledem kosztéw urzadzenia jek 1 naktadu pracy.

Wedug ninie jszego wynalazku ciggly proces wyrobu powleczonych tkenin
polega na wycigganiu masy plastycznej przez ogrzewang dysze wycigqgowq, kté-



ra posiada wgski prostokgtny otwér, sk:l.eroiany na powierzchni¢ ruchomej tka-
" niny. ' -

Dysze wyciggowa moze mieé z korzysciq komstrukejg szczelinowg, np. moze
mieé postaé rurki w ksztatcie litery T lub rybiego ogona, aby podczas wycia-
gania zapobiec powstawaniu zastalych wnek w masie plastycznej.

Tkanina podczas powlekania powinna byé bardzo sucha /"jak kosé"/. Pod-
‘czas powlekania moze ona mieé 4temperatuz:e pokojowq lub tez moze byé uprzed-
nio podgrzana, np. do temperatury 100 - 120°C., Dla dociskania tkaniny do -
otworu wyciggowego moze byé zastosowany luZny walec /najlepiej z metalu/ o
dostateczne] »szfymoﬁci', aby zapobiec niepozgdanem ugieciu, albo tez odpo-
wiednio ukszta!:to'wany pret lnbbp?.yta a2eby zapewnié pi‘zenikanie masy plé.s-
tycznej do tkaniny /tzw., “"wcieramie"/,

W przypadku zastosowania preta lub piyty, pozgdane Jest 2eby byiy one
dostatecznie gigtkie, aby umozliwity dostosowanie si¢ do dyszy w réinych
- punktach jej dtugosci.

W odmiennej posteci wynalazku tkanina, ktéra uprzednio zostata powleczo-
na przez "wcieranie" moze byé przepuszczana pomiedzy walcami chwytajgcymi
albo wyciskajgcymi, umieszczonymi w poblizu dyszy, przy czym wyciaggamy prat
masy plasfycznej jest naktadany na. nigqg w ten sposéd, z2e stenowi pokrywe ra
przesuwanej tkaninie.

G6érny watek wyciskajgcy mbze byé wy2tobiony dla odtworzenia wypuktego
wzoru na gérnej powierzchni warstwy masy plastycznej. Ten gérny watek moze
byé réwniez pusty w Srodku aby mégi byé chlodzony przez przepuszczanie czyn-
nika np. powietrza lub wody.

Masa plastyczna u2yta do powlekania tkaniny w2ékienniozej, moze mieé
skzad odpowiedni dla mat plastikowych, paséw oznaczajgcych droge lub dla
warsiwy wewnetrzmnej albo powloki zewnetrznej pasdéw, W zastosowaniu do paséw,
powtoki mozna wytwarzaé z warstw tkaniny powleczonej materialem plastyczmym,
przy czym catos$é zostaje ostatecznie zespolona w zwykly sposéb dzialamem
ciepta i cidnienia,

Masy rlastyczne, nadajqée slg do wyciggania 'sq to masy, zawieraj.éce
chlorek poliwinylu albo kopolimery chlorku winylu z octanem winylu i ewentual-
nie chlorkiem winilidenu wraz z odpowiednimi plastyfikatorami takimi, jak np.
fosforanu tréjtolilowy, ftalem dwu - /2-etyloheksylowy/, albo ftalan
‘dwu -/trcjmetyloheksylowy/; Do powlekania materiatéw wtékienniczych opisanym
sposobem, nadaje sig¢ réwniez guma w postaci mastykowanej gumy niewulkmiiowa—
nej, zawierajgce] materiaty wypeiniajgqce i vm:macniajqce ozj&_'akiadniki wulka-
nizacyjne, jak réwniez gutaperka albo balata. Guma moze hjé naturalna 'lub
syntetyczna, zawlerajaca polimery butadienu albo jego homologi lub anaiogi.
Nadajg sie tu réwniez kopolimery butadienu i jego homologéw ze styrenem,
ekrylonitrylem, metakrylanem metylu, metyloizopropyloketonu oraz vinylo-
pirydyna. '

Sposéb wytwarzania materialéw pasowych pokrytych masg plastyczng
zgodnie z mniniej: szym wynalazkiem Jest opisany ponizej na przyktadzie, prze



stawionym na rysunku, na ktérym fig, 1 przedstawia scheniatycznie'zesp‘dl wy-
twérczy do "nacierania" tkaniny na pomoca dyszy viyciqgowej 1 szczelincwej,
a fig, 2 - schematycznie zespdi wytwdrczy do "powlekania" tkaniny za pomocy
dyszy wyclagowe] 1 szozelinowej.

Jak wideé na fig. 1l komora wyciggowa 1 masy plastycznej pdsig&a" dysze
szozelinowq 2 1 jest zatadowana masg plastyéznq, ktéra jest podgrzewena i

wyciqgena w posteci paskiego arkusza. Na zewngtrznym otworze dyszy plaski

arkusz masy plastyczne) styka siq z podgzajgcym w gére ciggidh gorgce} tka-
niny 3, odwijaneJ z bebna 41 podgrzewanej przez przepuszcza:u.e przez komo-
rq podgrzewajacq 5. Luzny walec § dociska tkaning do otworu wyciagowego, tak
12 arkusz masy plastycznej zmuszony jest do przenikaniado tkaniny, po czym
tkanina "natarta" 7 podgqza do dalszej obrébki, Fig.2 przedstawia komore wy-
olggowq ll, posiadajsos dysze szczelinows 12 i napeimiong masq plastyczna,
ktéra jest podgrzewana i wyciqgana w posteci ptaskiego arkusza 12, doprowa-
dzonego do zetknigecia sig z biegngqcym w gére ciggiem podgrzanej tkaniny 13,
Ten oigg, ktéry még: byé juz uprzednio powleczony lub natarty otrzymywany
Jest 2 bebnea 1& 1 podgrzewany przez przepuszczenie przez komore ogrzewajacs
15, Tkanina i piaski arkusz masy plastycznej sq dociskane do siebie przez
przepuszozenie przez parq walodw dociskowych 16 i 18, Powierzchnia gérnego
walca 18 mo2e byé gtadka lub wyziobiona dla nadania masie plastycznej wy-
pukte) powlerzohni, jak réwniez moze byé pusta 1 chiodzona powietrzem lub
wodq. Fowleczona tkanina 19 podgza dalej do dalszej obrébki w znany spo-
sdéb, . : ' .
Sposéb wedlug wynalazku umozliwia nacieranie lub powlekanie masgq pla-
styczng tkanin do wyrobu paséw lub innych pasmowych materialéw, pokrytych
masq plestycznq. W przypadku tkanin lekkich wystarczy niekiedy tylko "po-
wlekanie", drednio cigzkie tkaniny mogq byé zaréwno "nacierane® jak i "po-
wlekane”, natomiast tkaniny cigzkie mogg wymagaé uprzedniego "natarcia":

'mater‘iaZem w oddzielnym zabiegu przed powlekaniem wedlug wynalazku., Zapewnia

to prawidiowg impregnacj¢ i zapeinienie oczek tkaniny masgq plastyczng.
Zastrzezenia patentowe

1, Sposéb ciggtego wyrobu tkaniny powleczonej, znamienny tym, ¢ mase
plastyczng nacigga si¢ przez ogrzewang dysze wyciggows, ﬁosiadaiqoq
wgskil prostokgtny otwér na powierzchnie ruchomej tkaniny,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dysza wyciggowa ma konstrik-
cje szczelinowg i posiada rurke w ksztalcie litery T albo rybiego ogona,
w celu zapobiezenia nagromadzeniu zastaiych wngk w masie plastyozne]
podczas wyciggamia. '

3, Sposéb wediug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze tkanina widkiennicza
przed powlekaniem masq plastyczng zostaje najpierw wysuszona.



4,

5.

6.

7.

Sposéb wedtug zastrz. 1 - 3, znamienny tym, ze dla dociskania tkaniny
do otworu wyciggowego jest zasfosowany luZny walec, pret lub piytka dla
osiggniecla przenikania masy plastycznej dc tkaniny, .

Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny tym, Ze pret lub ptytka sg dostatecz-
nie gigtkie aby umozliwié dostosowanie sig do dyszy w rdéznych. punktach
jej dxugosci.

Sposéb wediug zastrz, 1l- 5, znemienny tym, ze masa rlastyczna sktada sig
z plastyfikowanego polimeru lub kopolimeru chlorku winylu.

Sposéb wedug zastrz, 1 - S5, znamienny tym, Ze masa plastyczna sklada
si¢ z wulkanizujgce]j sig¢ mieszanki gumowej. .

Dunlop Rubber
Company Limited

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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