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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
dekatyzowania tkanin i dekatyzarki, przy¬
stosowanej do wykonywania tego sposobu.

Fig. 1 przedstawia schematycznie widok
boczny dekatyzarki; fig. 2, 4 i 5 przedsta¬
wiają jej przekroje pionowe, a fig. 3 — wi¬
dok zgóry.

W skład mechanizmu dekatyzującego,
uwidocznionego na fig. 1, wchodzi odpo¬
wiednio obracany bęben ogrzewany D, po
którym biegnie giętka taśma prowadząca
bez końca F z tkaniny lub zwykłej pilśni o
grubości około 0,635 cm, używana przy te¬
go rodzaju bębnach ogrzewanych. Taśma F
jest prowadzona zapomocą wałków R- (fig.

1). W razie potrzeby może być użyty wa¬
lec dodatkowy R5 do przyciskania taśmy
pilśniowej F do bębna D.

Pasmo tkaniny W, która ma być zstę^
powana w kierunku osnowy, wchodzi w sta¬
nie wilgotnym na wypukłą powierzchnię
taśmy F, przebiegającej po walcu podaw-
czym Rl, posuwa się wraz z nim po bębnie
D i rozłącza się z tą taśmą po opuszczeniu
bębna razem z taśmą F.

Według wynalazku niniejszego można
dekatyzować "pasma tkanin o szerokości
jednego metra lub większej.

Urządzenie, dzięki któremu walec R1
i bęben D chwytają taśmę F wraz z leżącą



na nim tkaniną w miejscu jej przechodze¬
nia z tego walca na bęben, jest wykonane
tak, iż walec R1 (fig. 2 — 4) jest osadzony
w ramie A, osadzonej wahliwie zapomocą
czopa A1 na słupie nieruchomym G. Czop
A1 tej ramy znajduje się powyżej osi wal¬
ca R1 i jest odsunięty od niej w kierunku
bębna D, wskutek czego taśma F dosuwa
ten walec do bębna D.

Z fig. 4 widać, że taśma pilśniowa F,
przechodząc z walca R' na bęben D, zmie¬
nia swą krzywiznę na odwrotną. Środkowa
warstwa tej taśmy, zasadniczo nierozcią-
gliwa, nie zmienia swej długości podczas
tego ruchu. Jednakże, wskutek tego od¬
wrócenia krzywizny, część tej taśmy, która
leży najbardziej nazewnątrz na walcu R,
nabiegając na bęben D i zmniejszając swą
krzywiznę na odwrotną, ulega skróceniu do
najmniejszego wymiaru podłużnego. Za¬
pomocą mechanizmu, który jest opisany po¬
niżej, to skurczenie się, które zachodzi po¬
czątkowo w zewnętrznej warstwie taśmy,
zostaje przeniesione na nią w całości. Przy
walcu podawczym R' umieszczony jest na¬
rząd dociskowy o kształcie, odpowiadają¬
cym wypukłej powierzchni pasma W. Na¬
rząd ten przyciska pasmo W tkaniny do
prowadzącej taśmy pilśniowej F, aż tkani¬
na i pilśń przejdą na ogrzewany bęben D.
W ten sposób tkanina jest zabezpieczona
przed marszczeniem się wskutek kurczenia
się powierzchni taśmy pilśniowej, co usku¬
tecznia się bez przesuwania się tkaniny
wstecz względem kurczącej się powierzchni
taśmy F. Narząd dociskowy opisanego ty¬
pu jest wykonany w postaci pewnej liczby
żelazek / (fig. 4), umieszczonych jedno
obok drugiego wpoprzek pasma (fig. 3).

Żelazka /, zaopatrzone w grzejniki elek¬
tryczne Y, przyciskają plastyczną tkaninę
i powodują jej przywieranie do taśmy F
przez działanie ciepła i ciśnienia. Ogrzewa¬
nie tych żelazek zapobiega również groma¬
dzeniu się na nich masy apreturowej z tka¬
niny, podlegającej prasowaniu, co mogłoby

spowodować ślizganie się zwilżonej tkani¬
ny po powierzchni żelazek prawie bez tar¬
cia.

Dekatyzarka powyższa działa w sposób
następujący: mokra tkanina W wchodzi
pomiędzy taśmę F i żelazka /. Podczas
przechodzenia taśmy przez miejsce N tka¬
nina zostaje przyciśnięta do taśmy F. Od¬
wrócenie krzywizny taśmy i wywołane
przez to skrócenie jej powierzchni, dźwiga¬
jącej tkaninę, powoduje odpowiednie skró¬
cenie wilgotnej tkaniny. To zstępienie tka¬
niny zostaje potem utrwalone przez ogrze¬
wanie i suszenie na bębnie D, poczem tkani¬
na schodzi z taśmy F i może być nawinięta
na walec lub złożona. Jeżeli dany odcinek
taśmy F na walcu Rl oznaczy się literą L,
a długość tegoż odcinka po jego skróceniu
się i przejściu po bębnie D — literą L\ to
procentowość zstępienia tkaniny wyraża się

L-V
wzorem:

L

Opisana powyżej dekatyzarka, wyposa¬
żona w ogrzewany bęben i prowadzącą ta¬
śmę pilśniową, jest przykładem urządzenia
dekatyzującego, przystosowanego do osta¬
tecznego zstępowania w kierunku osnowy
tkaniny, podlegającej złożonemu przebie¬
gowi zstępowania.

Jak widać na fig. 1, pasmo tkaniny W
jest przesuwane zapomocą dwóch walców
prowadniczych R. Oba walce są stalowe i
pokryte fibrą lub gumą. Bęben D jest obra¬
cany zapomocą wałka S'\ napędzanego za¬
pomocą wału S i przekładni C, a walce R
są obracane zapomocą wałka S2, napędza¬
nego wałem S zapomocą przekładni C1.
Przekładnie zmienne C i C1 można nasta¬
wiać dowolnie w celu otrzymania potrzeb¬
nej różnicy pomiędzy szybkością ruchu po¬
wierzchni bębna D i walców /?, Pomiędzy
walcami prowadniczemi R i właściwą de¬
katyzarka znajdują się natryski M, kieru¬
jące natrysk wody lub pary na tkaninę. W
razie potrzeby parę, zwilżającą tkaninę,
można umieścić w komorze B. Po wyjściu z
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tej komory tkanina przebiega po zespode
drążków naprężających G\ G2 i G8 i pod
walcem G4, wygładzającym tkaninę, aby
nie była ona pomarszczona w chwili jej ze¬
tknięcia się z taśmą F.

Jeżeli tkanina, wchodząca na walce
prowadnicze R, posiada już osnowę pofalo-
waną; czyli skurczoną ściśle w stopniu,
który ma być osiągnięty w tkaninie goto¬
wej, to przekładnię C należy nastawić tak,
aby szybkość obwodowa walców R była
równa szybkości obwodowej bębna D. Odci¬
nek pastria tkaniny, znajdujący się wdanej
chwili pomiędzy walcami R, tómą F i że-
łazkami / jest trzymany mocno po obu koń¬
cach. Wilgoć, doprowadzona zapomocą na¬
trysków M, wywołuje pęcznienie splecio¬
nych nitek, przyczem nitki osnowy, przy¬
trzymane na obu końcach zapomocą wal¬
cowi? i R1, stają się mniej faliste, czyli wy¬
prostowują się, zwiększając przez to fali^
stość nitek wątkowych i ściągając prz^S ta
tkanin^ w kierunku popi^ęczn^rą. W chwili
ctelfścia tkaniny do walca R1 (fig. 4) z prze¬
biegającą po nim taśmą F osnowa tkaniny
jest bardziej wyprostowana, a wątek —
bardziej pofalowany w porównaniu z ich
stanem podczas przechodzenia pomiędzy
wilcami R.

Ponieważ szybkość obwodowa bębna D
jest w danym przykładzie równa szybkości
obwodowej walców R, więc długość odcin¬
ka tkaniny, przechodzącego przez Iinję sty¬
ku N w jednostce czasu,. miisi być rówjria
długości odcinka tkaniny, przechodzącego
w tymże czasie pomiędzy walcami i?, wsku¬
tek czego taśma Ff walec R1 i bęben D_
zmuszają nitki osnowowe p>rzez zstępowa¬
nie do utworzenia ściśle takich samych fa¬
listości, jakie posiadały one podczas prze¬
chodzenia po walcaScto /?4

Zstępowanie czyli ściąganie się wątku w
urządzeniu powyższem zachodzi pód dzia¬
łaniem dwóch czynników, a mianowicie:
tfióści Tv!lgoci, doprowadzonej do tkaniny, i
czasu oddziaływania tej wilgocij Ilość tej

wilgoci można regulować uruchomianym
odpowiedniej liczby natrysków Af.

Jeden lub kilka drążków okrągłych
O1 — G3, jak i^p. drążki G2 i G3, *iiożfe być
zaopatrzonych na powierzchni w fodbiega¬
jące się od ich środka na boki gwinty, 'fct8*
re starają się rozpostrzeć przechodzącą po
nich tkaninę, przerywając przez to jej zstę¬
powanie w kierunku wątku w miejscu, w
którem tkanina ta osiągnęła już dostatecz¬
ny stopień zstępowania wątkowego. Drą^
żek G3 można ustawiać dowolnie w kierun¬
ku pionowym w celu zmiany długości Kufi
styku tkaniny z wymienionemi drążkami i
walcem R1.

Ponieważ stopień zstępienia tkatnJriy
zapomocą dekatyzarki, składającej się z
bębna, taśmy i walców (R1; F, D), wyraża

I - L\ ../.. .
się zawsze wzorem — , najmniejsze

pofalowanie osnowy tkaniny jako całości,
schodzącej z taśmy F, otrzymuje się wtedy^
gdy szybkość podawania i przejmowania
tej tkaniny, po jej zmoczeniu, oraz wycią¬
gnięcie w kierunku osnowy w odstępie po:
między walcami R i Z?1 są dobrane tak, iż
osnowa jest wyprostowana i niepofaldwa-
na przy wchodzeniu tkaniny do dekatyzar-
ki właściwej. Jeżeli zachowa się te warunki,
to otrzymuje się najsilniejsze pofalowanie
wątku, a przez to największe zstępifenie
tkaniny w kierunku poprzecznym, przyczem
w tym skrajnym przypadku ffrzekładtiie
różnicowe G i G1 należy wyregulować tak,
aby powierzchnia bębni D posiadała szyb¬
kość obwodową, przewyższającą szybkość
obwodową walców i? i wystarczającą do
możliwie najfówhiejszego wyprostowania
nitek osnowy, gdy tkanina wchodzi do &e~
katyzarki właściwej.

Z powyższego wynika również, iż naj¬
silniejsze pofalowanie osnowy tkańmy*
schodzącej z taśmy F dekatyzarki, otrzy¬
muje się pf2y tikiem wyregulowaniu różni¬
cy szybkości obwodowej; bębna i) i walców
R, aby przy danej ścisłości tkaniny i da-
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nym przeciągu czasu/ przeznaczonym na
samoczynne zmiany stanu jef iutek pod
wpływem zwilżenia, walce te doprowadza¬
ły Jtkunimę do dekatyzarki bez wyraźnego
wyciągania tkaniny. W tym skrajnymi>rzy-
padku zstępowanie wątkowe tkaniny jest
powodowane przez samoczynne powiększa¬
nie się fali3tości nitek wątkowych. Prze¬
kładnie różnicowe C i C1 należy nastawić
Ukt aby szybkość obwodowa bębna D by¬
ła mniejsza od szybkości obwodowej wal¬
ców prowadniczych R o taką wartość, któ¬
ra wyrównywa całkowicie i ściśle samo¬
czynne i nieograniczone zstępienie i pofa¬
lowanie się osnowy, wywołane przez po¬
chłonięcie przez nią wilgoci. Pomiędzy
skraj nem zstępieniem wątku i osnowy
można wytworzyć i utrzymać pożądaną
równowagę lub stosunek przez odpowiednie
wyregulowanie przekładni różnicowej C.

Wał napędowy jest isprzężony z wałem
5* napędzającym urządzenie podawcze
rozszerzórki T, Jeżeli więc wyreguluje
się odpowiednio obie przekładnie różnicowe
C i C1, to-walce R oraz narządy, zstępują¬
ce oSsnowę i prasujące tkaninę, działają z
szybkością, dostosowaną do szybkości, z
którą wychodzi ona ź rpzciągarki T. Przez
odpowiednie wyregulowanie tych prze¬
kładni napędowych można osiągnąć równo¬
wagę pomiędzy zstępieniem w kierunku
wątku i zstępieniem w kierunku osnowy. W
stosunku do rozciągarki Tdekatyżarka po¬
wyższa stanowi ważne dodatkowe, urządze¬
nie prasujące i wykończające, którp przed
prasowaniem tkaniny wyprostowuje ją
ostatecznie w kierunku podłużnym przez
wyciąganie osnowy i zlużnienic wątku, co
poprawia układ nitek i splot rozciągniętej
tkaniny, bez wywoływania jednak' w Wy¬
kończonej i wyprasowanej tkaninie odpo¬
wiedniego wydłużenia osnowy.

Pofalowanie lub wyprostowanie osno¬
wy i wątku tkaniny, ; wychodzącey z roz¬
ciągarki, można, jak było powiedziane,
zmieniać .w rozlfoaitym stopniu tuż przed

prasowaniem tkaniny, bez zmniejszenia
przez to równomierności szerokości tkani¬
ny, osiągniętej przez jej rozciąganie. Przez
zmianę współdziałania narządów rozciąga¬
jących i prasujących można, zgodnie z za¬
sadami wynalazku niniejszego, osiągnąć za-
pomocą tej samej dekatyzarki rozmaite
stopnie pofalowania wątku i osnowy, a więc
różne stopnie zstępienia drogą regulowania
powyżej opisanego mechanizmu napędowe¬
go.

Obróbka mechaniczna tkaniny zapomo-
cą narządów roboczych dekatyzarki, a mia^
nowicie nacisk, wywierany zapomocą wal*
ców prowadniczych R, prasowanie cierne
zapomocą, żelazek ogrjzwanycfa I. prasowa*
nig naciskowe y^p<>T^y>c^fajTir^rJ^ i gorące-
go_bgbna Duwygładzające tarcie zapomocą
drążków okrągłych G1, G2, Gj* i walca GK
nastggy^^^^Efi jtóce&ia^z3^żania i pgSZr
njenią njtpik tkaniayr polepsza jej wygląd i
\^^ończemgŁ

Po^yźśsza kolejność operacy) dekatyzo-r
wania, wywołujących odpowiednio regulo¬
waną zmianę układu nitek osnowy i wątku
tkaniny, wywołuje przytem uporządkowa¬
nie splotu nitek w tej tkaninie, poprawia¬
jąc ich układ, naruszany podczas manipu¬
lowania tą tkaniną, dzięki czemu wszelkie
szlaczki, kwadraciki i inne desenie tkaniny
otrzymują prawidłowe zarysy, czyli że za¬
pomocą niniejszego sposobu i urządzenia
osiąga się nietylko regulowany dowolnie
stopień zstępienia tkaniny, lecz równo¬
cześnie polepsza ją podininemi względami
ż punktu widzenia wykończenia i wymagań
nabywcy.

Zastosowanie szeregu dodatkowych
czynności kolejnych, poza opisanemi powy¬
żej, prowadzi do jeszcze pełniejszej i ko¬
rzystniejszej postaci wykonania wynalazku,
a mianowicie; przed wprowadzeniem tkani¬
ny pomiędzy walce podawcze R, można ją
zstępować w kierunku osnowy sposobem,
podanym ^w patencie amerykańskim Nr
1 734 896, jak np. zapomocą maszyny roz*



któ«*iiłl Nr 1 734 897. Zapomoćą tt) itoa*
sżyiiy tkatiiMA f#st ź*t^{X>w^na najpierw w
kietiróktl oiftowy, fctayfcz^fti wątek zostaje
wyprośtOVfAnyj a <^ów*i roaluinlom Łpo-
karboWAna, Takie początkowe 2fet^fenie
tkanłay w kteru&ku osnowy jest kofraysrtfte
f&łł tyift względem, iż daj£ tkfcnifię, p<>sk-
d^fĄcą «okreś!one i uregulowane pofalowa¬
nia Óś&oWy, równomierną szerokość, a nitki
wątkowe tkaniny są skierowane wszędtte
pod kątem prostym do osnowy. W pew-
ńfbh £f£yp&dka<Jhr pbżśądane jest pofalowa¬
nia ^rz^d&y1silniejsze od osiągalnego jedy¬
nie zapomocą dekatyzarki ściskającej oraz
układu w&ltów prowadniczych, walców
odbiorczych i natrysków zwilżających,
wtedy przekładnie różnicowe należy nare¬
gulować tak, aby pewne pofalowanie nitek
tkaniny, nadane im poprzednio zapomocą^
rozciągarki, pozostało, gdy tkanina docho¬
dzi do właściwej dekatyzarki, wówczas
pofalowanie osnowy, wytworzone zapomo-
cą dekatyzarki, dodaje się do pofalowania,
wytworzonego poprzednio zapomocą roz¬
ciągarki, przyezem w odstępie .pomiędzy
rozciągarką i walcami R i R1 tkanina osią¬
ga pożądane pofalowanie wątku.

Tkanina, zstępiona w kierunku osnowy
i wchodząca z rozciągarki T na walce i?,
ma już splot uporządkowany.. Podczas
przechodzenia tkaniny przez dekatyzarkę
osnowa tkaniny wyprostowuje się w pew¬
nym stopniu w zależności od naregulowania
przekładni C i C1, a wątek, wskutek zwil¬
żenia i wyciągnięcia osnowy w razie po¬
trzeby, otrzymuje pofalowanie, które było
zmniejszone poprzednio w rozciągarce, po-
czem osnowa zostaje pofalowana zapomo¬
cą dekatyzarki właściwej. Tkanina, wy¬
chodząca z dekatyzarki z utrwaleniem zstę-
pieniem osnowy i wątku, posiadał prawidło¬
wy układ nitek i wykończenie lepsze pod
względem miękkości oraz wyglądu od osią¬
ganych dotychczas.

Ta sama przędza osnowowa i wątkowa

w zwykłym fpłocie daje tkaniny, zacdnpwti-
jąee się inaczej podczas opisanego |>owyżej
dfckatyzowania, aniżeli tkaniny o splocie
kfftyftytadwym łub skośnym, l«cz dzięki
możliwości regulowania dekatyzarki niniej-
&2ej można ją ściśle dostosować do rozma¬
itych tkanin, czyli te zapomocą debaty-
fcarkł niniejszej można agtępować w żąda¬
nym stopniu wssrikite tkaniny, przechodzą*

Tkaniny, rstępiorte zapomocą niniejsze¬
go sposobu i urządzenia, *togą być i za*
zwyczaj są poprzednio wykończane przez
ich maglowanie, szczotkowanie, wyciąganie,
prasowanie i podobną cbróbkę, co w przy¬
padku tkaniny bawełnianej nadaje jefip©*
fyekujący i lśniący wygląd. Zstępowani*
niniejsze nie wpływa szkodliwie na to wy¬
kończenie.

Wobec powyższego, jeszcze przed przy¬
stąpieniem do wykończania tkaniny, nale¬
ży poddać jej próbkę wielokrotnemu pra¬
niu, notując każdorazowo jej wymiary aż
do chwili, w której dalsze pranie nie wywo¬
łuje już więcej jej kurczenia się. Otrzyma¬
ne w ten sposób całkowite skurczenie prób¬
ki można nazwać „największem skurcze¬
niem po praniu". Po stwierdzeniu wielkości
tego skurczenia się próbki w obu kierun¬
kach można już zstępować w tym samym
stopniu tkaninę w sposób, opisany powy¬
żej. Wtedy ostatecznie wykończona tkanina
podczas prania już się więceji nie zstępuje.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób dekatyzowania tkanin, zna¬
mienny tern, że nitki osnowy, zwilżone pod¬
czas przygotowywania tkaniny do podłuż¬
nego zstępowania przez oddziaływanie me¬
chaniczne, poddaje się wyprostowywaniu
w stopniu, odpowiadającym efektywnej
wielkości pożądanego w tym procesie zstę¬
powania podłużnego.

2. Dekatyzarka do wykonywania spo¬
sobu według zastrz. Iz zastosowaniem do
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zstępowania działania ściskającego prowa¬
dzącej taśmy pilśniowej oraz z zastoso¬
waniem bębna ogrzewanego, znamienna
tern, że w odpowiedniej odległości przed
urządzeniem do zstępowania jest zaopatrzo¬
na w walce prowadnicze (R, R), których
szybkość obwodowa może być regulowana
lub zmieniana odpowiednio do szybkości
prowadzącej taśmy pilśniowej i bębna.

3. Dekatyzarka według zastrz. 2 z
umieszczoną przed nią rozszerzarką, służą¬
cą do zstępowania tkaniny w kierunku dłu¬
gości przez rozszerzanie tej tkaniny, zna¬
mienne tern, że bęben (D) urządzenia dó
zstępowania z zastosowaniem ściskania i
walce prowadnicze (R, R) do przesuwania
tkaniny są bezpośrednio lub pośrednio

sprzężone z napędzającym je wspólnym
wałem głównym (S), a między wały napę¬
dowe (S:] i S~) wstawione są zmienne prze¬
kładnie zębate (C i C]), dające się nasta¬
wiać w celu regulowania stosunku szybko¬
ści obwodowej bębna (D) do szybkości
obwodowej walców (R, R), przyczem wał
(S4) rozszerzarki (T) jest bezpośrednio lub
pośrednio sprzężony ze wspólnym wałem
napędzającym fS) urządzenia do zstępo¬
wania i walców prowadniczych.

Cluett, Peabody
& Co. Inc.

Zastępca: Inż. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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