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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
dekatyzowania tkanin i dekatyzarki, przy-
stosowanej do wykonywania tego sposobu.

Fig. 1 przedstawia schematycznie widok
boczny dekatyzarki; fig. 2, 4 i 5 przedsta-
wiaja jej przekroje pionowe, a fig. 3 — wi-
dok zgory.

W sklad mechanizmu dekatyzujacego,
uwidocznionego na fig. 1, wchodzi odpo-
wiednio obracany beben ogrzewany D, po
ktorym biegnie gdietka tasma prowadzaca
bez korica F z tkaniny lub zwyktej pilsni o
grubosci okoto 0,635 cm, uzywana przy te-
go rodzaju bebnach ogrzewanych. Tasma F
jest prowadzona zapomoca watkéw R” (fig.

1). W razie potrzeby moze byé uzyty wa-
lec dodatkowy R® do przyciskania tasmy
piléniowej F do bebna D.

Pasmo tkaniny W, ktéra ma byé zstg-
powana w kierunku osnowy, wchodzi w sta-
nie wilgotnym na wypukla powierzchnig
tasmy F, przebiegajacej po walcu podaw-
czym R', posuwa si¢ wraz z nim po bebnie
D i rozlacza sie z ta tasmg po opuszczeniu
bebna razem z tasma F.

Wedtug wynalazku niniejszego mozna
dekatyzowaé ~pasma tkanin o szerokosci
jednego metra lub wigkszej.

Urzadzenie, dzieki ktéremu walec R!
i beben D chwytaja tasme F wraz z lezaca



na nim tkaning w miejscu jej przechodze-
nia z tego walca na begben, jest wykonane
tak, iz walec R' (fig. 2 — 4) jest osadzony
w ramie A, osadzonej wahliwie zapomoca
czopa A' na stupie nieruchomym G. Czop
A' tej ramy znajduje sie powyzej osi wal-
ca R' i jest odsunigty od niej w kierunku
bebna D, wskutek czego tasma F dosuwa
ten walec do bebna D.

Z fig. 4 wida¢, ze tasma pilsniowa F,
przechodzac z walca R’ na beben D, zmie-
nia swa krzywizne na odwrotna. Srodkowa
warstwa tej tasmy, zasadniczo nierozcia-
gliwa, nie zmienia swej dlugosci podczas
tego ruchu. Jednakze, wskutek tego od-
wrocenia krzywizny, czesé tej tasmy, ktora
lezy najbardziej nazewnatrz na walcu R',
nabiegajac na beben D i zmniejszajac swa
krzywizne na odwrotna, ulega skréceniu do
najmniejszego wymiaru podiuznego. Za-
pomoca mechanizmu, ktéry jest opisany po-
nizej, to skurczenie sie, ktore zachodzi po-
czatkowo w zewnetrznej warstwie tasmy,
zostaje przeniesione na nia w caltosci. Przy
walcu podawezym R’ umieszczony jest na-
rzad dociskowy o kszlalcie, odpowiadaija-
cym wypuklej powierzchni pasma W. Na-
rzad ten przyciska pasmo W tkaniny do
prowadzacej tasmy pil$niowej F, az tkani-
na i pilén przejda na ogrzewany beben D.
W ten sposéb tkanina jest zabezpieczona
przed marszczeniem sie wskutek kurczenia
sie powierzchni tasmy pil$niowej, co usku-
tecznia sie bez przesuwania sie tkaniny
wstecz wzgledem kurczacej sie powierzchni
tasmy F. Narzad dociskowy opisanego ty-
pu jest wykonany w postaci pewnej liczby
zelazek I (fig. 4), umieszczonych jedno
obok drugiegso wpoprzek pasma (fig. 3).

Zelazka I, zaopatrzone w grzejniki elek-
tryczne Y, przyciskaja plastyczna tkanine
i powoduja jej przywieranie do tasmy F
przez dzialanie ciepla i ci$nienia. Ogrzewa-
nie tych zelazek zapobiega réwniez groma-
dzeniu si¢ na nich masy apreturowej z tka-
niny, podlegajacej prasowaniu, co mogloby

spowodowaé slizganie sie zwilzonej tkani-
ny po powierzchni zelazek prawie bez tar-
cia.

Dekatyzarka powyzsza dziala w sposob
nastepujacy: mokra tkanina W wchodzi
pomiedzy tasme F i zelazka /. Podczas
przechodzenia tasmy przez miejsce N tka-
nina zostaje przycisnieta do tasmy F. Od-
wrocenie krzywizny tasmy i wywolane
przez to skrocenie jej powierzchni, dzwigda-
jacej tkanine, powoduje odpowiednie skro-
cenie wilgotnej tkaniny. To zstepienie tka-
niny zostaje potem utrwalone przez ogrze-
wanie i suszenie na bebnie D, poczem tkani-
na schodzi z tasmy F i moze by¢ nawinieta
na walec lub ztozona. Jezeli dany odcinek
tasmy F na walcu R' oznaczy sie litera L,
a dlugosé tegoz odcinka po jego skroceniu

sig¢ i przejsciu po bgbnie D — literg L', to

procentowos¢ zstepienia tkaniny wyraza sie
L-L

wzorem: -

Opisana powyzej dekatyzarka, wyposa-
zona w ogrzewany beben i prowadzaca ta-
$me pil$niowa, jest przyktadem urzadzenia
dekatyzujacego, przystosowanego do osta-
tecznego zstepowania w kierunku osnowy
tkaniny, podlegajacej zlozonemu przebie-
gowi zstepowania.

Jak widaé na fig. 1, pasmo tkaniny W
jest przesuwane zapomoca dwéch walcow
prowadniczych R. Oba walce sa stalowe i
pokryte fibra lub guma. Beben D jest obra-
cany zapomocg watka S*, napedzanego za-
pomoca watu S i przektadni C, a walce R
sa obracane zapomoca watka S*, napedza-
nego walem S zapomoca przekladni C'.
Przekladnie zmienne C i C' mozna nasta-
wiaé dowolnie w celu otrzymania potrzeb-
nej réznicy pomigdzy szybkoscia ruchu po-
wierzchni bebna D i walcow R, Pomiedzy
walcami prowadniczemi R i wlasciwag de-
katyzarka znajduja sie natryski M, kieru-
jace natrysk wody lub pary na tkaning. W
razie potrzeby parg, zwilzajaca tkanine,
mozna umiesci¢ w komorze B. Po wyjsciu z



tej ‘komory - tkanina przebiega po zespole
drazliéw naprezajacych G, G* i G® i pod
walcem G*, wygladzajacym tkanine, aby
‘nie byta ona pomarszczona w chwili jej ze-
tkniecia sie¢ z tasma F.
Jezeli tkanina, wchodzaca na walce
prowadnicze R, posiada juz osnowe pofalo-
wang; czyli skurczona s$cisle w stopniu,
ktéty ma byé osiagniety w tkaninie goto-
wej, to przektadnie C nalezy nastawié tak,
aby szybko$¢ obwodowa walcéw R byla
réwna szybkosci obwodowej bebna D. Odci-
nek pasma tkanifty, znajdujgcy sie w danej
chwili pomiedzy walcami R, tadma, F i ze-
lazkami I jest trzymany mocno po obu kori-
cach. Wilgoé, doprowadzona zapomocs na-
trysk6w M,  wywoluje pecznienie splecio-
nych nitek, przyczem nitki osnowy, przy-
trzymane na obu koricach zapomoca wal-
c6w R i R, staja sie mniej faliste, czyli wy-
prostowuja sie, zwiekszajac przez to fali-
_stos¢ nitek watkowych i Sciagaige przez to
thaning w liessnku poprzecznym, W chwili
dojseia tkaniny do walca R! (fig. 4) z prze-
bi€gajaca po nim tasma F osnowa tkaniny
jest bardziej wyprostowana, a watek —
bardziej pofalowany w poréwnaniu z ich
stanem podczas przechodzenia pomJdey
walcami R
'Poniewaz szybkosé obwodowa begbna D

jest w danym przykladzie réwna szybkoséci
obwodowej walcéw R, wiec dlugosé odcin-
ka tkaniny, przechodzacego przez linje sty-
ku N w jednostce czasu,, musi by¢ réwmna
diugosci odcinka tkaniny, = przechodzacego
w tymze czasie pomi¢dzy walcami R, weku-
tek czego tasma F, walec R!' i ‘beben D
Zmuszaja nitki osnowowe przez zstepowa-
nie do utworzenia scile takich sanwych fa-
listosci, jakie posiadaly one podczas prze-
chodzenia po walecach R,

~ Zstepowanie czyli $ciaganie si¢ watku w
urzadzeniu powyisiem zachodzi pod dzia-
taniém dwéch. ezynnik a mianowicie:
ilosci-wilgoci, doprow one; do tkaniny, i
czasu oddzialywania tej wilgoci, ) T168¢ tej

wilgoci moZna regulowaé wruchomianiem
odpowiedniej liczby natryskéw M.

Jeden lub kilka drazkéw  okragfych
G* — G?3, jak np. drazki G* i G3; mobse byé
zaopatrzonych na powierzchni w rozbiega-
jace sie od ich drodka na boki gwinty, kt6-
re staraja sie rozpostrzeé przechodzqca, PO
nich tkanine, przerywajac pcrzez to j 1e1 zste-
powanie w kierunku watku - w miejscu, w
ktérem tkanina ta osiagnela juz dostatecz-
ny stopiefi zstepowania watkowego. Dra-
zek G® mozna ustawia¢ dowolnie w kietuh-
ku pionowym w celu zmiany dlugosci linji
styku tkdaniny z wy-rmenwnem drq,zkaam i
walcem R*.

PoniewaZ .stopieri zstgpienia tkamiry
zapomoca dekatyzarki, skladajacej sie z
bebna, tasmy i walcow (RY; F, D), wyraza

, 11 )

si¢ zawsze wzorem -— I .

najmniejsze

pofalowanie osnowy tkaniny jako calosci,

schodzacej 2 tasmy F, otrzymu;e si¢ wtedy,

gdy szybkosé podawama i przejmowama
tej tkaniny, po jej zrnoczemu, oraz wycwg
gniecie w kierunku osnowy w odstepie po-
migdzy walcami R i R! sa dobrane tak, iz
osnowa jest wyprostowana i niepofalowa-
na przy wehodzeniu tkaniny do dekatyzar-
ki wlasciwej. Jezeli zachowa sie te warunki,
to otrzymuje si¢ najsilniejsze pofalowanie
watku, a przez to najwicksze zstepienie
tkaniny w kierunku poprzecznym, przyczem
w tym skrajnym przypadku przektadnie
réznicowe C i C! nalezy wyregutowaé tak,
aby powierzchnia bebna D posiadata szyb-
kosé obwodowa, przewyzszajgca szybkosé
obwodowa walcéw R i wystarczajaca do
mozliwie najré6wniejszego wyprostowania
nitek osnowy, gdy tkanina wdhodzr do de-
katyzarki wlasciwej.

Z powyzszego wynika r6Wn1ei iz naj-
silniejsze pofalowanie osnowy tkaniny,
schodzacej z tasmy F dekatyzarki, otrzy-
muje si¢ przy takiem wyregulowaniu rézni-
cy szybkosci obwodowej bebna D i walcéw
R, aby przy danej $cistosci tkaniny i da-



nyy:przeciagu czasu, przeznaczonym- na
samoczynne zmiany stanu jej nitek pod
wplywem zwilzenia, walce te doprowadza-
ty tkaning do dekatyzarki bez wyraZnego
wyciagania tkaniny, W tym skrajnym przy-
padku zstepowanie watkowe tkaniny jest
powodowane przez samoczynne powicgksza-
nie si¢ falistosci nitek watkowych. Prze-
kladnie réznicowe C i C! nalezy nastawié¢
tak, aby szybko$¢ obwodowa bebna D by-
ta mniejsza od szybkoséci obwodowej wal-
céw prowadniczych R o taka wartosé, kté-
ra wyréwnywa catkowicie i - §cisle samo-
czynne i niéograniczone zstgpienie i pofa-
lowanie si¢ osnowy, wywolane przez po-
chloniecie przez nig wilgoci.. Pomiedzy
skrajnem zstepieniem watku i osnowy
mozna wytworzyé i ‘utrzymaé pozadang
réwnowage lub stosunek przez odpowiednie
wyregwlowame przekladni réznicowej C.
*Wal ndpedowy jest sprzezony z walem
S%, napedzajacym urzadzenie podawcze
rozszerzarki T. Jezeli wiec wyreguluje
si¢ odpowiednio obie przekladnie réznicowe
C i C1, to 'walce R oraz narzady, zstepuja-
ce osnowe i prasujace tkanine, dzialajg z
szybkoscia, dostosowana do szybkosci, z
ktéra wychodzi ona z rozciagarki T. Przez
odpowiednie - wyregulowanie tych -prze-
kladni napedowych mozna osiagnaé réwno-
wage - pomiedzy zstepieniem w kierunku
watku i zstepieniem w kiefunku osnowy. W
stosuriku do rozciagarki T dekatyzarka po-
wyzsza stanowi wazne dodatkowe urzadze-
nie prasujace i wykoriczajace, ktére przed
prasowaniem - tkaniny = wyprostowuje " ja
ostatecznie w kierinku podiuznym przez
wyciaganie osnowy i zluZnienic watku, co
poprawia uklad nitek i splot rozciggnietej
tkaniny, bez wywolywania jednak’ w wy-
koriczonej i wyprasowanej tkaninie- odpo-
wwdmego wydluzenia osnowy. ,
-Pofalowanie . lub -wyprostowanie osno-
wy i watku tkaniny, ~wychodzacej' z roz-
ciggarki, ‘'mozna,” jak bylo  powiedziane,
zmienia¢ wrozthaitym ‘stopniu - tuz- przed

prasowaniem tkaniny, bez zmniejszenia
przez to réwnomiernosci szerokosci tkani-
ny, osiagnietej przez jej rozciaganie. Przez
zmiane wspoldziatania narzadéw rozcigga-
jacych i prasujacych mozna, zgodnie z za-
sadami wynalazku niniejszego, osiagnaé za-
pomoca tej samej dekatyzarki rozmaite
stopnie pofalowania watku i osnowy, a wiec
rézne stopnie zstepienia droga regulowania
powyzej opisanego meoha.mmu napqdowe-
go.

Obrébka mechaniczna tkaniny zapomo-~
ca narzad6éw roboczych dekatyzarki, a mia-
nowicie magisk, wywierany zapomoca wal-
cow prowadniczych R, prasowanie cierne
mmgzdm ogrzewgr_g@hl prasowa-
niel nac1sk0ﬂe.za.pnmmtaémx Fi gorqce-
go go bebna D wygladzalqce tarcie zapom
drazkéw okraglych G, G2, G® i walggwf
nastepujace po pmcasxuwlggqm i pecz-
njenia, mtak_-tkanmy polepsza jej wyglad i
\M(oncz

P za kolelnosc operacyj dekatyzo--
wania, wywolujacych odpowiednio regulo-
wana, zmiane ukladu nitek osnowy i watku
tkaniny, wywoluje przytem uporzadkowa-
nie splotu nitek w tej tkaninie, poprawia-
jac ich uklad, naruszany podczas manipu-
lowania ta tkaning, dzieki czemu wszelkie
szlaczki, kwadraciki i inne desenie tkaniny
otrzymuja prawidlowe zarysy, czyli Ze za-
pomoca, niniejszego sposobu i- urzadzenia
osiaga sie nietylko regulowany dowolnie
stopieri zstepienia tkaniny, ‘lecz réwno-
czeénie polepsza ja pod innemi wzgledami
z punktu widzenia wykoxiczema i wymagan
nabywey.”

Zastosowanie - szeregu dodatkowych
czynnosci kolejnych, poza opisanemi powy-
zej, prowadzi do jeszcze pelniejszej i ko-
rzystniejszej postaci wykonania wynalazku,
a mianowicie: przed wprowadzeniem tkani-
ny pomiedzy walce podawcze R, mozna jg
zstepowaé - w kierunku osnowy sposobem,
podanym w patencie -amerykaiskim Nr
1734 896, jak np. zapomoca maszyny roz*




cligajneej T, opisane] w patencie amery-
kafiskiin Nr 1734897, Zapomocy te) da-
sey#ty thanida jést sstepowana najpierw w
kierunled o8AbWY, przyczem wabtek zostaje
wyprostowany, & eshown rogluéniona i po-
katbowana. Talkie poczatkowe 2stepienie
tkaniny w ki¢runku osnowy jest koraystae
pod. tym wzgledem, i2 daje tkanine, posia-
dajacy okresdlone i uregulowane pofalowa-
nié. osHowy, rowhomicrng s2erokost, a nitki
watkowe tkaniny sg skierowane wszgdsie
pod katem prostym do osnowy. W pew-
nych przypadkach pozadane jest pofalowa-
nié przedzy silniejsze od osiggalnego jedy-
nie' rapomocs, dekatysarki sciskajacej oraz
ukladu walcéw prowadnmiczych, walcow
odbiorczych i natryskéw zwilzajacych,
wtedy przekladmie réznicowe nalezy nare-
gulowaé tak, aby pewne pofalowanie nitek
tkaniny, nadane im poprzednio zapomoca
rozciggarki, pozostato, gdy tkanina docho-
dzi do wlasciwej dekatyzarki, woéwczas
pofalowanie osnowy, wytworzone zapomo-
ca dekatyzarki, dodaje si¢ do pofalowania,
wytworzonego poprzednio zapomoca roz-
ciaggarki, przyczem w odstgpie pomiedzy
rozciggarka i walcami R i R* tkanina osia-
ga pozadane pofalowanie watku.

Tkanina, zstgpiona w kierunku osnowy
i wchodzaca z rozciagarki T na walce R,
ma juz splot uporzadkowany. Podczas
przechodzenia tkaniny przez dekatyzarke
osnowa tkaniny wyprostowuje sie w pew-
nym stopniu w zaleznosci od naregulowania
przekladni C i C!, a watek, wskutek zwil-
Zenia i wyciagniecia osnowy w razie po-
trzeby, otrzymuje pofalowanie, ktére bylo
zmniejszone poprzednio w rozciggarce, po-
czem osnowa zostaje pofalowana zapomo-
cq dekatyzarki wlasciwej. Tkanina, wy-
chodzaca z dekatyzarki z utrwalonem zste-
pieniem osnowy i watku, posiada: prawidto-
wy uklad nitek i wykoriczenie lepsze pod
wzgledem migkkosci oraz wygladu od osia-
ganych dotychczas.

Ta sama przedza osnowowa i watkowa

w zwykiym splacie daje. tkaniny, zachowu-
jace sig inaczef podezas opisanego powyiej
dekatyzowanin, .aniteli tkaniny o splocie
kezyaykowym lub skosnym, lecz © dzigki
mozliwosci regulowania dekatyzarki niniej-
s2ej mozna ja Scisle dostosowaé do rozmm-
ityeh tkanin, czyli te zapomoca dekaty-
parki niniejozej moina zstepowad w zada-

o

Tkaniny, rstepione zapomoca niniejsae-
go sposobu i yzydrenia, moge byt i za-
zwyczaj sg poprzednio wykoficzane = przez
fch maglowanie, szczotkowanie, wycigganie,
prasowanie i podobny, obrébke, cow przy-
padka thaniny bawelnianej natdaje jef po-
tyskujacy i léniacy wyglad.  Zstepowasie
niniejsze nie wplywa szkodliwie na to wy-
koriczenie.

Wobec powyzszego, jeszcze przed przy-
stapieniem do wykonczania tkaniny, nale-
zy poddaé jej préobke wielokrotnemu pra-
niu, notujac kazdorazowo jej wymiary az
do chwili, w ktorej dalsze pranie nie wywo-
tuje juz wigcej jej kurczenia sig. Otrzyma-
ne w ten sposéb catkowite skurczenie préb-
ki mozna nazwaé ,najwiekszem skurcze-
niem po praniu”’. Po stwierdzeniu wielkosci
tego skurczenia si¢ probki w obu kierun-
kach mozna juz zstgpowaé¢ w tym samym
stopniu tkaning w sposéb, opisany powy-
7ej. Wtedy ostatecznie wykoriczona tkanina
podczas prania juz si¢ wiecej nie zstepuje.

nym stopniu wszelkie tlmw_
e _prze wykodczaluie.. -

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb dekatyzowania tkanin, zna-
mienny tem, ze nitki osnowy, zwilzone pod-
czas przygotowywania tkaniny do podiuz-
nego zstepowania przez oddzialywanie me-
chaniczne, poddaje si¢ wyprostowywaniu
w stopniu, odpowiadajacym efektywnej
wielkoséci pozadanego w tym procesie zste-
powania podtuznego.

2. Dekatyzarka do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 z zastosowaniem do



zstepowania dzialania sciskajacego prowa-
dzacej tasmy piléniowej oraz =z zastoso-
waniem bebna ogrzewanego, znamienna
tem, ze w odpowiedniej odlegtosci przed
urzadzeniem do zstepowania jest zaopatrzo-
na w walce prowadnicze (R, R), ktérych
szybkos¢ obwodowa moze by¢ regulowana
lub zmieniana odpowiednio do szybkosci
prowadzacej tasmy pilsniowej i bebna.

3. Dekatyzarka wedlug zastrz. 2 z
umieszczong przed nia rozszerzarka, stuza-
ca do zstepowania tkaniny w kierunku dtu-
gosci przez rozszerzanie tej tkaniny, zna-
mienne tem, ze beben /D) urzadzenia do
zstgpowania z zastosowaniem S$ciskania i
walce prowadnicze /R, R} do przesuwania
tkaniny sa bezposrednio lub posrednio

sprzgzone z napedzajacym je wspolnym
walem gtéwnym (S), a miedzy waly nape-
dowe (S* 1 §?) wstawione sa zmienne prze-
kladnie zebate /C i C'), dajace sie nasta-
wia¢ w celu regulowania stosunku szybko-
éci obwodowej bebna (D) do szybkosci
cbwodowtj walcow (R, R), przyczem wal
(S*) rozszerzarki (T ) jest bezposrednio lub
posrednio sprzezony ze wspdélnym walem
napedzajgcym (S) urzadzenia do zstepo-
wania i walcow prowadniczych.

Cluett, Peabody
& Co. Inc.
Zaslepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Dec opisu patentowego Nr 24169.
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 24169.
Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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