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Sposób pokrywania powierzchni obudowy kondensatorów
elektrolitycznych pracujących w zaostrzonych warunkach

klimatycznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposób pokrywania
powierzchni obudowy kondenlsatorów eleklircłitycz-
nych, pracujących w zaostrzonyiah warunkach kOi-
maJtyicznydh.
Znane dotychczas kondensatory elefctroMityczne

mają te. niedogodność, że mogą pracować tylko w
ternlpeiraturze do około 50°, naijfwyżej do około
60°C.

Ponieważ zachodzi częslto konieczność, że konden-
sartory elektrolityczne muszą pracować w zaostrzo¬
nych warunkach klimatycznych np. w temperatu¬
rze dlo około 70°C i większej, co ma miejsce i szcze¬
gólne znaczenie zwłaszcza w przemyśle elektrono¬
wym rozpoczęto przeprowadzać badania nad! moż¬
liwością zwiększenia odtpoitności ich obudowy
i przystosowania do pracy w zaostrzonych warun¬
kach klimaitycznych.
Po przeprowadzeniu szeregu prób stwierdzono, że

kondensatory elektrtolliJtyczne, zwłaszcza w obudo¬
wie poliamidowej przez pokrycie powierzchni tej

obudlowy lakierem ejpok&ypcAiamidlowym za ploimocą
zanurzenia liub natrysku, a następnie wysuszeniu wi
temperaturze około 60°C w okresie około 3 godzin
pracują z doskonałym wynikiem w zaostrzonych

5 warunkach klimatycznych tj. w temperaturze do
około 70°C i więcej.

Zastrzeżenie patentowe

10 Slposób pokrywania powierzchni obudowy kon¬
densatorów elektrolitycznych, zwłaszcza obudowy
wykonanej z poliamidu, znamienny tym\ że w celu
zwiększenia odporności i przysitosowania konden¬
satorów elektrolitycznych do pracy w zaotsitaomycth

15 warunkach klimatycznych, np. w temfeeratulrze do
około 70°C i większej^ powierzchnię poliaimidJowej
obudowy pokrywa się przez zanurzanie1 łub natry¬
skiwanie lakierem epoklsylpoiliamidowyim a następ¬
nie przez okres około 3 godzin suszy w iternpełraifcu-

20 rze około 60°C.
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