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Jak wiadomo mozna metoda natryski-
wania nakladaé¢ na dowolne podkiady nie-
tylko czyste metale, lecz takze bronz, mo-
siadz i podobne stopy. Pewne ograniczenia
w wyborze metalu byly jednak konieczne,
¢dyz wiele z nich nie da si¢ uksztaltowa¢ w
postaé drutu, wobec czego nie moga by¢ u-
zywane w zwyklym metalizatorze pistole-
towym.,

Wiadomo tez, ze r6zne metale pokry-
wajace zachowuja sie rozmaicie, jezeli cho-
dzi o elektrolize, wzgledem przedmiotu po-
wlekanego, zwlaszcza wzgledem najcze-
$ciej uzywanego zelaza, bo przy metalizo-
waniu zelaza tylko te metale chronia je
elektrolitycznie, ktorych cisnienfe osmotycz-
ne jest wyzsze niz zelaza. Wiadomo réw-

niez, ze metale o zbyt wysokiem ci$nieniu
csmotycznem nie nadaja sie jako $rodki
ochronne,

Wynalazek niniejszy polega na zasto-
sowaniu polaczen takich metali, ktére sa
fatwo dostepne i stanowia umiarkowana o-
chrone elektrolityczna zelaza z takiemi, kté-
re jako takie wykazuja zbyt wielka rézni-
ce napie¢ wzgledem zelaza. Z zastosowania
polaczen takich metali wynika najkorzyst-
niejsze zachowanie sie elektrolityczne, pod
wzgledem ochrony od rdzy. Taki stop moz-
na up. uzyskaé stopieniem cynku z glinem
lub magnezem, albo cynku z glinem i ma-
gnezem, Przytem cbojetne jest, czy oby-
dwa metale stosuje sie jako stop w postaci
drutu, czy tez metale te sa ze soba zmiesza-
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ne w metalizatorze w chwili stapiania. Do-
. datek glinu i magnezi do cynku zwigksza
. trwalo$¢ metalicznej barwy, ktéra pozosta-
wia nieco do zyczenia. Osady metaliczne
powstale ze stopéw lub ze zmieszania tych
metali zachowuja lepszy wyglad meta-
liczny.

Poniewaz nie zawsze jest mozliwe cia-
gnienie drutu ze stopéw nadajacych sie na
powloke ze wzgledu na ich elektrolityczne
zachowanie, wigc wynalazek niniejszy pro-

poniije zespalanie poszczegélnych ™ drutéw’

lub tasém przez wzajemne owijanie, a jedno-
lity przekr6j uzyskuje sie potem zastoso-
waniem dyszy drutowej.

- Zamiast wyrabia¢ druty zapomoca owi-
jania na sobie oddzielnych czesci, mozna
tez uzywaé drutéw wydrazonych, ktérych
wydrazenie jest wypelnione cze$ciowo lub
catkowicie innemi metalami lub stopami.

Wydrazenia nie musza byé wypetnione
ciagglym metalem, lecz takie innemi zesta-
wami metali, np. proszkiem metalowym,
ziarnkami, proszkami zawierajacemi metal,
mieszaninami lub pastami, takze w posta-
ci mieszanin lub chemicznych zwiazkéw,
wreszcie innemi cialami, ktére wplywaja
korzystnie na natryskiwanie jak $rodki
redukcyjne, tak, ze materjal, wypetniaja-
cy prézne druty, umozliwia nietylko natry-
skiwanie metali, z ktérych nie mozna zro-
bi¢ drutéw, lecz spetnia tez ewentualnie to
zadanie, ze zapobiega ubocznym dziala-
niom szkodliwym, jak utlenianiu lub spala-
niu, lub tez usuwa szkodliwe produkty u-
boczne.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu powlok metalowych
rozpyleniem, rozpryskiwaniem lub gazowa-
niem pretéw z mieszanin metalowych, zna-
mienny tem, Ze cynk ze wzgledu na swdj
elektrolityczny stosunek do zelaza i chro-
niacy je tylko czesciowo od zzerania, mie-
sza si¢ lub stapia z glinem lub magnezem

albo z obydwoma metalami, w celu uzyska-’
nia lepszej ochrony elektrolitycznej prze-
ciw zzeraniu i w celu uzyskania trwalszego"
wzglednie ladniejszego zabarwienia meta--
licznego. .

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze mieszaniny lub stopy metalowe,
ktérym nie mozna nadaé postaci drutu,
wytwarza si¢ w metalizatorze w ten spo-
s6b, iz poszczegblne skladniki doprowa-
dza si¢ wspélnie do tego samego zespolu
dyszowego, owijajac je na sobie lub skfa-
dajac ze soba poszczegélne skladowe cze-
§ci (druty lub tasmy metalowe), a jedno-
lity przekréj precikowy zespotu, ktéry ma
by¢ natryskiwany, uzyskuje si¢ w ten spo-
s6b, ze zwinieta lub skrecona ze soba catosé
przeciaga si¢ przez dysze drutowa.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze zamfast zwinietych, skre-
conych lub wprost zlozonych ze soba po-
szczegblnych drutéw lub tasm metalo-
wych, ktérym nadaje si¢ potem jednoli-
ty przekréj, uzywa sie¢ drutéw wydrazo-
nych, ktérych wydrazenie wypelnione jest
cze$ciowo lub catkowicie innemi metalami,

4, Sposéb wedtug zastrz. 3, znamienny
tem, ze uzywa si¢ drutéw metalowych, kté-
rych wydrazenie wypelnione jest catkowi-
cie lub czeéciowo pastami metalowemi,
proszkami metalowemi, mieszaninami me-
talowemi, stopami lub polaczeniami metali.

5. Sposéb wedtug zastrz. 3 — 4, zna-
mienny tem, ze do wypelniania wydraze-
nia drutéw uzywa sie zwiazkéw chemicz-
nych lub mieszanin zawierajacych metal
lub nie zawierajacych, ktére zapobiegaja
tworzeniu si¢ szkodliwych produktéw u-
bocznych jak tlenkéw lub czeSci spalo-
nych, albo tez usuwaja te produkty.
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