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Le but est de réaliser, facilement et économi-
quement, la construction de murs en élévation de
facade ou de refend pour bitiments en utilisant :

1° Les méthodes traditionnelles de comstruction
d’un mur en moellons appareillés;

2° Les méthodes modernes de préparation de
plaques ou moellons appareillés en béton armé
moulé vibré;

3° Les méthodes particuliéres d’assemblage par
collage d’éléments préfabriqués en béton par 'em-
ploi des colles de formules modernes.

Principe :

Le mur réalisé comprend :

Une face extérieure composée de plaques en
béton vibré, posées verticalement de champ, par
lits de pose successifs, assemblées comme des moel-
lons appareillés;

Une face intérieure composée de méme fagon
de plaques identiques. Les plaques éléments sont
disposées en quinconce d’une face sur lautre, réali-
sant ainsi la découpe des joints dans les deux
sens, le vertical et I’horizontal.

Les deux faces présentent enire elles un vide
d’épaisseur constante.

Des entretoises relient entre elles les deux faces.

Les entretoises et les plaques sont collées les
unes aux autres par leurs surfaces de contact.

Réalisation :

1° Méthode traditionnelle et artisanale. — Les
plaques moulées vibrées portent sur une face quatre
tenons. Ces tenons sont répartis en position et
dimensions pour &tre disposés chacun dans le
prolongement de son vis-3-vis dans le montage en
quinconce des plaques d’une face sur I'autre.

Une plague entretoise est posée collée sur le
plan horizontal supérieur de chaque groupe de
deux tenons opposés. L’ensemble des entretoises
réalise une liaison qui ne dépend que de la valeur
de la colle employée et de son mode d’emploi.

Le mur terminé posséde toutes les qualités dun
bon mur rigide : il est résistant & toutes les solli-
citations dans toutes les directions.

Sa largeur peut &ire déterminée par son objet
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et la quantité de béton, nécessaire i sa conmstruc-
tion, limitée a sa force portante.

20 Méthode industrielle. — Les éléments des
faces et les entretoises sont préfabriqués séparé-
ment par I'application d’une des méthodes de pré-
fabrication industrielle.

Les éléments des faces sont des parallélépipédes
dont les dimensions longueur, largeur et épaisseur
peuvent &tre déterminées, les deux premiéres selon
le procédé de montage ou le tracé architectural
retenu, la troisidme, ’épaisseur, par les calculs de
résistance en tenant compte de tous les é&léments
d’hypothése y compris la composition du mur
et notamment sa largeur finie.

Les éléments des faces et les entretoises, ces der-
niéres réparties selon un schéma de pose arrété
avant montage, sont assemblés les uns sur les autres
par collage.

Deux méthodes de montage sont proposées.

Premiére méthode. — Les éléments des faces
mis en place portent sur leurs faces intérieures
des rainures dans lesquelles s’engagent des tenons
portées par les faces terminales des entretoises.

Chaque eniretoise glisse, guidée entre deux rai-
nures, une sur chaque face, et s’arréte 3 sa place
en plan et en hauteur 3 'extrémité de ses rainures.

Deuxiéme méthode. — Les entretoises sont per-
.cées de bout en bout d’un trou central, venu de
fabrication. Les éléments des faces sont également
percés de trous répartis selon le plan de pose des
axes des entretoises.

Les entretoises sont présentées face aux per-
cages des éléments des faces, préalablement montés
sur leur position dans la construction.

Une tige filetée portant une téte & demeure d’un
coté est mise en place, & travers les passages pré-
parés des deux éléments et de entretoise.

Le serrage des faces sur chaque entretoise se
réalise par l’action d’une clef dynamométrique don-
nant le serrage exact & la pression voulue pour
la réalisation du meilleur collage. La récupération
des tiges filetées se fait le collage terminé.
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Cette derniére méthode permet Pemploi de colles
agissant sous pression.

Justification :

Les taux de travail du béton ordinairement
admis sont environ les suivants :

‘Compression, 60-80 kg/cm?;

Traction, 6-8 kg/cm?;

Flexion, 15-18 kg/cm2.

Les colles de formules modernes, dont I’emploi
et les caractéristiques sont d’ailleurs variables, per-
mettent d’obtenir des surfaces collées présentant
une résistance de Pordre de 50 kg par centimétre
carré.

L’assemblage par collage d’éléments en béton
préfabriqués, dont les formes permettent le contact
de surfaces i coller, est donc techniquement pos-
sible.

Résultats prévus :

1° Economie de matiére. — Une épaisseur de
béton de 15 cm suffit & supporter en compression
le poids (poids mort et surcharge) en fagade d’un
immeuble de dix étages. Les conditions de stabilité
exigent une mise en ceuvre beaucoup plus impor-
tante de matériaux et particulidrement une largeur
plus imporiante du mur.

Un mur entretoisé collé permet de retrouver
cette dimension optima.

2° Economie de main-d’ccuvre. — La mise en
place des éléments se raméne 3 des manceuvres
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simples : approche, présentation, encollage, mise
en place et fin calage définitif. Dans la méthode
artisanale, le poids d’un élément comportant
15 litres de béton sera de I'ordre de 30 & 33 kg :
sa mise en place sera facile.

Les figures 1 & 6 représentent les éléments pré-
fabriqués.

RESUME

La méthode proposée pour la réalisation de murs
pour batiment par le jen des vides alignés i P'inté-
rieur des faces entretoisées permet encore la réali-
sation aisée de chaines d’angles, de chaines ver-
ticales et des surfaces des appuis des planchers
en béton et béton armé, le mur constitué étant
composé d’éléments coffrants (mieux, autocof-
frants).

La mise au point du procédé doit permetire de
Padapter 4 toutes construction.

La plus simple maison particulitre & murs de
0,30 m. La plus développée, I’épaisseur des murs,
la dimension des éléments et Pépaisseur du béton
pouvant &tre déterminés pour chaque cas parti-
culier.

En plus des éléments proposés par les dessins,
la méthode ne demande que I’emploi accessoire
de plaques en béton pour liens de collage.

Marcer LAJOUX

Pour la vente des fascicules, s’adresser & 'ImprevERIE NaTiONALE, 27, rue de 1a Convention, Paris (15°).
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