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Pressdo de manutencao
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A W S

Pressdo exterior escalonada proporcionada
pela mdquina de injeccdo

Técnica anterior

Tempo

Primeira pressdo exterior ndo-escalonada propor-
cionada pela mdquina de injecgdo (I)

Segunda pressdo interior ndo-escalonada propor-
cionada por outros meios (IT)

Invento

Tempo
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Fig.10

Primeira pressdo exterior ndo-escalonada proporcionada
pela méquina de injeccdo (I)

Segunda pressdo interior ndo-escalonada
proporcionada por outros meios (IT)

Invento

Tempo

|

Fi1g.11

Primeira pressdo exterior ndo-escalonada proporcio-
nada pela mdquina de injeccio

Segunda pressdo interior escalonada propor-
cionada por outros meios (II)

Invento

T Tempo
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Primeira pressdo interior ndo escalonada
proporcionada pela maquina de injeccdo (I)
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Primeira pressdo exterior escalonada proporcionada
pela maquina de injeccdo (I)

Segunda pressao interior escalonada
proporcionada por outros meios (II)

(Invento: Fig. 3 ou 5)
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Fig.16

Primeira pressdo exterior ndo-escalonada
proporcionada pela maquina de injeccdo (I)

Segunda pressado exterior escalonada
/;/ proporcionada por outros meios (II)

Invento: Fig. 3 ou 5)
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