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Plasty vybarvené &erné

Plasty jsou vybarveny &erné nebo na

tmavé odstiny 0,5 aZ 100 % hmotnostnich
(vztaZzeno na obsah plastu) sazového pigmen-
tu tvofeného 50 az 90 % hmotnostnimi_sazi

o specifickém povrchu 300 aZ 1 300 mz/g
ovbalenych 10 aZz 50 % hmotnostnimi anorganic-
ké primési s pramérnou velikosti &dstic 0,5
az 15 um, impregnovanych 0,05 az 2 % hmot-
nostnimi spojovacich prostifedkd, jako jsou
vy851 mastné kyseliny, jejich soli a estery,
organosilany a organotitandty. Tyto plasty
obsahuji mendi mnozstvi sazi neZ plasty vy-
barvované samotnymi sazemi.
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Vyndlez se tykd plastd s &ernym vybarvenim nebo s odstiny temnych barev. Cerného vy-
barveni plastd a temnych odstini barev se dosahuje obvykle pfimou pigmentac{ sazemi nebo
koncentrédty plastd saze obsahujicimi. ObtiZe spojené s pfimou pigmentaci plastd sazemi
jsou vieobecn& zndmy: Spatné sypné vlastnosti sazi, obtiiné zpracovéni sazi do taveniny
plastu, nesnadnd jejich dispergace, Glet prachovych pod{ld sazi, nutnost vyuzit zpracova-
telskou linku pouze pro saze a tmavé odstiny barev, protoZe vyCisténi linky je prakticky
nemo?né, potencidlni nebezpefi vybuchu vzdusné suspenze sazi - to v3echno jsou vlastnosti
zplsobené fyzikdlni podstatou sazi - jejich velmi porézni kfehkou strukiuru s vysoce ak-
tivnim povrchem. MoZnosti pouZit sazového koncentrdtu v polymeru lze vyuzit s vyhodou pou-
ze v téch prfipadech, kde neni poZadovdna vysokd koncentrace sazi v polymeru, nebo nenf
po¥adovéno vybarveni plastd do sytych odstind Zern&. Je nutné mit také na zfeteli cenu
sazovych koncentrét, kterd vidy vyrobu terné& vybarvenych plastl prodraZuje. Vyroba plas-
t0 obsahujicich vétsl koncentraci nez 15 % hmot. sazi je b&Zné& pouZivanymi zplGsoby vidy
nesnadnd a pri pouziti sazi s vy33im specifickym povrchem neschidnd. MoZnost velmi kvalit-
niho vybarveni plastt do syté &erni pfi relativné nIzchh koncentracich pigmentu a nizkych
cenovych nékladech nebo vyrobu plastl s vysokymi obsahy sazovych pigmentd umo¥nuje predmét
vyndlezu.

Predmstem vyndlezu jsou plasty vybarvené gerné sazemi, obsahujici popfipadé stabili-
z4dtory, mazadla, antistatické prisady, pigmenty a plniva, které obsahuji 0,5 az 100 %
hmot. vztaZeno na hmotnost plastu, sazového pigmentu tvofeného 50 aZ 90 % hmot. sazi o spe-
cifickém povrchu 300 aZz 1 300 m2/g obalenych 10 az 50 % hmot. anorganické primé&si s primér-
nou velikosti &dstic 0,5 a? 15 um impregnovanych 0,05 az 2 % hmot. spojovacich prostfedkd
jako jsou vys3i mastné kyseliny, jejich soli a estery, organosilany a organotitanéty.

Princip vyndlezu vyuzivd vysoké povrchové aktivity vy8Ze specifikovanych sazi, které
vytvdfeji s €4sticemi povrchovE upraveného anorganického plniva v dané granulometrii
a poméru homogenni stabilni smés s velmi dobrymi sypnymi vlastnostmi. Toto chovéni je
zplsobeno velmi pevnym zakotvenim asymetrickych molekul povrchové dpravy minerdlniho mi-
kromletého plniva na jedné strané& na acidobazickych centrech povrchu plniva a na strané
druhé na aktivnim povrchu sazf. Velmi pevnd vazba plnivo - létka povrchové dpravy - saze
usnadnuje vyraznym zplsobem dispergaci, takZe vlastni kompaundovéni sm&si je pom&rng
rychlé a dginné, pfi daném zpGsobu kompaundovdni, ktery je ddn pohybovou dobou v daném
silovém poli pfi specifickém teplotnim reZimu se dosdéhne pifi stejném obsahu sazi syt&jsi-
ho vybarveni, ne? jakého lze dosdhnout pfi kompaundovédni dosud obvyklych sazovych pigmen-
ta.

Tohoto efektu lze s Gsp&chem vyuZit predevdim pfi vyrob& sazovych koncentrdtd plastd,
kde je moZno pfipravit koncentrdty s obsahem aZ 30 % sazi, které pfi vyse uvedeném specidl-
nim povrchu sazi na b&znych zatizenich vyrobit jinym zplsobem nelze. Nezanedbatelnou vyho-
dou kompozitnich materidld podle vyndlezu je skutetnost, Ze zpracovdni téchto materidlu
neni provdzeno potencidlni moZnosti vybuchu prachovych frakci sazi, kterd vZechny vyroby
tohoto typu provdzi, pon&vadZ anorganickymi plnivy upravené saze jsou z hlediska vybusnosti
bezpetné. Podobnou velmi vyznamnou skute&nost{ pfi vyrobé& kompozitl podle vynédlezu je fakt,
7e manipulace s pfipravou sm&si pfed extruderem neni provédzena vyraznym cerné&nim v3ech ma-
nipulaénich cest od sazi, protoZe sazovd slo?ka je ddvkovédna ve form&, kterd prakticky ne-
gerni. Proto "pfejezd" kompaundovaci linky na jiny typ kompozitnfho materidlu s jinym ba-
revnym odstinem je snadny, zatimco u linek zpracujicich obvyklé sazové kompozity je zména
sortimentu moZnd pouze v temnych odstinech.

Priklad 1 (srovndvaci)

V dvoj&nekovém extruderu WP 53 byl kompaundovdn 10% koncentrdt sazi Chezacarb EC
o specifickém povrchu 900 m2/g v polypropylenové matrici s 10 % bé&Znych stabilizédtor
a mazadel. Vyroba musela probihat pod ochrannou atmosférou s obsahem 02 mensSim nez 10 %,

Y
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struny taveniny bylo dost obtiZné udrZovat, trhaly se, ddvkovdni sazi bylo provdzeno mosto-
vdnim v ndsypce a celd manipulace byla provdzena znegistovanim jak zatizeni, tak pracovis-
t& i vzduchotechniky prachovymi podily sazi. Koncentrdt sazi byl charakterizovdn sytou &er-
ni specifikovanou ddajem y = 3,9 % na pfistroji Momcolor D 3098.

Pfiklad 2

Na stejném kompaundovacim zafizeni jako v predchozim pfipadé byl pfipraven koncentrat

[

sazi stejného specifického povrchu tak, Ze byla kompaundovdna smés obsahujici 65 % poly-
propylenu, 10 % stabilizdtor( a maziv, 5 % karbondtového plniva a 20 % anorganickymi plni-
vy upravenych sazi. Upravené saze byly pfipraveny homogenizaci sazi Chezacarb EC o spec.
povrchu 900 mz/g s minerdlnim plnivem P 204 o granulometrii dSO = 4,5 um a dpravou kyseli-
nou stearovou v mnozstvi 0,3 %, pfi&em? saze byly homogenizovény s plnivem v hmotnostnim
poméru 1 : 1. Kompaundovéni sazového koncentrdtu probihalo bez kryci atmosféry a bez tech-
nickych zdvad - struny se netrhaly, upravené saze se velmi dobfe ddvkovaly bez vytvéteni
mostd v z4sobniku, upravené saze neznetisfovaly manipulagni cesty, dispergace probihala
velmi klidné bez pulzaci krouticfho momentu extruderu. Vybarveni koncentrdtu podle Gdajd

Momcolor bylo o 10 % syté&jsi, nez v pfikladu 1.

Ptiklad 3 (srovndvaci)

15% sazovy koncentrét sazi Chezacarb EC o specidlnim povrchu 750 m3/g v polyetyléno-
vé matrici Liten BB 29 na extruderu Buss se nepodafilo z technologickych divodd vyrobit -
saze nebylo mozno v matrici dispergovat.

Pi¥iklad 4

15% sazovy koncentrdt v polyetylenové matrici na stejném zatizeni jako v pfikladu 3

byl pfipraven kompaundovdnim ndsledujici sm&si: 50 % polyetylenu, 7 % stabilizdtord a
dalgich druhs b&Znych aditiv, 18 % plniva Hydrocarb a 25 % anorganickymi plnivy uprave-
nych sazi. Upravené saze byly pfipraveny homogenizaci 3 hmot. dill sazi Chezacarb EC
o 750 mz/g a 2 dilG mikromletého mastku EK-I ptetfidéného na granulometrii dSO = 1,8 um,
upraveného 1,5 % sildnu Union Carbide typ Y 9771. Sazovy koncentrdt byl na daném zafize-

ni bez problémd vyroben.

Ptiklad 5

Polyvinylchlorid a Neralit 652 byl kompaundovén na extruderu Trusioma v ndsleduji-
cih pomérech: Polymerni matrice 91 %, stabilizdtory a dalsi béznd aditiva 3 %, plniva
3 %, anorganickymi plnivy upravené saze 3 %. Anorganickymi plnivy upravené saze byly
pfipraveny homogenizaci sazi Chezacarb EC o 1 000 m2/g a vyvojového dolomitického hydra-
tovaného plniva VUSH o d50 = 2,2 um s Gpravou 0,7 % sm&si glycerinmonosteardtu a kyseliny
stearové v poméru 6 : 1. Hmotnostni pomdr sazi k minerdlnimu plnivu byl dén hmotnostnimi
dily 3 : 1. Kompaundaci se dosahlo vybarveni plastu do odstinu syté ferni, kterd v promé-
teni pfistrojem Momcolor byla o 15 % syt&jsi v porovndni s polymerem vybarvenym obvyklym
zplisobem pfimou aditivaci stejného mnoZstvi neupravenych sazi o stejném specifickém po-
vrchu.

Pifiklad 6

Polystyren Kraston 562 byl kompaundovdn na vytlaovacim lisu WP na 3ed& vybarveny
kompozit s nasledujici recepturou: Polystyren 81 %, kapalné stabilizdtory, mazadla a

antistatika 8,5 %, plniva Durcal 2 10 % a minerdlnimi plnivy upravené saze 0,5 %.

Minerdlnimi plnivy upravené saze byla homogenizovand smés sazi Chezacarb EC o spe-
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cifickém povrchu 900 mz/g, plniva na bdzi hydroxidu hofeénatého Kisuma o d50 = 2,1 um
s dodategnou povrchovou Ulpravou 1% organotitandtd A 70 V fy Kenrich a prédskovych stabili-
zdtord v poméru 40 : 40 : 20.

Vybarveni kompozitu do odstinu kontrastni technické Sedi, charakterizovédno ddajem

y-nové soufadnice 8,3 % zméfené na pfistroji Momcolor, probihalo bez obvyklého zne&isto-
vdni linky sazemi. Porovndnim vybarveni kompozitu se stejnym typem plastu vybarvenym bgé?-
nym zplsobem p¥imou aditivaci sazemi bylo zfejmé, Ze pro dosaZeni stejného odstinu tech-

nické Sedi se u plastu vybarveného podle vyndlezu u$etfi tém&f 30 % pigmentadnich sazi.

Priklad 7

Polyetylen LLDPE Union Carbide byl pouZit jako polymerni matrice pfi vyrob& kompozi-
tu a hydroxidem hlinitym na hn&ti&i Buss za pouzitf ndsledujic{ receptury: polymerni matri-
ce 23 %, aditiva 2 %, plnivo P 20 um 60 % a minerdlnimi plnivy upravené saze byly homogen-
ni smé&si sazi Chezacarb EC o specifickém povrchu 900 mz/g, plniva Micral 932 o d = 0,9 um

[

s doulpravou 0,6 % povrchového €inidla na bdzi kyseliny stearové a smési stabilizator

v hmotnostnim poméru 5 : 3 : 1. Vysledny kompozit s extrémn& vysokym plné&nim a vybarvenim
do syté ferni odpovidajici soufadnici y = 3,1 % bylo moZno vyrobit pouze v receptuie podle
vyndlezu, kompozit se stejnou polymerni matrici, se stejnym procentem plné&ni daného plni-

va a sazi se na pouZitém zafizeni pfi vyuZiti dosud zndmych receptur vyrobit nepodafilo.

Priklad 8

[

Polypropylen ‘Mosten 52 517 v mnoZstvi 32 % spoleéné s kautukem Vestopren FH 1077 30 %

o,

byl na vytlagovacim lisu Buss kompaundovén s 26,5 % mastkového plniva GT-40, 6 % antista-
tickych pfisad a mazadel, 5 % sm#si barviv Sanylen braun, Sanylen gelb PP-48 a Pretiox

RD 5T a 0,5 % minerdlnimi plnivy upravenych sazi. Minerdlnimi plnivy upravené saze byla
smés sazi Chezacarb EC o specidlnim povrchu 900 mz/g, plniva P 20 um o d50 = 4,5 um a béZ-
nych stabilizdtord v poméru 45 : 35 : 20. Vybarveni kompozitu do odstinu syté hnédi

s y-novou soufadnici 9,1 % na pfistroji Momcolor bylo rovnomé&rné kontrastni, vlastni zpra-
covéni probéhlo bez obvyklého zneti&téni ddvkovacich cest sazemi a porovndnim s pigmenta-
ci koncentréﬁu Sanylen schw. se pro dosazeni stejnéﬁo odstinu technické hnédi u3ettilo

témét 35 % Cerného pigmentu.

PREOMET VYNALEZU

Plasty vybarvené &ern& sazemi, obsahujici popfipad® stabilizétory, mazadla, antista-
tické ptisady, pigmenty a plniva, vyznadujici se tim, Ze obsahuj{ 0,5 aZ 100 % hmot.,
vztaZeno na hmotnost plastu, sazového pigmentu tvofeného 50 aZ 90 % hmot. sazi o speci-
fickém povrchu 300 az 1 300 mz/g obalenych 10 aZ 50 % hmot. anorganické pfimési s prémér-

% hmot. spojovacich prostied-
kd, jako jsou vy33i mastné kyseliny, jejich soli a estery, organosilany a organotitandty.

nou velikosti &é4stic 0,5 aZz 15 um, impregnovanych 0,05 aZz 2



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

