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Zanim poznano stopy twarde, stosowa-
no do gtebokich wiercern wydrazone korony
$widréw, zaopatrzone w stosunkowo duze
i drogie diamenty. Takie narzedzia posia-
daly wprawdzie bardzo duza sprawnosg¢,
lecz tworzywo zasadnicze z zelaza lub mie-
dzi, w ktérym osadzano diamenty, zuzywa-
to sie stosunkowo predko, odstaniajac dia-
menty, wskutek czego diamenty te latwo
wypadaly. Gdy na rynku ukazaly sie stopy
twarde, zaczeto stosowaé zamiast diamen-
tow znacznie tatisze ostrza $widrowe z la-
nego lub spiekanego stopu twardego.

Aczkolwiek takie ostrza ze stopu twar-
dego pracuja zadowalajaco i wyparly
w duzej mierze osirza z diamentami, to
jednak maja te wade, iz przy duzej twar-
dosci sa stosunkowo kruche i czesto pekaja

juz przy lutowaniu i toczeniu albo krusza
sie weczesniej lub poézZniej podczas samego
wiercenia. Jezeli stosuje sie stopy twarde
o duzej ciagliwosci, a zatem o mniejszej
twardosci i mniejszej odpornosci na Scie-
ranie, woéwczas unika sie rozrywania przez
naprezenia powodowane lutowaniem i to-
czeniem. Wystepuje przy tym jednakowoz
ta niedogodnosé, iz ostrza $widra zostaja
przez drazona skale stoczone lub wypole-
rowane tak, iz z biegiem czasu zmnmiejsza
sie sprawnos$é swidra wskutek stepienia
ostrza. Konieczne jest przeto przerwanie
wiercenia i naostrzenie ostrza $widra.
Celem wynalazku niniejszego jest otrzy-
mywanie ksztaltek ze stopow twardych,
nadajacych sie na ostrza $§widréw, narzedzi
do glebokich wierceri oraz podobnych na-



rzedzi i nie posiadajacych wyzej wymie-
nionych wad. Précz dostatecznej ciagli-
wosci posiadaja one te zalete, iz sa dlugo
ostre, dzigki czemu wiercenie odbywa sig
predzej i swider dluzej pracuje. Cel ten
osiaga sie w my$l wynalazku w taki sposéb,
iz wytwarza sie spiekane ksztattki ze stopu
twardego, zawierajace w masie podstawo-
wej spiekane lub lane kawatki stopu twar-
dego o jeszcze wiekszej twardosci i wyzszej
temperaturze spiekania.

Dobér stopu zasadniczego zalezy w du-
zej mierze od kazdorazowych warunkow
pracy, wielkoéci dodatkowych kawalkow
stopu i wymiaréw ksztaltek. Stop podsta-
wowy sklada sie na ogél ze spieczonej ma-
sy zawierajgcej weglik (karbid) co naj-
niniej jednego metalu széstej grupy ukladu
okresowego pierwiastkéow (wolframu, mo-
libdenu, chromu) oraz do 25% jednego
z metali nalezacych do grupy zelaza (ko-
baltu; ‘niklu, zelaza). Czes¢ tych weglikow
mozna zastapié weglikami trudnotopliwych
metali grupy czwartej i (lub) piatej ukladu
okresowego. Przy nawiercaniu formaciji
migkkich korzystng jest rzecza, aby stop

podstawowy dostatecznie szybko si¢ zuzyl
i wystapily wtopione wen ostre kawatki
stopu twardego. W tym przypadku jako
stop podstawowy mozna np. stosowaé spie-
czony stop weglika wolframu z kobaltem
zawierajacy 15%0 kobaltu. Gdy chodzi
o wiercenie formacji bardzo twardej, wtedy
stop podstawowy musi byé réwniez bardzo
odporny ma $cieranie w celu zapewnienia
odpowiedniej trwalosci narzedzia.

Kawatki stopu twardego, stuzace do
wcielania do masy podstawowej mozna
otrzymywaé¢ w taki sposéb, iz stopiony lub
spiekany stop twardy, zawierajacy weglik
co najmniej jednego trudnotopliwego me-
talu, jak wolframu, molibdenu, chromu,
tantalu, niobu, wanadu, tytanu i ewentual-
nie jeden metal grupy zelaza w ilosci nie-
wielkiej, najlepiej ponizej 5%, rozdrabnia
sie¢ na ziarna zadanej wielkosci. Jak juz
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wspomniano, jest rzecza konieczna, aby
wtapiane ziarna posiadaly wigksza twar-
dos¢ i wyzsza temperature spiekania niz
material podstawowy. Zachodzi to wtedy,
gdy wtapiane odlamki wykazuja mniejsza
zawartosé metalu grupy zelaza albo mniej-
szg zawartosé wegla niz stop podstawowy,
albo gdy oba te warunki sa spelnione réw-
noczesnie. W mysl wynalazku stosuje sig
odlamki stopu o wyzszej temperaturze
spiekania w celu uniknigcia spieczenia sto-
pu podstawowego i ziarn twardego stopu
na mase jednorodna.

Ilos¢ stopu dodatkowego waha sie
w granicach od 5 — 70%0, wielko$é ziarn —
w granicach od 0.1 — 4 mm. Wielkos¢ ziarn
zalezy od wymiaréw gotowego przedmiotuy,
od przeznaczenia i danych warunkéw pracy.

Wskutek réznicy w skladzie oraz rézni-
cy temperatur spiekania miedzy stopem
podstawowym a ziarnami dodawanymi ko-
rzystnie jest dla uzyskania dostatecznej
wytrzymalosci - przeprowadzaé spiekanie
pod cisnieniem.

Przy stosowaniu stopu dodatkowego o
grubych ziarnach stosuje si¢ stop zasadni-
czy o wigkszej zawartoséci metalu grupy ze-
laza niz przy ziarnach matych lub bardzo
matych.

W celu wytworzenia ksztaltek ze stopu
twardego stosuje sie np. wedlug wynalazku
niniejszego mieszaning weglika wolframu
i 12%/o kobaltu, dodaje do tejze mieszaniny
30%0 stopionego stopu twardego, zawiera-
jacego weglik wolframu, oraz 1% weglika
molibdenu, ktéry rozdrabnia si¢ na ziarna
0,6 mm. Mieszaning wprowadza si¢ do for-
my grafitowej i pod ci$nieniem ogrzewa do-

okoto 1300° C.

Zastrzezenia patentowe.

1. Ksztaltka ze stopu twardego, stuza-
ca zwlaszcza do wyrobu narzedzi wiertni-

czych, znamienna tym, Zze jest utworzona
ze spiekanej masy zasadniczej, w ktorej



umieszczone sg kawatki stopu twardego o
wiekszej twardosci i wyzszej temperaturze
spiekania,
mniej jednego metalu trudnotopliwego, jak
wcelframu, molibdenu, chromu, tantalu, nio-
bu, wanadu, tytanu, i ewentualnie metal
grupy zelaza.

2. Ksztattka wedltug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze masa zasadnicza zawiera weglik
co najmniej jednego metalu szdstej grupy
vkladu okresowego pierwiastkéw (welfra-
mu, molibdenu, chromu) oraz do 25% co
najmniej jednego metalu grupy zelaza (ko-
baltu, niklu, zelaza), przy czym czes$é tych
weglikéw mozna zastapié réowniez weglika-

zawierajacego weglik co naj-

mi trudnotopliwych metali czwartej i (lubj
piatej grupy ukladu okresowego pierwiast-
kow.

3. Ksztaltka wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tym, ze zawartos¢ w niej wtopio-
nych kawalkéow stopu twardego wynosi
okoto 5— 70%%.

4. Ksztaltka wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze wielko$é¢ ziarn wtopionych
kawaltkow stopu wynosi 0,1 — 4 mm.
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