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Urzadzenie do luzowania na torach naciagowych jednoczesnie naciagu
kilku wigzek strun lub pojedyriczych wiazek przy wytwarzaniu strunobetonu

Patent trwa od dnia 10 pazZdziernika 1958 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do luzowania

na torach naciggowych naciggu wigzek strun
przy wytwarzaniu strunobetonu. Nadaje sie ono
do zastosowania przy sposobie naciggania i kot-
wienia zespotowego, tj. w postaci wigzek strun.

Wedlug dotychczasowej praktyki stosuje sie
zwykle zwalnianie naciggu przy uzyciu specjal-
nej naciggarki lub tez luzowanie naciggu uzy-
skuje sie przez ciecie wszystkich strun jedno-
cze$nie. W pierwszym przypadku naciggarka
musi wykonaé ruch wsteczny w celu umozli-
wienia wyjecia klina Oporowego, po czym wy-
konuje ruch do przodu w celu zwolnienia na-
ciggu wigzki strun. Sposob ten jest na ogdt
rzadko stosowany, gdyz naciggniecie wigzki
strun po zwigzaniu betonu powoduje powsta-
wanie znacznych naprezen wewnetrznych w nie-
zabetonowanych koncéwkach strun, co moze spo-
wodowa¢ ich zerwanie. Ponadto spos6b taki jest
jeszcze niekorzystny i z tego wzgledu, Zze po-

‘'woduje obcigzenie formy bateryjnej znacznymi

siltami mimosrodowymi, powstalymi wskutek
zwolnienia naciggu jednej z wiazek strun (przy
*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoitwor-
cami wynalazku sg inz. Krzysztof Mianowski
i inz. Mieczystaw Mazur.
]

pozostatych wigzkach niezwolnionych). Prowa-
dzi to w wyniku ,przekaszania si¢” formy ba-
teryjnej do jej zniszczenia. Ponadto odksztalca-
nie formy wplywa ujemnie na pozostale wigzki
nie zluzowane, ktére mogg w takich warunkach
ulec zerwaniu. Nalezy jeszcze podkresli¢é przy
tym, Ze opisany sposéb luzowania naciggu strun
jest bardzo pracochlonny.

Drugi spos6b zwalniania naciggu wiazki strun,
polegajacy na cieciu jednoczesnie poszczegblnych
strun w wigzce z obydwb6ch koncéw toru na-
ciggowego, jest bardzo pracochlonny oraz wyka-
zuje wady sposobu opisanego wyzej. Specjalnie
niekorzystng cecha takiego sposobu jest podda-
wanie przecinanych wigzek strun obciagzeniu dy-
namicznemu, przenoszonemu przez uklad toru
naciggowego na sgsiednie napiete wiazki, powo-
dujace zrywanie strun. Wynalazek pozwala na
wyeliminowanie wad znanych sposob6éw naciggu
wigzek strun i umozliwia zwalnianie naciagu
zaréwno pojedynczych wiazek, jak i jednoczeénie
kilku wigzek. Urzadzenie wedlug wynalazku zo-
stalo zaprojektowane przede wszystkim do za-
stosowania przy wytwarzaniu elementéw struno-
betonowych w formach bateryjnych, tj. takich,
ktéore stanowig ftrwale polgczenie kilku form



w-jedna caloéé, przy czym poszczegblne segmen-
ty form s3g zestawione réwnolegle.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada jako
cze$é zasadniczg rygiel klinowy w postaci na-
kretki osadzonej na $rubie pociggowej. Jest ono
zmontowane po przeciwnej stronie tordw nacia-
gowych w stosunku do naciggarki. Rygiel plaska
podstan spoczywa na podkiadach oporowych,
a przy boku przeciwnym posiada wystepy klino-

we, na ktérych spoczywaja ciegna potaczone

z nacigganymi wigzkami strun. Rygiel moze byé
przesuwany wzdluz §ruby pociggowej przez
obracanie jej w jednym lub drugim kierunku.
Przed rozpoczeciem naciggu wiazek rygiel prze-
suwa sie ‘w jego skrajne polozenie lewe tak, aby

ciegna zajely miejsce na nanardzieJ wystajacych

czesSciach ‘wystepow” klmowych Nafomiast przy
luzowaniu naciggu wiazek rygiel przesuwa sig
w skrajne polozeni¢é prawe przez obrét sruby
pociagowej w drugim kierunku, Takie przesu-
wanie rygla powoduje zsuwanie sie ciegien z je-
g}) wystepéw klinowych i wskutek tego luzowa-
nie ‘naciggu. Zapewria to luzowanie naciggu
bardzo lagodne i r6wnomierne, co stanowi duza

zalete urzadzenia. Naped $ruby pociggowej mo-

ze byé dowolny mechaniczny lub nawet reczny,
co zreszta nie stanowi przedmiotu wynalazku.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocz-
nioné tytutem przykladu na rysunku, na ktérym
~ fig. 1 przedstawia widok boczny urzgdzenia cze-
§ciowo w przekroju wzdiluz linii A—A na fig. 2,
fig. 2 — widok z gory i czeSciowo w przekroju
urzadzenia, a fig. 3 — przekréj urzadzenia wzdhuz
linii B—B na -fig. 2. ’

Urzadzenie posiada rygiel 1 w postaci nakretki’

osadzonej na $rubie pociggowej 2. Spoczywa on
ptaska podstawg 4 na podkladkach 5, a po prze-
ciwnej stronie posiada wystepy klinowe 6, na
ktérych spoczywaja ciegna.7. W przedstawionym
na rysunku przykladzie wykonania urzadzenia
rygiel posiada cztery wystepy dostosowane do
czterech wiazek strun 9. Ciegna 7 sg po‘aczone

z nacigganymi wigzkami oraz kierowane za po-
mocg prowadnic 8.

Przed wykonywaniem naciggu wigzek 9 za po-
moca znanej naciggarki umieszczonej z przeciw-
nej strony tordw naciggowych, rygiel 1 przesu-
wa sie w lewe polozenie skrajne przez obrot
Sruby 2 w lewo, napedzanej np. silnikiem elek-
trycznym 10 poprzez przekladnie pasowg 11
i stozkowe kota zebate 12. Sily dzialajace w kie-
runku podluznym, ktére sa przenoszone z rygla
klinowego na $§rube pociagowa, przekazuje sie
na rame 3 konstrukcji za pomocg kulkowego to-
zyska oporowego.

Przy zwalnianiu- naciggu érube 2 obraca si¢ w
kierunku odwrotnym, tj, w prawo, wskutek cze-
go nastepuje lagodne Mzsuwame sie ciegie 7
z wystepoéw . klinowych 6 rygla 1, co jest zwig-
znane z bardzo lagodnym i réwnomiernym lu-
zowaniem naciggu wszystkich- lub w razie po-
trzeby, niektérych tylko wigzek strun 9.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyréznia sie
prosta konstrukcja i latwag obs'uga oraz zapew-
nia lagodne luzowanie naciggu wigzek bez nie-
bezpieczenstwa zrywania ich lub naruszania
przyczepno$ci betonu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do luzowania na torach naciggo-
wych naciagu jednocze$nie kilku wigzek strun
lub pojedynczych wigzek przy wytwarzaniu stru-
nobetonu, znamienne tym, ze posiada rygiel kli-
nowy (1) w postaci nakretki osadzonej na Srubie

- pociggowej (2), zaopatrzony w wystepy klinowe

(6), na ktérych osadzone s przesuwnie ciegna
(7), polaczone z nacigganymi wigzkami strun (9)
i kierowane prowadnicami (8).
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