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Fried. Krupp Aktiengesellschaft

(Essen, Niemcy).

Sposob wyrobu przedmiotow wykonanych ze stali azotowanej (np. matryc do wyciagania, kot
zebatych, sprzegiet ktowych, Yozysk kulkowych i watkowych), ktére winny posiadaé znaczna

odpornos¢ na duze cisnienie albo uderzenia.

Zgloszono 22 maja 1929 r.
Udzielono 2§ marca 1931 r.
Pierwszenstwo: 25 maja 1928 r. (Niemcy).

Przedmioty wykonane ze stali azoto-
wanej posiadaja te wade, iz ich warstwa
azotowana, mimo bardzo duzej twardosci,
nie jest wytrzymala przez czas dluzszy
na natezenia powstajace przy duzem ci-
$nieniu (przekraczajacem mniej wigcej 70
kg/mm*} albo przy uderzeniach. Niniej-
szy wynalazek ma na celu wyréb przedmio-
téow ze stali azotowanej, ktéreby nie po-
siadaly powyzszej wady. Cel ten zgodnie
z wynalazkiem, osiaga sie w ten sposdb, iz
przedmioty wykonywa sie ze stali miesza-
nej i dajacej sig¢ azotowaé, ktéra, nagrzana
do temperatury przynajmniej 450°, posia-
da twardosé wedlug Brinella okoto 350 i
wiecej. Jako materjal do wyrobu wspo-

mnianych przedmiotéw nadaja sie miano-
wicie stopy stali, np. o zawartosci:
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Stal podana pod p. 1 nalezy do rodza-
ju stali dajacej si¢ hartowaé¢ w oleju i w
wodzie, .za$§ stdl podana pod p. 2 — har-
tuje sie na powietrzu. Zamiast stopow stali
podanych pod pp. 11 2 mozna stosowac
tez stopy stali o innej zawartosci, ktore
daja sie azotowaé i, ogrzane do tempera-
tury przynajmniej 450°C, posiadaja twar-
dosé wedlug Brinella okoto 350 i wigcej.
Przyczyna, dlaczego podane wyzej stopy
stali po azotowaniu sa na dluzszy przeciag
czasu wytrzymale na bardzo wysokie ci-
$nienie albo uderzenia i skutkiem tego nie
zuzywaja sig, polega na tem, iz przy du-
zych natezeniach, ze wzgledu na twardosé
i ciagliwoéé materjalu rdzenia, bardzo
trwala warstwa azotowana tego rodzaju
stopéw stali nie daje si¢ w rdzen wcisnag.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw ze
stali azotowanej (np. matryc do wyciaga-
nia, kot zebatych, sprzegiet kltowych, to-
zysk kulkowych i watkowych), ktére win-

ny posiada¢ znaczna odpornos¢é na duze
cisnienia albo uderzenia, znamienny tem,
ze przedmioty te wykonywa sie ze stali
mieszanej i dajacej si¢ azotowaé, ktora,
ogrzana do temperatury przynajmniej
450°C, posiada twardosé¢ wedlug Brinella
mniej wiecej 350 i wiecej.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do wyrobu stosuje sie stop stalli,
zawierajacy

C—044do05%, Si — 0,25
do 0,35%, Mn — 0,5 do 0,6 %,

Cr:12—15%, Mo — 03%,V — 05%

i reszta zelazo.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do wyrobu stosuje si¢ stop stali,
zawierajacy C — 2%, Cr — 12%, W —
0,8% i reszta zelazo.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. 3ogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL13388B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


