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{54) ZU- UND ABFUEHRVORRICHTUNG FUER DRUECKMASCHINEN

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Mechanismus zur Zu- und Abfiihrung von Werkzeugen
oder Werkstiicken an Driickmaschinen. Vorwiegend rotationssymmetrische Werkstiicke mit relativ
diinnen Wandungen sollen mit einfachen Mitteln dem Arbeitsraum einer Umformmaschine zuge-
flhrt bzw. entnommen werden. ZweckmaRigerweise geschieht dies durch einen Greifer. Die Betéti-
gung der notwendigen Eiemente soll von méglichst wenigen und wenig aufwendigen Antriebsele-
menten erfolgen. Es wird ein Greifermechanismus, der an einem Schwenkarm befestigt ist, in den
Endlagen .der Schwenkbewegung von demsetben Antriebszylinder geb&ffnet, der auch die
Schwenkbewegung bewirkt. In den Endlagen wird dazu ein vorgespanntes Federsystem tiberwun-
den, wodurch sich ein Nocken auf seiner Lagerwelle verdreht. Dies fithrt zur Verschiebung einer
StéBelstange, die aufden Greifermechanismus wirkt. Die Erfindung wird vorwiegend an Driickma-
schinen verwendet zur Férderung diinnwandiger rotationssymmetrischer Teile. Sie 148t sich je-
doch leicht fir ahnliche Aufgaben auslegen. — Fig.1 —
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Titel der Drfindung ¢

ue und Abfihrvorrichitung fir Drlickmeschinen

Anwenduncscehiat der Ex finﬂxmg ¢

Die Erfindung dient der Zu- und Abfikrang von Verksticken zur
Beaﬁbextunﬂ auf Werkzeugmaschinen - vornehmlieh Driickmaschinen.

VGbﬁvek%azmwu 'k der bekannten techndache

Mit zunehmender Abiﬁﬂ@&¢F?@ .,g von Arbeltsprozessen komat dex
Zu- und Abfihrung von Werkstiicken und Werkzengen, von Bearbeie
ﬁvnbsmw, chinen gowie deren Hendhabung eine immer grifere Bedeu-
tung zu. Dle defilr entwlckelten Vorrichiungen sind immer pere
fekter und vxn 7v0ﬂsellax geworden und haben alg vorliufiges Ziel
einen Stand @&?Q&Ghbg der unter dem ellgemeinen Begriff Indu-
strierobeter in die Technll Blnzug gehalten hat. In den melsten
Anwendungsfillen werden dle angtehenden Probleme jedoch durch
relgtiv einf ch Ilt%ei gelist. Die Zu- und Abfihiung von Verie
sticken @Ifclgt griftenteils, z.B. unter Ausnutzung dex Schwer=
kraft, durch Rinnen, Rulschen, Rollginge u. dgl. Bel laschinen-
ve@Pebtuﬁgen gind daun jedoch zwischendurch Maéh&nigmen TOrZUe
sehen, mit deren Hilfe die verlorengegangene Hbhe immer wieder.
zuriickgewonnen werden mn z8¢ Weit verbreitet igt degheld die Vers
wendung von Grelfern, die in Form von hlnlegegexﬁten'@der Mgnie
pulatoren eingeseszt werdeno Der Antrieb exfolgt zeB, duxch’
hydrenlische oder pneunstische Afbeib vlindb&g D?ehmezoreﬁg
Seil= oder Kettenemtriebe. Charakieristisch ist, deB dabel fir
jede mbgliche Bewegung ein &Etbﬁf&@b& ides Antriebselement
verwendet wirde
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In der Regel muf} ein Greifer in den Arbeitsraum der Meschine
‘eingeschwenkt werden bzwe hersms bis zu einer Werkstiickzufiih-
| _xuhgo Die Greiferbecken selbst werden durch einen oder zwei
Arbeitszylinder betdtigte Da derartige Vorrichtungen jedoch
vornehmlich mur fiir einen Zweck verwendet werden, besteht das
Bestreben, mdglichat wenige Antriebselemente mu benutzen, ’
um den Aufwand an Steuerungs= und Schaltgeraten niedrig zu
helten. ’

Ziel der Erfiﬁdung :

WWM .
 Es 801l eine Zu~ und Abfilbrvorrichtung in Form eines Greife
- mechanismus geschaffen werden, Das Bine und Ausschwenken des

Greifers und die Betédtigung der Greiferbacken sollen mit mog=
lichst wenigen Antriebselementen erfolgen.

Dorlesuns deg Wegena der Erfindung

Die’ erflnﬁungsgcmaﬁe Verichiung besteh? im wesentllchen aus
einem Schwenkarm, en dem ein Greifersystem befestigt igte Der
die Sohwenkbewegung bewirkende hydreulisch oder pneumatisch
bettitigte Arbeitszylinder greift eam Schwepkerm nicht drehfest
an, sondern {ber ein unter FPederkraft stehendes Hebelsysten.
In den Endlagen_der‘Schwenkarmbewegung,'die durch feste Ane
Schlége gegehen sind, wirkt der antreibende Arbeitszylinder

- unter Uberwindung der Pederkreft -~ so auf dag Gestidnge, daB

durch dessen Reletivbewegung gegeniiber dem Schwenkarm ein
Offnen der ensonsten durch Federkraft geschlossenen Greifer=
backen exrfolgt,

Ausfﬁhrungsbe*spiel :

In den Figuren 1 bls 4 wird die erfindungsgemaﬁe Vorrichtung
dergestellt,

Pigur 1: Eine Endsuellung mit geschlossenem Greifer

Pigur 23 Zweite Endstellung mit offenem Greifer

Figur 3: Veriente der Greiferbackenbetétigung offen

Figur 4: Veriante der Greiferbackenbefﬁtigung geschlossen



3= 229350 2

Der Schwenkarm 1 ist mittels der lagerplatte 2 euf der Achse 3
drehbad gelagextg'Er trigh euf der Grelferplatte 4 die Greifer-
backen 5¢ und 5''. Uber don Hebel 6 wird die Kraft des Arbeitse
zylinders 7 auf dess System ﬁbextr&éene Zwed Druckfedern 8°' und
8¢t gind gegeniiber der Stlitze 10 so vorgespannt, dafl bel der
Schwenkbewegung tUber den Hebel 11 das Gewicht von Schwenkarm 1
und Werkstiick 12 getragen wird. Hebel 6, 11 und der Nocken 13

- gind drehfest miteinender verbunden. Wihrend der Schwenkbewes
gung &ndern sle ihre Loge gegenliber dem Schwenksarm micht.

In den Endlagen wird die Schwenkhewegung durch die Anschlége 14
bawe 15 begrenzt. Bel welterer Betdtigung des Arbeltszylinders
wird jeweils eine der Druckfedern 8! oder 8" gusermengedriickt
und es kommt zu einer Verdrehung der Hebel 6, 11 und des
Nockens 13 gegentiber dem Schwenkarm 1 um die Achse 3. Verbunden
demit ist dile Verschiebung einer im Schwenkeim 1 gelagerten
Sto8eletange 16, Diese wirkt euf die Greilferbacke 5% bawe Ubel
die Koppel 17 such anf Greiferbacke 5'%, Die Peder 18 sorgt
flir spieliredes Ancinenderliegen der einzelnen Eleumente des
Systens. ‘ B
Fine endere Verlente der Greiferbackenbetétigung wird in den
Figuren 3 vnd 4 dargestellt. Die Bewegung der Sttfelstange 16
wird euf éie Creiferbacken 19° und 19¢¢ mittels Winkel 20 und
der Koppeln 21%, 21t', 21'** {bertragen. In diesen Fall ist
dex Koppelpunkt 22 in einexr Kulisse entlang der Iinie A = 4

_ gefiihrte

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgenifien Iésung liegt auch
in der ledchten Regulierbaxkeit der Anprefkraft der CGreifer-
backen gegentiber dem Werkstlick. Dies ist, bedlngt durech die in
der Regel relativ diinnwandigen Werketiicke auf Driickmaschinen
wiinschenswert. Zu dlesem Zweek lab die StuBelstange 16 mit
elner Vergtelleinrichtung 23 zur Verdnderung ihrer ILinge vers
gehen. | '
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Exrfindungsenspruch 3

Zu= und Abfiihrvorrichtung fir Driickmaschinen,.bestehend im
wesentlichen aus einem Betétiguﬁgszylinder, einem Schwenkarm
(1) und einem Greifmechanisma, dedurch gekennzeichnet, deB
- ein mit dem Arbeitszylinder verbundener Hebel (6) iiber ein
Federsystem mit dem Schwenkerm (1) verbunden ist, daB er zu=-
gleich mit einem Nocken (13) drehfest verbunden ist und daf
zwlischen Nocken und Greifersystem eine SttBelstange angeord-
net iste ' " '
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