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Sposob wykanczajacej obrobki powierzchhi krzywoliniowych,
utworzonych bardzo duzymi promieniami
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb bardzo
dokladnej obrébki wykariczajgcej krzywolinio-

wych powierzchni symetrycznych lub niesyme-
trycznych, w ktérych krzywizny wkleste lub wy-
pukle utworzone sg bardzo duzymi promieniami
rzedu 100 metréw i wiecej.

Sposéb wedlug wynalazku ma zastosowanie
zwlaszcza w wytwarzaniu wszelkiego rodzaju
stalowych kopialéw, szablon6w i przymiaréw, w
ktérych wkleste lub wypukle powierzchnie krzy-
woliniowe czesto winny byé wykonywane z do-
kladnoScia do ulamka mikrona, za§ najwieksza
gleboko§é wklesloSci, lub wysokosé wypuklosci
ograniczone sg do kilkunastu lub kilkudziesigciu
mikronoéw.

Znane sposoby wykanczajacej obrobki takich
powierzchni polegaja na recznym dogladzaniu za-
rys6w Kkrzywoliniowych za pomocag ksztaltowych
oselek drobnoziarnistych, przy czym operacja ta-
ka trwa zazwyczaj .od kilkunastu do kilkudziesie-
ciu godzin, zaleznie od ksztaltu i wielkoSci krzy-
wizny oraz wymaga podczas wykonywania wielo-
krotnego powtarzania pomiaréw. W wyniku otrzy-
muje sie powierzchnie tylko zblizone do zaryséw
teoretycznych, a niekiedy wykonanie jest wrecz
niemozliwe.

Znane sa réwniez sposoby wykonywania szab-
loné6w w postaci walcéw cylindrycznych. Walec
taki mocuje sie na szlifierce w ten sposéb, ze
jego 0§ zostaje pochylona w stosunku do osi
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§ciernicy - przeznaczonej do profilowania wedtug
tego szablonu. Jednak tym sposobem mozna uzy-
ska¢ tylko " zarysy hiperboliczne, za$ dokladno$é
jest zazwyczaj niewystarczajaca, gdyz zalezy od
dokladno$ci nastawienia kata pochylenia osi wal-
ca, ktéry w tych przypadkach wynosi zazwyczaj
kilkanascie minut, za§ dokladno$é podziatki kato-
wej na szlifierkach podawana jest tylko w pel-
nych stopniach.

Celem wynalazku jest usuniecie wzglednie o-

graniczenie wymienionych wad i zredukowanie
pracochlonnosci wykonania dokladnych zaryséw
krzywoliniowych.

Cel powyiszy zostal osiggniety w sposobie, w
ktérym dokladne zarysy powierzchni krzywoli-
niowych uzyskuje sie przez docieranie ich na
plycie zeliwnej stuzacej do docierania powierzchni
plaskich, po uprzednim podgrzaniu tych partii
materialu docieranych powierzchni, ktére maja
by¢ wklesle.

Spos6b wedlug wynalazku jest blizej opisany
na podstawie rysunku przedstawiajgcego kopial,
stuzacy do prowadzenia nézki przyrzadu do pro-
filowania S§ciernicy na szlifierce do szlifowania
watkéw metoda wcinania do obrébki przedmiotéw
o0 zarysie wypuklym, ktérego tuk utworzony jest
promieniem R = 150 metréw, za§ wysoko§é wy-
puklo$ci h = 14 mikronéw.

Przebieg wykonywania dokladnych zarys6w
krzywoliniowych jest opisany ponizej. W przygo-
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towanym uprzednio péifabrykacie, zahartowanym
i oszlifowanym, dociera sie najpierw na plaskiej
plycie zeliwnej te powierzchnig, ktéra powinna
mieé ostateczny ksztalt krzywoliniowy. Docieraé
nalezy tak diugo, az uzyska sie powierzchnie zu-
pelnie plaska. Na zabieg ten ljcznie z pomiarem
plasko$ci zuzywa sie zazwyczaj kilkanaScie minut.
Nastepnie na docieranej powierzchni lub na przy-
leglej do niej, na przyklad na powierzchni pro-
stopadlej do niej, wykonuje si¢ dowolnym ze zna-
nych sposob6w 8 do 12-tu cienkich rysek, roz-
mieszczonych w jednakowych odstepach na calej
diugo$ci zarysu krzywoliniowego.

Je$li krzywoliniowa powierzchnia ma byé¢ wkles-
la, na przyklad je$li zarys krzywizny ma stanowié
tuk kola zakre§lony duzym promieniem, to po-
wierzchnie te w §rodku jej dlugosci podgrzewa
sie (na przyklad nad lampa spirytusowa) w ciggu
kilku do kilkunastu sekund, zaleznie od masy
obrabianego przedmiotu. W wyniku objetoSciowej
rozszerzalno§ci materiatu, podgrzana powierzchnia,
uprzednio plaska, staje sie wypukla, przy czym
maksimum wypukloSci przypadnie na Srodku diu-
go$ci powierzchni czyli w miejscu podgrzania. Wy-
puklo§é ta stopniowo maleje i zanika zupelnie na
koricach powierzchni. Powstalg wypuklo§é szybko
likwiduje sie przez docieranie podgrzanej powierz-
chni na plaskiej plycie zeliwnej. Zabieg takiego
docierania przy uzyciu drobnoziarnistej pasty, trwa
zaledwie kilka sekund, gdyz podgrzany material
szybko stygnie, temperatura wyréwnuje si¢ i od-
ksztalcenia zanikaja.

Opisany zabieg powtarza si¢ 4 do 5-ciu razy, po
czym obrabiany przedmiot nalezy odlozyé az do
wyréwnania jego temperatury z temperaturg oto-
czenia. W nastepnej kolejno$ci dokonuje sig, na
przyklad za pomoca optimetru, pomiaréw gieboko-
Sci powstalych zaglebien w miejscach na przeciw
nacietych uprzednio rysek kontrolnych. W tym ce-
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lu przed rozpoczeciem zabiegu docierania nalezy
obliczyé¢ rzedne gleboko$ci wkleslosci w miejscach
poszczegblnych rysek kontrolnych.” W razie ko-
nieczno$ci opisany zabieg mozna powtérzyé. JeSli
docierana w opisany spos6éb powierzchnia ma byé
wypukla, to podgrzewanie jej nalezy dokonywaé
jednocze$nie na obu koficach zarysu krzywolinio-
wego. Pozostale czynnoSci dokonywane sg iden-
tycznie jak przy zarysach wklestych.

Sposéb moze byé stosowany réwniez dla zary-
s6w réznigcych si¢ od luku kolowego, na przy-
kilad do zarysu sinusoidalnego, hiperbolicznego lub
tym podobnych. W tych przypadkach zabieg do-
cierania trwa dluzej, gdyz wymaga podgrzewania
powierzchni w kilku miejscach w ktérych wyste-
puja najwieksze wklestosci.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykanczajacej obrébki powierzchni krzy-
woliniowych, utworzonych bardzo duzymi promie-
niami, zwlaszcza przy wykonywaniu bardzo do-
kladnych stalowych kopialéw i szablonéw, zna-
mienny tym, Ze uprzednio zahartowang, oszlifo-
wang i dotarta na plaskiej pilycie Zzeliwnej po-
wierzchnie podgrzewa sie, korzystnie nad lampa
spirytusowa, w $Srodku jej dlugosci, w przypadku
powierzchni majgcych ostateczny ksztalt wklesty
lub na obu koncach, w przypadku powierzchni ma-
jacych ostateczny ksztalt wypukly, a nastepnie do-
ciera si¢ podgrzang w powyzszy sposOb obrabiang
powierzchnie na plaskiej plycie zeliwnej za po-
mocg drobnoziarnistej pasty Sciernej, przy czym
na obrabianej powierzchni lub na przyleglej do
niej nanosi sie uprzednio dowolnym ze znanych
sposob6w 8 do 12-tu cienkich rysek, korzystnie w
jednakowych odstepach dla pomiaréw rzednych
wklestosci lub wypukloSci w miejscach tych ry-
sek.
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