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La présente invention se rapporte a une machine (1) d'ébavurage a plat de piéces, comprenant au moins un auto-moteur (2) associé
a au moins une brosse métallique (3) et monté sur un plateau-support (4), également entrainé en rotation par un moteur (7) et dis -
posé au-dessus d'un tapis de transport (5) des piéces a traiter (6), pour les entrainer, selon un mouvement linéaire (L), sous le pla-
teau-support rotatif (4) et les mettre en contact avec les brosses métalliques (3), elles-mémes rotatives, pour l'obtention d'une ac-
tion de brossage selon de multiples directions, caractérisée en ce qu'elle comporte des moyens de mesure automatique pour la dé-
tection du contact de la surtace d'attaque périphérique des brosses (3) avec un plan de référence (P) constitué par le tapis de trans -
port (5) ou la piéce a traiter (6), de maniére a réinitialiser la hauteur desdites brosses (3) par rapport au plan de référence (P), en
fonction de leur degré d'usure, préalablement a une opération d'ébavurage.
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MACHINE D’EBAVURAGE A PLAT PAR BROSSAGE

DESCRIPTION

Domaine technique

La présente invention a trait a ['amélioration d'un procédé
d’ébavurage de piéces planes de grandes dimensions, tel notamment que
I'ébavurage et 'ébarbage de piéces oxycoupeées.

Etat de la technique

Il est connu que les procédés actuels d'ébavurage manuel par
meulage sont dangereux et fastidieux, que les dispositifs d’émerisage par
bande abrasive sont onéreux et souvent inefficaces et que les procédés de
grenaillage sont inopérants pour les fortes bavures.

Pour remédier a ces inconvénients, le demandeur a déja propose,
par le brevet francais N° 2792565, un procédé d’'ébavurage par brossage
comportant un dispositif particulier de montage de brosses métalliques sur
un plateau-support rotatif garantissant I'attaque des bavures des piéces
sous tous les angles, quelle que soit la complexité géométrique de la piece

a traiter, et avec une puissance transmise aux brosses suffisante.

Plus précisément, ce dispositif comprend une pluralité de brosses
diamétralement opposées deux a deux, montées sur un plateau-support
rotatif et entrainées en rotation sur elles-mémes selon des sens
successivement inverses, par rapport a un point fixe fictif de référence, de
maniére a permettre I'attaque des bavures d’'une piéce complexe sous tous
les angles et dans toutes les directions, lors d’un entrainement linéaire de

celle-ci, s’effectuant par un tapis de transport sur lequel elle est posée.
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Une telle machine donne entiérement satisfaction, mais un constat a
été établi au niveau des brosses métalliques. En effet, celles-ci doivent
étre réglées de maniere précise en hauteur pour éviter une usure
excessive des brosses ou une altération des piéces traitées tout en tenant
compte de l'usure desdites brosses. Les moyens de mesure par coupure
d'un rayon photo-électrique ou laser sont peu fiables en raison de
l'irrégularité des surfaces des brosses et de l'encrassement rapide des

moyens de mesure.

De plus, il est fastidieux d'effectuer des mesures manuelles du
diamétre des brosses et de les rapporter a un moyen de calcul de la
hauteur d'un plateau-support de brosses.

Il est également délicat de procéder une mesure précise sur un

ensemble de brossage comportant plusieurs brosses.

C'est a ces inconvénients qu'entend plus spécialement remédier la

présente invention.

Description de I'invention

A cet effet, I'invention concernent une machine du type précité, se
caractérisant en ce qu’elle comporte des moyens de mesure automatique
pour la détection du contact de la surface d’attaque périphérique des
brosses avec un plan de référence constitué par le tapis de transport ou la
pieéce a traiter, de maniére a réinitialiser la hauteur desdites brosses par
rapport au plan de référence, en fonction de leur degré d’usure,
préalablement a une opération d’ébavurage.

Sont ainsi réalisés des moyens aptes a assurer automatiquement le

calcul du diameétre des brosses relativement a leur usure et, par
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conséquence, la hauteur du plateau-support de brosses en fonction de

I'épaisseur des piéces a traiter.

La présente invention concerne également les caractéristiques qui
ressortiront au cours de la description qui va suivre, et qui devront étre
considérees isolément ou selon toutes leurs combinaisons techniques

possibles.

Cette description donnée a titre d'exemple non limitatif, fera mieux
comprendre comment l'invention peut étre réalisée en référence aux

dessins annexés sur lesquels :

Bréve description des figures

—  Lafigure 1 représente une vue schématique de I'ensemble de la
machine montrant, a l'arrét, le plateau-support d’entrainement rotatif avec
ses brosses et le tapis de transport des piéces a traiter, ainsi que les
moyens de détection pour la mesure de la hauteur des brosses selon
I'invention.

—  La figure 2 représente une vue de dessus de la machine selon
la figure 1.

—  La figure 3 repreésente une vue d’'un ensemble auto-moteur et
brosse associée, comportant les moyens de détection.

— Les figures 4 et 5 représentent des vues comparatives d’'une
machine selon la figure 1, représentant le plateau-support rotatif de
brosses, respectivement en position haute de repos et en position basse
correspondant a la mise en ceuvre des moyens de détection de la mise en
contact des brosses sur le plan de référence, en l'occurrence le tapis de

transport.
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Description détaillée

La machine 1 globalement désignée sur les figures comprend au
moins un auto-moteur 2 associé a au moins une brosse métallique 3 et
monté sur un plateau-support 4, également entrainé en rotation par un
moteur 7 et disposé au-dessus d'un tapis de transport 5 des piéces a
traiter 6, pour les entrainer, selon un mouvement linéaire « L », sous le
plateau-support rotatif 4 et les mettre en contact avec les brosses
metalliques 3, elles-mémes rotatives, pour l'obtention d'une action de

brossage selon de multiples directions.

Plus précisément, selon cet exemple de réalisation, le dispositif
d’ébavurage comprend huit brosses métalliques cylindriques 3, entrainées
individuellement par autant de moteurs correspondants 2 tournants dans
des sens successivement inverses droit et gauche, chacune desdites
brosses 3, et conséquemment chacun desdits moteurs 2, étant positionnés
radialement sur le plateau-support rotatif 4, a équidistance de son centre.

La piéce a traiter 6 est maintenue sur le tapis 5 par I'intermédiaire
d'un plateau magnétique 8.

Selon linvention, la machine comporte des moyens de mesure
automatique pour la détection du contact de la surface d’attaque
périphérique des brosses 3 avec un plan de référence « P » constitué par
le tapis de transport 5 ou la piéce a traiter 6, de maniere a réinitialiser la
hauteur desdites brosses 3 par rapport au plan de référence « P », en
fonction de leur degré dusure, préalablement a une opération

d’ébavurage.

Les moyens de détection du contact des brosses 3 sur le plan de
référence « P » sont constitués par des roues codeuses embarquées 9,

solidaires des arbres 2a des moteurs 2 des brosses 3, ceux-ci n'étant pas
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alimentés pendant la phase de réinitialisation, donc en roue libre, alors que
leur plateau-support 4 est entrainé simultanément en rotation et en
descente vers le plan de référence « P », rendu immobile, jusqu’a mise en
contact des brosses 3 avec celui-ci, provoquant leur entrainement en
rotation, et conséquemment celui des roues codeuses 9, engendrant un
signal a transmettre a un automate programmable de la machine donnant
un ordre d’arrét de la descente du plateau 4, cette position correspondant

a un point « zéro ».

Un capteur 10 de mesure de la hauteur enregistre le point « zéro »
donné par les roues codeuses 9 et a partir duquel un ordre de remontée
est donné au plateau-support 4 de brosses 3, selon une valeur « e » égale
a I'épaisseur « €’ » de la piéce 6 a traiter.

La machine est ainsi opérationnelle pour effectuer un ébavurage,
tenant compte de l'usure des brosses 3 pour gqu’elles ne soient pas trop
hautes, tout en ne provoquant pas leur usure excessive en étant trop

basses.
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REVENDICATIONS

1. Machine (1) d’ébavurage a plat de pieces, comprenant au moins
un auto-moteur (2) associé a au moins une brosse métallique (3) et monté
sur un plateau-support (4), également entrainé en rotation par un moteur
(7) et disposé au-dessus d’'un tapis de transport (5) des pieces a traiter (6),
pour les entrainer, selon un mouvement linéaire (L), sous le plateau-
support rotatif (4) et les mettre en contact avec les brosses métalliques (3),
elles-mémes rotatives, pour I'obtention d’'une action de brossage selon de
multiples directions, comportant des moyens de mesure automatique pour
la détection du contact de la surface d’attaque périphérique des brosses
(3) avec un plan de référence (P) constitué par le tapis de transport (5) ou
la piece a traiter (6), de maniéere a reinitialiser la hauteur desdites brosses
(3) par rapport au plan de référence (P), en fonction de leur degré d’'usure,
préalablement a une opération d’ébavurage, caractérisée en ce que lesdits
moyens de détection du contact des brosses (3) sont constitués par des
roues codeuses embarquées (9), solidaires des arbres (2a) des moteurs
(2) des brosses (3), ceux-ci n'étant pas alimentés pendant la phase de
réinitialisation, donc en roue libre, alors que leur plateau-support (4) est
entrainé simultanément en rotation et en descente vers le plan de
référence (P), rendu immobile, jusqu’a mise en contact des brosses (3)
avec celui-ci, provoquant leur entrainement en rotation, et conséquemment
celui des roues codeuses (9), engendrant un signal a transmettre a un
automate programmable de la machine donnant un ordre d’arrét de la

descente du plateau (4), cette position correspondant a un point « zéro ».

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée en ce qu'un
capteur (10) de mesure de la hauteur enregistre le point « zéro » donné

par les roues codeuses (9) et a partir duguel un ordre de remontée est
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donné au plateau-support (4) de brosses (3), selon une valeur (e) égale a

I'épaisseur (e’) de la piéce (6) a traiter.
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