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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zwi-
jania ogniw sprzegéw pojazdoéw szynowych zwlasz-
cza tancuchéw pier§cieniowych za pomocg pras
mimosrodowych lub innych.

Jednym z podstawowych elementéw sprzegéw
najczeSciej stosowanych do Igczenia poszczeg6l-
nych jednostek pojazdéw szynowych sg ogniwa
zigczone.

Dotychczas ogniwa do sprzegéow wytwarzano
réwniez na prasach w przystosowanych do tego
celu przyrzadach roéznej konstrukeji, przy czym
wytwarzano tylko jeden typ ogniwa, ktére wy-
magaly zamykania w dodatkowej operacji techno-
logicznej. Wyzej opisane przyrzgdy pozwalaly na
wykonanie ogniw sprzegow tylko w jednym
egzemplarzu, podczas jednego ruchu roboczego
prasy, przy czym dla kazdego typu ogniwa po-
trzebne byly po dwa przyrzady.

Przyrzady te nie pozwalaly na uzyskanie goto-
wego ogniwa i wymagaly dodatkowej operacji za-
mykania go.

Celem wynalazku jest usuniecie tej wady przez
takie uksztaltowanie roboczych elementéw urzag-
dzenia, aby podczas jednego ruchu roboczego
prasy otrzymywaé¢ dwa gotowe zamkniete ogniwa
sprzegdw, przy czym elementy tego urzadzenia da-
ja sie dowolnie przestawié¢, aby mozna bylo na
nim zwijaé ogniwa lancuchowe o roéznej wielko$ci
i z réznego przekroju i dlugoSci materialu wyj-
Sciowego.
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Wytyczone zadania rozwigzano w ten sposéb, Ze
ruch prasy w dé! zamieniony jest na ruch obro-
towy dwodch par tarcz zabierakowych poprzez dwie
zebatki i dwa kola zebate, przy czym tarcze za-
bierakowe wyposazone sg w ksztaltki, na ktérych
nawiniete zostaja ogniwa réznych typoéw.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykiladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok urzgdzenia z boku przy-
gotowanego do rozpoczecia pracy, fig. 2 widok
urzadzenia z przodu rowniez przygotowanego do
rozpoczecia pracy, fig. 3 elementy zamiany ruchu
przesunietego na ruch obrotowy tarcz zabierako-
wych, a fig 4 widok urzadzenia z boku w konco-
wej fazie wykonywania dwoéch ogniw w jednej
cperacji.

Urzgdzenie sklada sie z korpusu 1 (fig. 2), w
ktéorym znajduja sie dwa waly 2 zakonczone po
cbu stronach na zewnatrz korpusu 1 tarczami za-
bierakowymi 3. W osi tarcz zabierakowych 3 za-
mocowane sa ksztaltki 4. Na skraju tarcze zabie-
rakowe 3 wyposazone sg w przestawne siedzenia
12, w ktérych umieszczone sg rolki zabierakowe 5.
W $rodkowej czeSci waltéw 2 w $rodku korpusu 1
znajduja sie kola zebate 6, zazebione z rozstaw-
nymi zebatkami 7. Obie zgbatki 7 polaczone sg W
gornej czeSci plyta 8 zamocowang do suwaka
prasy.

Rozstawny dwudzielny korpus 1 w dolnej czeSci
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zakonczony jest podstawg 9, ktéra stuzy do zamo-
cowania urzgdzenia na stole prasy.

Dla wykonania potrzebnej serii kazdego typu
ogniw nalezy zamienié ksztaltki 4 i przestawié
dwudzielny korpus 1, siedzenia 12, rolek zabiera-
kowych 5, potem urzadzenie mocuje sie Srubami
plyte dolng 9 do stolu prasy, a pilyte gbérng 8 do
jej suwaka. :

Przy ustawieniu suwaka prasy w gérnym polo-
zeniu poszczegblne czeSci urzadzenia przybieraja
pozycje, pokazang na fig. 1 i fig. 2.

Prety 10 o dlugosci przystosowanej do wymia-
row typéw ogniw wsuwane zostajg do -tarcz za-
bierakowych 3 pomiedzy rolki zabierakowe 5 i
ksztaltki 4. Po ‘wykonaniu tej czynnoS$ci suwakowi
prasy nadaje sie ruch w déi, ktéry przenoszony
jest na zebatke 7 poprzez plyte 8.

Zebatki 7 obracajg kolami zebatymi 6 i poprzez
waly 2 z tarczami zabierakowymi 3, przy czym
prawa tarcza zabierakowa 3 obraca sie w kierun-
ku ruchu wskaz6wki zegara, tarcza lewa w kie-
runku przeciwnym.

Rolki zabierakowe 5 dosuwajg prety do ksztal-
tek 4 a nastepnie zaginajg konce preté6w 10 naoko-
lo ksztaltek 4 az do polozenia (fig. 4), kiedy to
pretom nédany zostaje ksztalt zamknietych goto-
wych ogniw 11. Podczas ruchu powrotnego suwa-
ka prasy, zebatki 7 unoszone zostajg do goéry a
wraz z nimi tarcze zabierakowe wykonujg obrét i
wracaja do potozenia, przedstawionego na fig. 1
i fig. 2, kiedy to gotowe dwa ogniwa samoczynnie
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spadaja z ksztaltek 4 i urzadzenie jest gotowe do
powtbérzenia operacji.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada te zalete,
ze dzieki latwemu montazowi i demontazowi na
dowolnej prasie, oraz réwnoczesnemu wykonywa-
niu dwoéch ogniw sprzegéw lub lancuchéw nie wy-
magajgcych oddzielnej operacji ich zamykania, po-
zwala na szybkie wykonanie potrzebnej ilo§ci da-
nej serii ogniw, zwalniajgc tym samym moc pro- .
dukcyjng pras do innych czynnosci.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zwijania ogniw sprzegéw pojaz-
dow szynowych, zwlaszcza lancuchéw pierscienio-
wych, znamienne tym, ze zawiera dwudzielny kor-
pus (1), rozstawny w zalezno$ci od dlugosci ogniw
(11), w ktéorym ulozyskowane sg dwa waly (2), po-
siadajgce w swej $rodkowej czeSci wewnatrz kor-
pusu (1) kola zebate (6), zazebione z rozstawnymi
zebatkami (7), zakonczonymi wspélng ptyta (8), na-
tomiast na obu koncach waléw (2) na zewnatrz
korpusu (1) usytuowane sg tarcze zabierakowe (3),
w ktorych Srodku znajdujg sie siedzenia na wy-
mienne ksztaltki (4), dobierane do wielko$ci ogniw
tancuchowych (11), a na skraju tarcz zabierako-
wych (3) w zalezno$ci od $rednic pretéw (10) sg
przestawne siedzenia (12) rolek zabierakowych (5),
dosuwajace miedzy nimi prety (10) do ksztaltki
(4) i wyginajace na nich konce pretéw (10) podczas
ruchu obrotowego tarcz zabierakowych (3), przy
czym przeciwbiezny ruch obrotowy obu watéw (2)
uzyskuje sie podczas ruchu zebatki (7) w dot.
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