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.(57) Due Erfmdung betrifft einen Kernstutzensteg mit besserer Emschwe%barkent in der GleBereundustrle Ziel der

. ) Erfindung ist es, die Herstellungskosten fiir Kernstiitzen zu ‘'senken und den Aufwand zum VerschweiBen der
.- Fehlstellen zur Gewahrleistung der Druckdichtheit von GuBstiicken zu vermeiden. Die Aufgabe der Erfindung besteht

darin, die EinschweiBbarkeit des Kernstiitzensteges in HohlguBstiicken aus StahlguR dadurch zu verbessern, daR
- seine Oberfliache in Relation zurn Volumen bei ausreichender Stutzwarkung einen StoffschluB mit dem GuBwerkstoff -

' K garantiert. Zur Ldsung der Aufgabe wird erfindungsgemaB der Steg einer Kernstiitze als offener Hohlsteg mlt fest -

' - verbundenen Stltzplatten hergestelit, wobel die Offnung des Hohlsteges immer entgegengesetzt 2ur .
. _’Stromungsrlchtung der Schmelze zeigt. .

|SSN04336461 o o ' oo - 3Seiten



-1--259489 3

Erfi ndungsanspruche . ‘
1. Kernstitzensteg mit fest verbundenen Stutzplatten glelcher Flache und mit besserer EinschweiBbarkeit durch am Steg
" -angeqrdnete oberfldchenvergréBernde Vorspriinge, Kerben, Rillen oder Einschweif3platte, gekennzeichnet dadurch, da3
- der St g ein offener Hohlsteg (1) und die Offnung entgegengesetzt zur Strémungsrichtung der Schmelze angeordnet ist.
"2 'Kernstuizensteg nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch, daB der Offnungswmkel a des offenen Hohlsteges {1) 60° bis 120°,
" vorzugsweise B5° ist. .. - »

.3. Kernstitzensteg nach Punkt 1-2, gekennzelchnet dadurch daB der offene Hohlsteg (1) mit Stutzplatten unterschledhcher

- Flachen (2; 3) fest verbunden ist. - . . .

' Hi'erzu»1 Seite Zeichnungen .

- Anwendungsgeblat der Erilndung

Die Erfi ndung betrifft einen Kernstutzensteg mit besserer Emschwe:Bbarkeit zur Hersteilung von druckdlchten HohlguBstucken :
msbesondere von Armaturen aus un- und niedriglegiertem S’gahlgufs in der GieBerenndustne :

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannt ist es, durch eine Oberﬂachenvergroﬁerung des Kernstiitzensteges die Emschweanarkelt von Kernstutzen in
GuBstiicken, insbesondere in Armaturen, zu verbessern und somit druckdichte GuBstiicke herzustellen.

Durch DE-PS 631841 ist eine Kernstiitze mit an der Oberfidche des Steges sich allseitig verjungenden, regelmalslg vertellten,
pyramidenférmigen Vorspriingen bekannt. -

Beim Einlaufen der Schmelze in die Gu3form sollen dne pyramtdenformugen Vorspriinge sich sofort mit diesem zu verschweifen
beginnen. Der Nachteil der Kernstiitze besteht darm daR durch die komplizierte Oberflachengestalt des Steges die .
Herstellungskosten hoch sind. ’
Weiterhin ist durch DE-OS 2258831 eine Kernstutze mit Emschwell'splatte bekannt D|e Elnschwellsplatte ist in der Mitte des

- -Kernstlitzensteges angeordnet und hat zwecks ObeHIachenvergroBerung an der Schittfliche am Plattenumfang halbrunde
Ausstanzungen. Die EinschweiRplatte soll peripher mit dem GuBwerkstoff verschweiBen und somit die Dichtheit des GuBstiickes
gewihrleisten. Nachteilig ist, daR die Dichtheit im Kernstiitzenbereich nicht liber die gesamte Wanddicke des GuBstiickes
gegeben istund den hoheren Anforderungen an die Druckdichtheit nicht standhalt, zumal die fiir die Befestigung der Kernstitzen
‘verwendeten Formstifte zusétzlich negative Wirkungen zeigen. Dadurch miissen die Kernstiitzen thermisch entfernt und
danach die Fehlstellen verschwelrst werden. Der Aufwand fur die Herstellung der Kernstiitzen ist ebenfalls hoch

Ziol der Erfmdung

. Ziel der Erfindung ist es, die Herstellungskosten fiir Kernstiitzen zu senken und den Aufwand Zum VerschwelBen der Fehistellen
2ur Gewahrlelstung der Druckdichtheit von GuBstiicken zu vermeuden

Darlegung des Wesens der Erfindung . .

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die EinschweiBbarkeit des Kernstiitzensteges in HohlguBstiicken aus Stahigu®
dadurch zu verbessern, dafd seine Oberfldche in Relation zum Volumen bei ausreichender Stiitzwirkung einen Stoffschlu mit
dem GuRwerkstoff garantiert. Zur Lésung der Aufgabe wird erﬂndungsgemal& der Steg einer Kernstiitze als offener Hohlsteg
mit fest verbundenen Stitzplatten hergestellt, wobei die Offnung des Hohlsteges immer entgegengesetzt zur
. Strébmungsrichtung der Schmelze zeigt. Zur Gewdhrleistung der erforderlichen Stiitzwirkung der Kernstiitze muR die Wanddicke
.-des Steges in Abhéngigkeit vom ‘Offnungswinkel o und der Wanddicke des GuBstiickes festgelegt werden. Vorteithaft ist,
wenn der Offnungswinkél « im Bereich zwischen 60° und 120° liegt, vorzugsweise jedoch 85° betrigt. Die Druckdichtheit des
GuBstiickes wird weiterhin dadurch verbessert, wenn die Formstifte zur Befestigung der Kernstiitze durch eine Stiitzplatte in
denFormstoff gesteckt werden. Die Kernstiitze wird ausreichend arretiert und die an der GuBstuckauBenwand liegende
‘Stiitzplatte kann verkleinert und somit Material eingespart werden.
_.-Die Vorteile der erfindungsgeméBen Kernstiitze bestehen darin, daB die EinschweiRbarkeit des Kernstutzensteges wesentlich
“verbessert und die Druckdichtheit gewahrleistef wird sowie die ubhcherwelse erforderhche Nacharbeit entfalit. Dle K
Herstellungskosten der Kernstutze sind gering. :

Ausfiihrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfmdung am Beispiel einer zwelsteglgen Kernstutze erlautert werden
Inden zugehorlgen Zeichnungen zeigen: .
Figur 1: -zweistegige Kernstiitze im Schnitt : o
.- Figur 2: Draufsicht einer zweistegigen Kernstitze '

- Figur 1 zeigt eine zweistegige Kernstiitze im Schnitt A-A zur Herstellung einer Armatur aus medngleglertem Stahlguls mit der
. Wanddicke von 25 mm:. Die Kernstiitze besteht aus den offenen Hohlstegen 1 und den Stutzplatten 2 3 unterschiedllcher

- Fiéchen.

- - Durch WiderstandsschweiBen werden die offenen Hohlstege 1, die eine Wanddlcke von 0, 8mm haben fest mit den Stutzplatten
. +2; 3verbunden.

In Figur 2 ist die zweistegige Kernstiitze in der Draufsicht dargestellt Der Offnungswmkel « betragt 84°, so daR der
erfindungsgeméBe Hohlsteg mit dem GulSwerkstoff verschmilzt und dle Druckdichtheit der Armatur im Kernstutzenberelch
gewihrleistet wird. .
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i - Figur 7.
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