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(54 Tvarovaot tryska pro tvarovéni svazkd nekonednfoh textilnich vléken

217 387

Vynélez se tfké tvarovaol trysky pro
tvarovéni svazkt nekone¥nfoh textilnfoh : 51 7 (#
vlgken, zejména pro efektni tvarovéni tla- 1%
kovfm plynnfm médiem, tvo¥ené t¥lesem s ' 2

vestav¥nou vodfof.trubicf a difuzorem, 3
Podstatou vynédlezu je, Ze ve .vodfol

B 5

trubicli je uspdi‘édéna vyjimatelnd d¥liof
vlo¥ka pro vytvo¥enf alespol dvou vodioich 21" Hao 12
kanélkd pro svazky nekonednfoh textilnfoh 94 61 16

vléken.
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Yynéles se tfké tvarovaocl trysky pro tvarovénl svaskd ji¥ vyrobenfoh nekenelafoh
textilnioh vléken, sejména pro efektn{ tvarovéni tlakovfm plynnfa nédiem, tvorené
t¥lesem s vestavi¥nou vodiel trublof a difusorem,

K efektnimu tvarovéni svasku nekeneinfoh textilnfoh vldken se poukivajf tvarovaci

trysky dvojiho typu a to tvarovaci trysky s telnfm nebo osovim vstupem svaskll meko-
pe¥nfoh vléken do proudu tlakového plynného média, Z t¥ohto dvou typl Jsou v pesled-
n{ dob¥ nezros¥f¥en¥jEL tvarovaci trysky s osovim vstupem a priokedem svaskld nekoned-
nfoh textilnfoh vléken, Tvarovaoi‘trysky tohoto typu jsou obvykle tvefeny t¥lesem, v
néni ji na jedné ose uspo¥édéna vodfofl trubioe, nma ni¥ navasuje difuser. Tente prin-
oip je pouit u ¥ady tvarovacioh trysek, prifem¥ je obm¥Xovén co do rosm¥rd & vn¥j-
Efoh tvarl.

P¥i pouZiti t¥ohto tvarovaciok trysek pro efektni tvarovéni svaskid nekoneinfoh
textilnioh vlidken o risnfoh parametrech, které jsou pFivéd¥ny do voiioi‘trubioo od-
11¥nfmi ryehlostmi, doohés{ ve vodiof trubiod k vséjemnému brsdi¥ni ttoi\o>svaskﬁ neko-
me¥nfok vliéken vlivem jejich t¥eni o sebe navséjem. Yfsledkem této skute¥nosti jsou
nekontrolované predstihy n¥kterého se svaskl & mens{ vstupnf ryohlost{, a tim vsnik
nepravidelného tvarovén{. Stévé se také, ¥e gékladn{ svazek vléken, postupujfei nej-
mend{ ryohlosti, sbrsd{ ryohleji postupujfol svazek efektnich vldken v takové mi¥e,

e dojde k pforuﬁoni‘tvarovaoiho prooesu, Casté jsou také poruchy p¥i spoult¥n{ tvaro-
vaol trysky szpisobené setrvalnim dob¥hem svazku efektnich vlgken p¥i pfedohosim odsta-
ven{ tvarovaol trysky. Tyto poruchy venikaj{ tim, Ze se svazek efekinfoh vléken nlkdy
obtodf kolem sékladnfho svesku vléken, Sim¥ se smemo¥n{ samostatnf & odd¥leny postup
jednotlivfoh svaskil. NeZddouoimu obto¥eni p¥itom pomshé 1 p¥{padnd rotace tvarovaoihe
tlakového média na vstupu svazkl vldken do difuzoru.

Ye snase odstranit tyto nedostatky byla vyvinuta YeZeni odd¥leného vedeni jednot-
livfoh svaskl textilnfch vléken do difusoru. Podle jednoho z.tiohto lnﬁnjoh YeZen{ -
jsou jednotlivé svasky textilnfoh vléken vedeny samostatnfmi trubilkami dstfoimi do di-
fusoru, v némE se setkévaji s proudem tlakovéhe média, Nevfhodou tohoto YeXen{ je ob-
t{%né upevn¥ni jednotlivfoh trubilek v kanélu a mofnost jejioh deformace nap¥fklad
odohylkami v tlou¥¥oe svasku textilnfoh vlsken, '

Podle dal¥fho snémého Fe¥eni je tryska opat¥ena kovovou vlofkou, v nif je prove-
dena soustava kruhovitfoh vfvrtd ku¥elovit¥ se sbihajiocioh k q;ruzoru. Svazky textil-
nfch vléken jsou vedeny kruhovitfmi vivrty k difusoru, kde p¥ichéseJi do styku s tla-
kovim médiem. Toto provedeni sice ¥e¥{ problém odd¥leného vedent svaskll textilnich
vléken, je viak velmi néro¥né s hlediska vyroby kruhovitfoh vfvrtd s velmi dokonalfm,
hladkfm vnit¥nim povrohem. ' o

Uvedené nevfhody a nedostatky Jjsou odstran¥ny u'%rg;ovaoi trysky podle vynélezu,
jehot podstatou je, Ze ve vodicf trublol Je vyJimateln&hiapgféddna prepaZovac! vloi-
ka tvoYend alespod jednou plochou ﬁodéln& orientovanou stojinﬁu,nopétfenou vn& vodi-

of trubice p¥frubou se vstupniml otvory pro svazky nekone¥njoh textilnioh vléken,
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Yfhodou tvarovaof trysky podle vynélezu je, Ze p¥i Jednodnohé‘}bnstrukoi umoZfu-
je nerudenf priiochod jednotlivfoh svaskd nekone¥nfoh textilnfoh vléken vediof trubief,
1 kdy% tyto postupujf odli¥nfmi rychlostmi, nebo¥ se vagjemn¥ nedotfkaji., Tato skutel-
nost sap¥ififiuje mvyiSeni kvality vytvarované niti a umofuje velmi rosdi{lné i varia=-
viln{ hodnoty p¥edstihl n&kterého se svazkﬁ vléken, co¥ se velmi p¥{znivé projevuje
p¥i virob$§ tvarovanfoh nit{ s geometrickfmi nebo barevnfmi efekty. Kromé toho je p¥f-
hoéen, %e tvarovaofl tryska podle vynglezu je virobnd nenérodné a funk¥nd spolehlivé.

, P¥{kladné proveden{ vynélezu je znézorn¥no na vjkrese, kde obr, 1 pFedstavuje
podéln¥ osovy Yesz tvarovaci tryskou a obr.'z p¥{3nf Yes tvarovaol tryskou v Sésti ulo-
Zfené vodiol trubioce 3 d¥liof vloZkou.

Tvarovaodl tryskh Je tvo¥ena télesem 1, v n¥mZ je na jedné ose uspo¥éddna z Jedné
strany vodiol trubloe 2 a = opalné strany difusor 3. Vodiof trubice 2 je v t¥lese ]
zaJisténa pfevlelnou matiocf 4 padroubovanou na povrohové 3ésti t&lesa ]. Rovn¥¥ di-
fusor 3 je v t¥lese ] zaji¥t¥n dal¥{ pF¥evlelnou matiof 3 pa¥roubovanou na odvréoené
povrohové ¥4sti t&lesa ]. Ve st¥ednf &4sti t¥lesa ] je kolem vodic{ trubice 2 vytvo¥e-
na mezikruhové komora 6 s pF¥fvodnim kanslem 7 tlakového plynného média. Mezikruhovité
komora 6 pFfeohdz{ v mezikruhovitou Stérbinu 8, vymezenou kuZelovitfm vstupnim hrdlem
] difuzbiu 3 a do n¥J sasahujfof kuZelevit¥ sakonlenou vodio{ trubicf 2. Ve vodiod
trubioci 2 Je uspofddénma vyjimatelnd d§1icf vloZka }0 zasahujfof t¥sn¥ ke kuZelovitd
se sufujfofmu vfstupnimu otvoru ll vodiol trubloe 2. Vn¥ fodioi trubice 2 je d¥liof
vlioZka 1Q opat¥ena p¥{rubou 12 se vstupnimi otvory 13 jednotlivjoh, v tomto p¥iklad-
ném provedeni snézorn¥nfoh t¥{ svaskd 14, 13, 16 nekonelnfoh textilnich vléken, g
nich¥ kaZdé je zavedeno do jednoho se t¥{ vodiocfok kanélkd 17, 18, 19. ¥V kuZelovitd
se roz¥i¥ujfof vfstupni ¥ésti 2Q difugoru 3 Je zndzorn¥na vytvarovand nit 2].

Zavedenim tlakového plynného média p¥ivodnim kanédlem 7 de mesikruhovité komory $
v t&lese ] se uvede tvarovaol tryska do provosu, p¥i n¥m¥ tlakové plynné médium prou-
df s mezikruhovité komory § mesikruhovitou 3t&rbinou § do vfstupni Sésti 20 difuzeru
3, kde doohészi k uvoln¥ni & vzdjemnému sasmy¥kovéni jednotIiivioh textilnfoh vldken s
jednotlivyoh svaskd 14, 13, 16, které jsou do vistupnf ésti 20 difusoru J viahovény
saofm iSinkem tlakového plynného média od neznésorn¥méhe poddvaoiho uWstroji vodiei
trubiof 2, & to kaZdf se svazkd 14, 13, 16 jednim s vodicfoh kanélkd 17, 18, 13, kdy%
ne jd¥{ve proohégeji vstupnimi otvory 13 v pffrub& 12 4¥licf vle¥ky 10Q. D¥liof vleZka
10 p¥1 tom zajiltuje neru¥eny & hladkf prichod svazkd 14, 13, 16 nekone¥nfoh textil-
nfoh vléken vodicf trubiof 2, které jL postupujl rosdilnfmi ryehldstmi v sévislosti
na po¥adovaném visledném geomstrickém a nebo barevném efektu vytvarované niti 2.

Tvarovacf{ trysky podle vyndlezu je mo¥no vyuf{t k tvarovéni svaskid nekonelnfoh
textilnioch vldken p¥i po¥adavku s{skénf efektn¥ vytvarované niti, |
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PREDMET YYNAKALEZU

Ivarovéoi tryska pro tvarovéni svaskd nekonednfoh textilnfoh vléken, ge jména pro
afektn{ tvarovéni tlakovym plynnfm médiem, tvorend t¥lesem a vestavinou vodiof trublof
a difusorem, vysnalujfof se tim, ¥e ve vodiof trublol (2) jo vyjimateln¥ uspo¥dddma
prepaZovacf vleZka (10) tvo¥end alespoll jednou ploohou, podéln¥ orientovanou stojinou
epat¥enou vn¥ vediof trubloce (2) p¥frubou (12) se vstupnimi otvory (13) pro svasky ne-’
kene¥nfoh textilnfoh vldken. . :

1 vfkres
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