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Sposéb wytwarzania przedz wielosktadnikowych z folii

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania przedz wielosktadnikowych lub wielosktadnikowych
wyrobéw widknistych z folii otrzymywanych z polimeréw termoplastycznych lub ich mieszanek w stanie
stopionym.

Prz¢dze z folii orientowanych majg obecnie coraz szersze zastosowanie, a technika ich wytwarzania jest
stale udoskonalana. Sposéb wytwarzania tych przedz polega na wyttoczeniu wstegi folii o okreslonej grubosci,
ktéra po ochlodzeniu rozcina si¢ na tasiemki, poddawane nastepnie rozciaganiu celem uzyskania okreslonego
stopnia orientacji taricuchéw polimeru izwiekszonej wytrzymatosci mechanicznej. Tasiemki te s3 nastepnie
fibrilizowane, to jest rozszczepiane sposobem mechanicznym lub chemiczno-mechanicznym na widkna elementa-
me, tworzac posta¢ przg¢dzy zwidkien ciagtych o strukturze siatkowej lub wielowtdknistej. Uzyskana tym
sposobem przgdza uZywana jest m.in. do produkcp dywanéw, wyrobéw galanteryjnych, powroZniczych -
i technicznych.

Sposéb wytwarzania folii wielosktadnikowych polega na doprowadzeniu z dwdch lub wigcej wyttaczarek
do wspdlnej growicy dwéch lub wigcej polimeréw lub ich mieszanek. Szczelinami promieniscie usytuowanymi
w obrotowej gtowicy uwarstwowana mieszanka polimeréw wyttaczana jest w postaci tasiemek folii poddawa-
nych po zestaleniu dalszym, opisanym wyZej operacjom.

Inny stosowany obecnie sposéb wytwarzania folii wielosktadnikowych polega na wylewaniu ptynnych
polimeréw z dwéch lub wigcej punktéw doprowadzajacych na ruchomy element tasme lub bgben, na ktérym
nastepuje zestalanie poszczegdlnych warstw wytwarzanej folii. Po ochtodzeniu folia poddawana jest rozciaganiu
i fibrilizacji.

Z folii otrzymanych znanymi sposobami uzyskuje si¢ przedze gtadkie, efekt kedzierzawienia nadawany jest’
w odrgbnych procesach za pomocg specjalnych urzadzen.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania folii wielosktadnikowych, zktérych mozna
uzyskaé prz¢dze o podwyzszonym stopniu puszystosci, upodabniajacych je do przedz teksturowanych, nadaja-
cych si¢ zwlaszcza do wyrobu dywanéw i artykutéw galanteryjnych, o odpowiedniej migkkos$ci 1puszysto§01
oraz pozadanej strukturze objetosciowej.

Cel ten osiagnigto przez odpowiednia obrébke termlcznq poszczegblnych warstw polimeréw wyttaczanych
z ustnikéw wyttaczarek polegajaca na poddawaniu na przemian dzialaniu zimnego i goracego powietrza przed
ostatecznym chtodzeniem wytworzonej folii, rozcigganiem i fibralizacja.
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Na rysunku przedstawiono schematycznie proces strzymywania folii wielosktadnikowej.

Sposéb wedtug wyna]azku polega na tym, Ze kaZda z warstw polimeréw, wyttaczanych z ustnikéw
wyttaczarek 2, 3 i4 na powierzchni¢ obrotowego bgbna 1 lub innego przesuwajacego si¢ z dowolnie obrang
predkoscia elementu — ta$my lub transportera, poddawana jest obrébce termicznej polegajacej na dziataniu na
powierzchni¢ kazdej warstwy polimeru, naprzemian zimnym i goracym powietrzem, doprowadzanym dyszami 5
i6, 7 i8 oraz 9i 10 pod cisnieniem od 10 do 30 Atm. Temperatura doprowadzanego powietrza nie jest nizsza od
10°C, natomiast temperatura powietrza goracego nie.przekracza 200°C i jest zawsze nizsza o 40 do70°C od
punktu topnienia polimeru, poddawanego dziataniu tej temperatury. Czestotliwo$é zmiany doptywu zimnego
lub goracego powietrza, a za tym dtugos¢ odcinka warstwy polimeru, poddawanej dziataniu jednej temperatury
jest dowolnie regulowana w szerokim zakresie izaleZzy od zalozonych parametréw przedzy pod wzgledem
stopnia skarbikowania — puszystosci, szybkosci przesuwu elementu 1 oraz charakterystyki uZytego surowca
wyjsciowego. '

Czestotliwo$¢ zmian doptywu goracego i zimnego powietrza z poszczegélnych par dysz jest tak zsynchroni-
zowana z szybkoécia przesuwu elementu 1, aby odcinki poszczegdlnych warstw polimeréw poddawanych
dziataniu zimnego lub gorgcego powietrza byly przesunigte w poszczegSlnych warstwach s%adowych folii
wzgledem siebie, dajac w przekroju uktad szachownicy.

Zamiast powietrza moZna réwniez stosowaé do obrébki termicznej gazy obojetne, jak dwutlenek wegla lub
azot w przypadku folii z polimeréw podatnych na procesy utleniania.

W kazdej warstwie tak formowanej folii wystepuja odcinki o wysokim stopniu krystalizacji w wyniku
dziatania goracego powietrza, oraz bardziej wrazliwe na wptyw podwyzszonej temperatury odcinki folii
o strukturze amorficznej, w wyniku dziatania zimnego powietrza.

W wyniku tych zmian strukturalnych podczas procesu rozciggania, prowadzonego ze zwigkszong szybkos-
" cia, strefy amorficzne uzyskuja znacznie wyzsze wydtuZenia i podatnos$é na wykurczenie, niz strefy o wysokim
stopniu krystalizacji. Réznice w wielkosci skurczu poszczegélnych stref folii wynosza Srednio od 2 do 20%, co
w procesie wykurczania i stabilizacji daje przedze lub wyroby widkniste o wysokim stopniu puszystosci,
upodobniajac je do prz¢dz teksturowych.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku polega na tym, Ze proces formowania folii wielowarstwowych
odbywa si¢ przy statych temperaturach, natomiast dziatanie zimnym i goracym powietrzem odbywa si¢ po
procesie rozciagania i fibrylizacji folii, to jest po wytworzeniu przedzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania przedz wielosktadnikowych z folii wytwarzanej przez kolejne wylewanie na
obrotowy lub ruchomy element ptynnych polimeréw, znamienny tym, ze kazdg z warstw polimeréw, wyttacza-
nych z ustnikéw wyttaczarek na powierzchni¢ obrotowego bgbna lub innego ruchomego elementu poddaje si¢ na
przemian dziataniu zimnego i goracego powietrza doprowadzanego dyszami pod cisnieniem od 10 do 30 Atm.,
przy czym temperatury doprowadzanego powietrza nie sa nizsze od 10°C i nie wyzsze od 200°C, a niZsze o 40 do
70°C od punktu topnienia polimeru poddawanego dziataniu tego powietrza.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze gorace izimne powietrze z poszczegdlnych par dysz
doprowadza si¢ ze zmienna czgstotliwoscia, zsynchronizowang z szybkoscia obrotowa bebna tak, aby odcinki
poszczegdlnych warstw polimeréw poddawanych naprzemian dziataniu goracego lub zimnego powietrza byty
przesunigte w poszczegdlnych warstwach sktadowych folii wzgledem siebie, dajac w przekroju uktad szachowni-
cy. :

3. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1 i2, znamienna tym, Ze zimnym i goracym powietrzem dziata si¢ na
foli¢ po procesie rozciagania i fibrylizacji wytworzonej folii wielosktadnikowe;.
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